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文件编号 SZ-QJ-3B80H-A-037 受控状态 页数 7

呈送： （客户）

产品承认书
产品名称：扣式镍氢电池

型 号：B3×80H

额定容量：80MAH

客户确认

公司名称：

部 门：

确 认 人：

日 期：

呈送日期：

深圳市琦捷电子有限公司

批准 审核 编制
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0.1范围:
本规格书适用于下述琦捷电子的密封镍-氢电池及其电池组：

型号: B3×80H 3.6V

02. 概述

B3×80H 电池由 3 个扣式镍氢电池串联组成。主要应用于小型用电器、记忆、备用等电源。

1.0 电池性能

1.1 综合电性能：

项目 规格 备注

电池型号
B3×80H

标称电压 3.6V

标称容量 80mAh

充电：

标准充电

快速充电

环境温度

8mA, 14~16h
16mA, 6-7h

0~45℃
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放电：

电流

终止电压

环境温度 0.1C~1C
3.0v

-20~50℃
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图 1: B3×80H 电池充电曲线图(20±5ºC)
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1.2 容量

1.2.1 标称容量

标称容量定义如下：

温度： 20±5℃
充电： 0.1C(8mA) 16h.
搁置： 0.5~1h
放电： 0.2C(16mA) 至 3.0V.

当电压下降至 3.0V 时，持续放电时间不小于 5 小时，其最小容量为 80mAh。

实际容量：

下表给出了 B3×80H3A2H 电池在不同放电倍率时的最低容量。

充电及放电的环境温度：20±5℃
电池已预先经 0.1C (8mA)充电 16 小时，再搁置 0.5~1 小时。

放电倍率 电流 (mA) 终止电压 (V) 可用容量 (mAh)
0.2C 16 3.0 >80
0.5C 40 3.0 >72
1C 80 3.0 >64

1.3 充电保持能力

以 0.1C 充电 16 小时，在 20±5℃的温度下存放 28 日，0.2C 放电容量应不小于标称容量的 70%。

图 2: B3×80H 电池放电曲线图(20±5ºC)
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1.4过充电性能

在 20±5℃时，以 0.1C 连续充电 28 日，电池应无漏液、变形。在过充测试后，在 20±5℃下搁

置 1~4 小时，有效容量（0.2C 放）应不小于 72mAh。

1.5 循环寿命

按下表条件经过 500 次循环充放电后，电池容量应为标称容量的 60%。

循环次数 充电 搁置 放电

1 0.2C×7h 1h 0.2C×3h

2~48 0.2C×4h 0.5h 0.2C×3h

49 0.2C×4h 0.5h 0.2C to 3.0V

50 0.1C×16h 1h 0.2C to 3.0V

重复循环充放电 1-50 次直到在任何一个第 50 次放电时间低于 3 小时的时候，再重复一次第 50
次的充放电；如果放电时间仍小于 3 小时，那么该电池寿命即为终止。

2.0电池外型尺寸

宽度：15.7mm max 高度：18.7mm max 重量：约 10g
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3.0 储存

3.1 电池应存放于 0~25℃的凉爽处，相对湿度为 65±20% 。

3.2 经过 6个月时间的储存未使用，需要使用标准的 0.1C 电流将电池作 3次充放电循环；使电池

恢复其全部的容量。

3.3 在贮存或运输时，不能将金属物体与电池混放在一起，以防止意外的短路。

4.0 电池组的焊接

不允许直接在电池、电池组上焊接，接线时必须焊接在焊片上。

5.0 充电及放电

5.1 在第一次使用时，电池组必须加以充电，即便电池出厂时处于充电的状态。

5.2 一般情况下，电池组不提倡进行快速的充电，应急情况下，需注意以下几点：（1）应使用专

用快速充电器；（2）经常的使用快速充电器，电池组会受到不同程度的影响。（3）快速充电器

需要严格控制充电时间、充电电压和电池的表面温度。

5.3 在使用时切勿短路或正负级反装。

5.4 在同一电池组中，不能使用不同品种的电池。

5.5 我们不提倡并联充电及并联使用，它将产生不均匀的充电电流以及电池与电池之间的相互回

充等不好的结果。

5.6 一般使用条件下，电池放电的终止电压为 1.0V/支；使用时电压不允许低于 0.75V/支，以免

电池过放电，造成电池损害。

5.7 1PCS 电池在 0.1C 充电的时间与电压关系图：
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5.8 1PCS 电池在 0.2C 放电的时间与电压关系图：
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6.0 注意事项

6.1 请勿将电池短路或反向充电。

6.2 请勿将电池投于热源或火中以免引起漏液甚至爆炸。

6.3 请勿拆开电池，电池里的电解液有很强的腐蚀性。

6.4 请按指定条件对电池充放电。

0.2C


