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! 本品属于电气制品，应遵守安全事项，以免发生事故。

! 本说明书中，指出了预防事故发生的重要事项和产品的使用方法，请仔细阅

读本说明书，安全使用本产品。

! 阅读后，请妥善保管，以便查阅。

注意：
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清单名称

控制台

高频烙铁

烙铁架(包括铜丝清洁球/海棉)

使用指南

保修卡

数量

1PC

1PC

1PC

1PC

1PC

包装清单

! 使用前，请详细阅读本指南的各项说明与操作！

! 将机体电源插头与电源插座连接之前，请先确定本焊台规格电压符合您

当地的适用电压，以免造成焊台永久性损坏。

! 电源插座应设置在伸手能方便触及的地方,请确保电源在接地状态。

! 不要让任何重物压在电源线上。如果电源线有损伤情况，请马上关闭电

源，更换电源线。

! 使用后，如长时间不再使用，请务必将机体电源关闭，并拔掉插头，以

确保安全。

! 使用时，烙铁处于高温状态，人体切勿触及烙铁头与烙铁的金属部分。

! 关机待高频烙铁冷却至常温方可更换烙铁头。

! 切勿擅自改动焊台内部器件。

! 更换部件时，应采用原厂配件。

! 切勿弄湿焊台，或手湿时也不能触摸焊台。

! 焊接时会产生烟雾，使用环境应有良好的通风设施。

安全注意事项

警告： 
非专业人士，请勿擅自拆修或改装内部器件，以免造成人身伤害，我司

不负任何责任。

※ 本公司保留产品的设计变更及最终解释权，手册中图片仅供参考，产品以实物为准。
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部件名称

显示窗口

按键
电源开关

手柄插头
电源线

主机

名称

最大功率

输入电压

输出电压

温度范围

温度稳定度

外形体积

涡流加热智能无铅焊台

90W[参见工作模式表]

□ AC 230V    □ AC110V

36V

200-500℃

±2℃（室内环境，无负载）

145×125×95mm

  规格

 高频烙铁手柄

! 上述规格和设计可能变更，恕不另行通知。

! 烙铁头温度以191/192温度计测量。

额定电压

烙铁头至接地电阻

发热元件

电线装置

手柄长度(不含导线)

重量

36V

低于2Ω

高频涡流式

1.2 m

190 mm

105g

组装电线

烙铁架
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7.预设温度摄氏350度，当温度稳定时加热指示灯即会闪亮。

6.确认高频烙铁装上烙铁头后，按开电源开关。

5.将电源插头插入电源插座，切记要接地。

注意：确定焊台是在温度可调整状态(输入密码正确或密码为原始密码)。

设定温度时，焊台正常控温。

注：如果在设温度时关掉电源开关，所设数值将不存入记忆体。

温度即时设定

升温

直接按“UP”键，则设定温度上升1℃，显示窗口显示设定温度，若按

“UP”键不放至少2秒，则设定温度温度快速上升，直到所需设定温度时释放

“UP”键。

降温

直接按“DOWN”键，则设定温度下降1℃，显示窗口显示设定温度，若按

“DOWN”键不放至少2秒，则设定温度温度快速上升，直到所需设定温度时释放

“DOWN”键。

高频铬铁架

1.将烙铁架从包装箱中取出，放置在合适位置，放置方向竖直，使清洁海棉面向

操作人。

2.清洁海棉放置于架座上，加适量水，便于高频烙铁擦拭清洁。

注意：进行连接或拆开焊台时，切记要关掉电源开关，以免损坏焊台。

安装与使用焊台

连接

4.将高频铬铁置于高频铬铁架。

3.将组装电线连接焊台插座。

对准定位
然后插入 顺时针旋紧
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3. 按压“#”键，窗口显示             ，最左边的百位数字闪烁，这指示焊台已进入

密码输入状态，百位数字可调整，使用“UP”键和“DOWN ”键将改变显示

值，每设置一位后需按“#”键保存。

4. 如果显示窗口显示当前设定值1秒后，焊台进入正常工作状态，这指示输入密

码错误，温度将不能进行。

5. 如果显示窗口显示              ，这指示输入密码正确。0

2.当窗口显示            ，焊台进入密码设定模式。

1.单击“*”键一次，窗口显示              。C
C

 参数

焊台使用下列参数，参数可调节。

参数设定

■ 密码状态下设定温度

当显示窗口显示              ，按“UP”或“DOWN”键便可改变设定温度，设

定温度显示约2秒，自动保存设定温度并退出当前操作模式。

0

■ 温度补偿值设定

＊我厂建议使用191/192温度计以测量高频铬铁头温度。

当显示窗口显示              ，按“#”键，窗口显示2位数的补偿值，再按“UP 

”或“DOWN”键进行温度校准。

0

注：焊台的记忆体原始密码为：“000”，在此状态下，焊台温度设定被允许，

如若限制温度调整，则必须修改密码。

■ 修改密码

1.  当显示窗口显示              ，按压“*”键并显示            ，这指示焊台进入新密码

输入状态，按“UP”或“DOWN”键，将改变显示值。

3. 如果最后两次输入的新密码相同，按“#”键后，则修改密码成功，新密码将

储存在记忆体内。

4. 如果最后两次输入的密码值不同，按“#”键后，则窗口显示            ，焊台必

须重新写入新密码[参见步骤2-3]，直到最后两次输入的密码值相同，修改密

才会成功。

2. 当三位数字设定后，按压“#”键，显示窗口又显示            ，现在必须以同样

的方法输入一遍确认密码。

0

注：密码值的有效字符是0-9的数字，如果不是，输入密码将无效。

■ 恢复出厂设置

关闭主机电源，同时按着“*”和“#”键再开机，然后松开按键，此时焊台

恢复出厂设置。



温度和热量恢复曲线

温度恢复特性曲线

测试条件

电路板：酚醛敷铜板

周期：点焊一次/3s

说明

A：室温

B：升温时间

C：温度跌落

D：工作时间

E：热量恢复时间
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E:4S

B:12S

C:30℃ A:25℃

D:165S

烙铁咀2.4D

 高频烙铁的使用

选择适用的烙铁头

1. 应该选一个烙铁头与焊点有最大接触面积的烙铁头，最大接触面积能产生最

有效的热传输，使操作人员 能够快速焊接出高品质的焊点。

2. 应该选一个有良好路径传输热量到焊点的烙铁头，较短的烙铁头可以更精确

的控制，而较长的或有一定角度的烙铁头可以方便焊接密集的线路板。

高频烙铁温度

温度过高会缩短烙铁头的使用寿命，因此应选择尽可能低之温度。此高频烙

铁的温度回复能力优良，较低的温度即可良好焊接，可保护对于温度敏感的器

件。

-5-
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校准高频烙铁温度

每当更换高频铬铁、发热组件或铬铁头之后，都要重新校准高频铬铁温度。

重新校准高频铬铁温度的方法是：使用高频铬铁温度计校准。这种方法比较准

确。

清理

应定期使用清洁球清理高频烙铁。焊接后，高频烙铁的残余焊剂所衍生的氧

化物和碳化物会损害烙铁头，造成焊接不良，或者使烙铁头导热功能减退。使用

后，应抹净高频烙铁，镀上新锡层，以防止高温状态下使烙铁头氧化，致使导热

功能减退。

检查和清理高频烙铁

1. 设定温度为350℃。

2.   温度稳定后，以清洁钢丝球清理高频烙铁，并检查高频烙铁状况。

3.   如果烙铁头的镀锡部份含有黑色氧化物时，可镀上新锡层，再用清洁钢丝球抹

净烙铁头。如此重复清理，直到彻底除去氧化物为止，然后再镀上新锡层。

4. 如果烙铁头变形或已经损坏，必须替换新的。

注意：切勿用锉刀剔除高频烙铁上的氧化物。适当的日常保养会有效地

阻止烙铁头不上锡。

“不上锡”的烙铁头将不能焊接。“不上锡”的烙铁头是指焊锡不能浸润的

烙铁头，这是暴露的镀层被氧化而脱落，使烙铁头变得不沾锡。

 烙铁头的保养

“不上锡”的烙铁头由以下原因引起：

! 烙铁头表面不干净，焊料或铁镀不纯，焊接面有氧化物。

! 高温状态下烙铁闲置不用时没有用焊锡覆盖烙铁头镀锡端。

! 烙铁头长时间处于过高温度状态。

! 在干燥或不干净的海绵或布上擦洗烙铁头（应该使用清洁、湿润的工业级不含

硫的海绵或铜丝球）。
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恢复一个不上锡的烙铁头

1.   在烙铁头冷却后从高频烙铁中取下烙铁头。

2.   用80＃聚亚安酯研磨泡沫块或100＃金刚砂纸除去烙铁头镀锡面上的污垢和氧

化物。

3.   把烙铁头装进高频烙铁使用内含松香的锡丝( 0.8mm以上)包裹新的暴露的烙

铁头锡层表面，打开焊台电源。

延长烙铁头寿命

1.   每次使用后浸润新鲜焊锡，这样可以阻止烙铁头的氧化而延长使用寿命。

2.   在能够工作的情况下尽量使用较低的温度焊接。

3.   只有在必须时才使用纤细的烙铁头，细小烙铁头的镀层没有粗钝的烙铁头镀

层耐用。

4.   不要使用烙铁头作为探测工具，烙铁头弯曲会使镀层破裂，缩短使用寿命。

5.   尽量使用有较少活性的松香焊剂，因为含量高的活性松香会加速烙铁头镀层

的腐蚀。

6.   在不使用烙铁的情况下尽量关闭电源来延长使用寿命。

7.   不要对烙铁头施加重压，为提高热传输，必须使焊锡熔化，使烙铁头与焊点

之间形成一个热传递的焊锡桥联。

8.   采用清洁铜丝球，与湿润海绵相比较，不易氧化（水是氧化剂），大大提高

烙铁头的寿命。

错误标记

当焊台发生问题时，将会显示各种错误标记。如果显示下列标记时，请参照

排除故障指南。

S－E 传感器错误

如果是传感器或传感器电路的任何部份失灵时，显示窗将显示          ，输送到高

频烙铁的电流便被切断。

H－E 发热体错误

如果高频烙铁不升温，则窗口显示          ，这指示发热芯可能已损坏了。
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  排除故障

警示：进行维修之前应关掉电源，否则可能发生触电事故。若电源损坏，

应请厂家或其维修服务代理商或类似之合格人士修理，以免伤害身体或损

坏焊台。

故障1：焊台不能操作

1.   检查电源连线是否松动，如果是，重新插好。

2.   检查保险丝是否烧断，确定保险丝烧断原因后，更换新保险丝。以下原因会

引起保险丝烧断：

! 高频烙铁内部是否短路；

! 接地线是否触及发热元件；

! 发热元件引线是否扭曲与短路；

3.  检查电线是否破损，如果是，请更换新电线。

故障2：高频烙铁不升温，传感器或发热器错误显示

1.   检查高频烙铁与连接插座是否松脱，如果是，重新连接。

2.   检查电线与连接插头是否破损。检查方法参阅■高频烙铁导线破损。

3.   检查传感元件，检查方法参阅■发热和传感器零件破损。

故障3：高频烙铁断断续续地升温

1.   检查电线与连接插头是否松脱，如果是，重新连接。  

2.   检查电线与连接插头是否破损，检查方法参阅■高频烙铁导线破损。

故障4：烙铁头沾不上锡

1.   检查高频烙铁温度是否过高，如果是重新设定适当温度。

2.   检查高频烙铁是否已清理干净，检查方法请参阅检查方法参阅■检查和清理

高频烙铁。

故障5：高频烙铁温度太低

1.   检查高频烙铁是否衍生氧化物，检查方法请参阅■检查和清理高频烙铁。

2.   检查高频烙铁是否正确校准，如果不是，请重新校准。

故障6：发热器损坏H－E显示

1.   检查高频烙铁上是否装有烙铁头，如果没有，请装上一个合适的烙铁头。
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2.   检查烙铁线是否破损，检查方法参阅■高频烙铁导线破损。

3.   检查发热元件是否损坏，检查方法参阅■发热和传感器零件破损。

故障7：温度显示闪烁

1.   检查高频烙铁线是否破损，检查方法参阅■高频烙铁导线破损。

2.   检查焊接点是否太大，如果是，请使用更高功率的焊台。

故障8：不能设置温度

1.   检查烙铁头温度是否超出高频烙铁的额定温度，如果是，高频烙铁进入保护

状态，不能再进行更高温度的设定。

2.   由于错误的操作，高频烙铁进入程序保护状态，请关机再重新开机。

  如何检查发热器及传感器元件和组装导线破损

拔出插头，测试连接插头的脚与脚之间的电阻值如下：

如果“a”与“b”之间的电阻值有异于下表电阻值，需要换发热元件(传感

器)或电线。请按照■拆卸高频烙铁。如果“c”电阻值大于下表电阻值，则要砂

纸或钢绒轻轻擦除下图所示部位的氧化层。

     高频烙铁电阻值

a. 

b. 

c. 

第4脚与第5脚之间(发热元件) 

第1脚与第2脚之间(传感器) 

第3脚与高频烙铁头之间 

<1Ω(正常)

<10Ω(正常)

2Ω以下

发热和传感器零件破损

A.拆卸高频烙铁

1.   向反时针方向扭开螺帽①，取出高频烙 铁护套②烙铁头③。

2.   向反时针方向扭开紧固套④，从高频烙铁中拉出紧固套。

3.   从高频烙铁⑧中取出发热元件⑤和导线(向着高频烙铁方向拉出)。

4.   不能使用金属工具(如钳子)，而应使用防烫垫把发热组件从手柄中拉出。

1 

2 
3 

4 

5 



2 

3 

4 

5 

6 
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测量发热元件和传感器的电阻值

当发热元件恢复至室温时，测量发热元件和传感器的电阻值，请参阅■高频

烙铁电阻值。

更换发热元件后的检查

更换发热元件后，请进行以下检查：

1. 测量第1脚和第4脚或第5脚之间，第1脚或第2脚与第3脚之间，第4脚或第2脚

与第3脚之间的电阻值，应为∞。如果不是∞，说明发热元件和传感器或外壳

触及，将会使焊台不能正常工作。

2. 测量 a b c电阻值，以确定引线未被扭曲，而接地线也连接妥当。

高频烙铁导线破损

测试高频烙铁电源有以下两种方法：

1.   打开焊台电源。在高频烙铁电线的各个不同部位(包括松紧部位)摇动或缠结，

如果发热器LED指示灯闪亮，则应更换电线。

2.   测试高频烙铁插头脚和终端板电线之间的电阻值。脚1、2－传感器，脚3－屏

蔽线，脚4、5－发热芯的电阻值应为<1欧姆，若大过1欧姆或∞，应更换导

线。
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Delivery Date:

Address:

Distributor:

票据号码：

Customer:

用户：

Tel:

Invoice NO: Invoice Date:

Product Model: Product NO:

After  Sale  Suggestion     (Subordinate)

From the date of purchasing,we provide      months repair warranty

 Repair Warranty   (Principle)

本焊台采用电磁感应涡流加热原本焊台采用电磁感应涡流加热原

理实现烙铁的极速加热，发热芯、烙理实现烙铁的极速加热，发热芯、烙

铁头的质量直接影响焊台的回温性能铁头的质量直接影响焊台的回温性能

及可靠性，为了保证焊台良好的使用及可靠性，为了保证焊台良好的使用

性能，请选择原厂配套的发热芯及烙性能，请选择原厂配套的发热芯及烙

铁头，谢谢！铁头，谢谢！

本焊台采用电磁感应涡流加热原

理实现烙铁的极速加热，发热芯、烙

铁头的质量直接影响焊台的回温性能

及可靠性，为了保证焊台良好的使用

性能，请选择原厂配套的发热芯及烙

铁头，谢谢！

Please use the original heater and solder Please use the original heater and solder 
tips! The soldering station's work depends tips! The soldering station's work depends 
on electromagnetic induction eddy current on electromagnetic induction eddy current 
heating to make sure solder tips heating fast, heating to make sure solder tips heating fast, 
the poor quality of heater and solder tips will the poor quality of heater and solder tips will 
influence the productivity and the life time of influence the productivity and the life time of 
station much.station much.

Please use the original heater and solder 
tips! The soldering station's work depends 
on electromagnetic induction eddy current 
heating to make sure solder tips heating fast, 
the poor quality of heater and solder tips will 
influence the productivity and the life time of 
station much.



-12-

Date:

Dear Sir / Madam:

GUARANTEE CARD

QC

检验员

PASS



深圳市⽩光电⼦科技有限公司
SHENZHEN�BAKON�ELECTRONIC�TECHNOLOGY�CO.,LTD.

总部地址(ADD)：深圳市光明新区⻢⽥街道瑞辉⼤厦9楼
制造⼯⼚(MFR)：河南⽩光⼯具有限公司
⽣产地址(ADD)：河南省郑州市航空港区锦荣信息科技园7栋
公众号(MP)：BAKON⽩光
⽹址(SITE)：www.bakon.cn�������Email:postmaster@bakon,cn

全国统⼀服务热线：0755-89575688


