
! 本品属于电气制品，应遵守安全事项，以免发生事故。
! 本说明书中，指出了预防事故发生的重要事项和产品的使用方法，请仔细阅读

本说明书，安全使用本产品。
! 阅读后，请妥善保管，以便查阅。

注意：

高效恒温焊台

使用说明
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 使用电焊台之前，下列基本措施必须要遵守，以免触电或对生命造成伤害或

引致火灾等危害。（本烙铁必须使用本公司专用发热芯）

 为了确保人身安全，必须使用由原厂认可或推荐的零件及配件，否则将招致

严重后果！

 必须严格由电器技师或本厂指定人员进行维修！

安全注意事项

警告!

 当电源接通时，烙铁头温度高于摄氏200至480度（华氏392至896度）。

鉴于滥用可能导致灼伤或火患，请严格遵守以下事项:

Ÿ 切勿触及烙铁头附近的金属部分。

Ÿ 切勿在易燃物体附近使用烙铁。

Ÿ 通知工作场所的其他人员，烙铁头极为灼热，可能引发危险事故，休息时或

完工后应该关掉电源。

Ÿ 更换部件或烙铁头时，应关掉电源，并待烙铁头冷却至室温。

为避免损坏电焊台和作业环境安全，应遵守下列事项：

Ÿ 切勿使用烙铁头进行焊接以外的工作。

Ÿ 切勿将烙铁敲击工作台以清除残余，此举可能严重震损烙铁。

Ÿ 切勿弄湿电焊台或手湿时使用电焊台。

Ÿ 焊接时会冒烟，工作场所应有良好通风设施。

Ÿ 使用焊台时不作任何可能伤害身体或损坏物体的妄动。

包装清单

电焊台 1pcs
烙铁手柄 1pcs
烙铁架（包括铜丝球）                                                       1pcs
电源线 1pcs
使用说明书 1pcs 

-1-



产品概要

2.功能

Ÿ 发热体采用进口耐温材料配先进工艺制成，寿命长。

Ÿ 发热体使用低压交流源供电，保证了防静电、无漏电、无干扰。

Ÿ 内置MCU控温芯片精准控温。

Ÿ 手柄特别轻巧，长时间使用无疲劳感。

Ÿ 发热体用的主电源完全隔离电网。

Ÿ 分体式设计，摆放容易。

使用方法

1.操作说明

Ÿ 温度控制旋钮至合适温度位置。

Ÿ 打开电源开关，面板指示灯LED即发亮。

Ÿ 连接好烙铁和控制台，接上电源。

Ÿ 温度控制旋钮转至350℃位置。

 低温会减缓焊锡的流动，温度过高会把焊锡中的助焊剂烧焦而产生白色浓

涸，造成虚焊或烧伤电路板。当烙铁温度依照焊接点正确设定时，可以确保有良

好的焊接点。电子行业普通使用的焊锡合金是60%锡、40%铅（60/40）。烙铁

头对焊锡适当的使用温度依照制造厂的不同而有所不同，兹列举如下：
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温度范围          200～480℃            烙铁头漏电电压/电阻     2mv/2Ω

标准烙铁头       900M                     发热芯型号                     BK1321S(陶瓷发热芯）

外形体积          135X107X83mm      净重/毛重                        ≈1.6Kg/≈1.8Kg

电源电压          AC230V/50Hz       功率                            70W

1.技术参数



熔点   215℃ 一般使用温度 350℃ 

流水生产线使用温度 350～380℃ 

 注意：一般使用不应该超过380℃。如果有需要使用较高的温度，可以短时

间使用。

2.烙铁头不沾锡的原因

Ÿ 烙铁头的温度超过400℃。

Ÿ 待使用中烙铁头沾锡面未给予适当的加锡。

Ÿ 在焊接、除锡、修理、补焊等作业中缺少助焊剂。

Ÿ 烙铁头在高硫含量或干燥的海绵以及碎布上擦拭。

Ÿ 接触到有机塑胶料、硅质油脂及其它化学品。

Ÿ 使用不纯洁和含锡量低的焊锡。

维护保养
 确保焊台正常运行，请注意下列建议。（如果焊台手柄或焊台有某些因素造

成功能动作不正常，请洽询最接近的服务处进行服务支援）。

1.一般的清理

Ÿ 请勿使用任何溶剂清理外壳。

Ÿ 烙铁手柄或控温台外壳可以用布沾少量液态清洁剂清理。

Ÿ 请勿将控温台浸入流体中或让液体流入机壳内。

2.全新的烙铁头

Ÿ 当任何时候使用全新的烙铁头时，请依下列步骤操作，将使烙铁头使用寿命

大大地加长。

Ÿ 更换烙铁头请使用本公司900M系列烙铁头。

4）达到适当的温度后，即可开始使用。

3）在200℃持续加温五分钟后，再将温度设定控制钮转至适当的使用温度位置。

2）加温达到200℃后，在烙铁头沾锡面加含助焊剂的锡丝。

1） 将温度设定控制旋钮转至低温位置，打开电源开关。

 注意：当任何时候使用全新的烙铁头时，每天最好能将烙铁头取出并清理内

部异物！
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3.烙铁头的维护

所供应的烙铁头全都是合金头，如果使用得当，将会有较长的使用寿命。

Ÿ 在焊接时，禁止给烙铁头中以太大的压力摩擦焊点，此过程并不会改变导热

性能，反而会使烙铁头受损。

Ÿ 禁止用粗糙的材料或挫刀清理烙铁头。

Ÿ 如果表面已氧化不沾锡，视需要可以用600～800目的金钢砂布小心摩擦并用

导丙醇或相当的溶液清理，加温到200℃立即粘锡以防止高温而氧化。

Ÿ 禁止使用含氯或酸过高的助焊剂，仅使用合成树脂或已活性化的树脂的助焊

剂。

Ÿ 关机停用前一定在烙铁头粘锡面加适当的锡，只在焊接前擦拭。

Ÿ 禁止让烙铁头长时间停留在过高温度，易使烙铁头表面电镀层龟裂。

 注意：每24小时或最少一星期一次，将烙铁头取出清理并清除套筒内异

物。

4.烙铁头的更换及处理

烙铁头可以旋松套筒取出更换，焊台电源一定要关掉，并且让烙铁头冷却至室温

后方可取下烙铁头，清除在套筒固定处所形成的氧化物灰尘，必须小心避免此灰

尘进入到眼睛。更换烙铁头并以正常手的力量锁上套筒。安装要素如图所示：

23mm
不锈钢套管

发热芯

 注意：必须要小心，不要锁的过紧，否则会损坏发热芯。

5.售后服务

如果烙铁或焊台故障或不明原因造成使用不正常，应返回原厂或代理商进行专业

维修。

1）更换不同型号的烙铁头，会有温度偏差。需要适当校正温度。

2）面板上“CAL"孔可由顾客在机箱外用螺丝批自行作细微调校。
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6.温度的调校



-5-

�� �� �� �0�� �Ö�w�6 �·

★ 烙铁咀只在斜面部份镀锡  ★ 900M外径ф6.5mm  ★ 适用于936/937及各种电阻式陶瓷发热电焊台
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