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Aenderungs index

REVISION INDEX

MATERIAL MARKING

TE PART NUMBER

Maslich abstimmen mit Steckerleiste 7/15/33 pos. Tt PN: 1437287-3,-4,-5,-6

Materialkennzeichnung
TE Teilenummer

OIMENSION HAS TO MATE W ITH CONNECTOR 7/15/33 pos. TE PN: 1437287-3,-4,-5,-6

Allgemeine Formschraege: 0.5°

14,3728 - wie dargesfellf

PRODUCT CHARACTERISTICS ACC.
BESONDERE MERKMALE NACH QMP EMEA_12

AMP EMEA_12

3s shown

1982-11 SHALL APPLY.

Freimasstoleranzen nach DIN 16901-140@D. Es gilt die Ausgabe 1982-11.

TOLERANCES UNLESS OTHERW ISE SPECIFIED ACC. TO DIN 16901-140@DCENTRIC TO NOMINAL DIMENSION. EDITION
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