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/KUNDENZEICHNUNG

/OBERFLAECHE/FARBE

AENDERUNGEN

VONMASSSTAB BLATT

ZEICHNUNGS-NR.

MASSEINHEITEN:
ALLGEMEINTOLERANZEN

/WINKEL

PRODUKTSPEZ.

VERARBEITUNGSSPEZ.

GEWICHT

BESCHREIBUNG

FREI FUER VEROEFFENTLICHUNG

ALLE RECHTE VORBEHALTEN.

VERTRAULICHE UNVEROEFFENTLICHTE ZEICHNUNG

NUR FUER

MATED WITH:
PASSEND ZU:

PROJEKT NR.:

-
-

TOLERANCING ISO 8015
TOLERIERUNG ISO 8015

DIMENSIONING AND TOLERANCING PER GPS (ISO STANDARDS).

DIESE ZEICHNUNG IST EIN KONTROLLIERTES DOKUMENT.
BEMASSUNGEN UND TOLERANZEN GEMAESS GPS (ISO STANDARDS).
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RECOMMENDED WIRE MATERIAL
Empfohlenes Drahtmaterial

WIRE SIZE [mm²]
Drahtgroessenbereich [mm²]

WEIGHT [g]
Gewicht [g]SURFACE

Oberflaeche
MATERIAL
Werkstoff

WVUREV.
PART NO.

Teilenummer
TYPE
Typ

WELD AREA
Schweissbereich

SPRING
Kontaktfeder

BODY
Kontaktkoerper

SPRING
Kontaktfeder

BODY
Kontaktkoerper

AI6-355.43AgAgAgCuCrAgFeTiSi CuSn0.15 17.234.414C1-2293004-4

180�$�

Cu6-355.43BLANKAgAgCuCrAgFeTiSiCuSn0.1517.234.414C1-2293004-3

AI6-355.04AgAgAgCuCrAgFeTiSiCuSn0.1515.632.811C2-2293004-4

Cu6-355.04BLANKAgAgCuCrAgFeTiSiCuSn0.1515.632.811C2-2293004-3

AI6-355.43AgAgAgCuCrAgFeTiSi CuSn0.15 17.234.414C3-2293004-4

90�$�

Cu6-355.43BLANKAgAgCuCrAgFeTiSiCuSn0.1517.234.414C3-2293004-3

AI6-355.04AgAgAgCuCrAgFeTiSiCuSn0.1515.632.811C4-2293004-4

Cu6-355.04BLANKAg AgCuCrAgFeTiSiCuSn0.1515.632.811C4-2293004-3

WELD AREA ACC. TO SPEC. 114-94405
Schweissbereich nach Spec. 114-94405

WELD AREA NOT TO BE TOUCHED
Schweissbereich nicht beruehren

BODY
Kontaktkoerper

SPRING
Kontaktfeder

K-K

AS SHOWN
WELD PAD

Schweissfahne
2-2293004-3
4-2293004-3

2:1

2:1

AS SHOWN
WELD PAD

Schweissfahne
1-2293004-4
3-2293004-4
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STAMPED INDICATOR FOR SURFACE IN CONTACT AREA:
 -Ag: SILVER PLATED
Markierung fuer Oberflaeche im Kontaktbereich:
-Ag: versilbert

LASER WELDED
Lasergeschweisst

PRODUCTION DATE
(WEEK / YEAR)
Produktionsdatum
(Woche / Jahr)

REVISION STATUS
Aenderungsstand

1

6

NOTES
Bemerkungen

DISCOLORATIONS OF AG SURFACES OUTSIDE OF
CONTACT AREA DUE TO CLEANING OF WELD AREA
ARE PERMITTED AND DO NOT REPRESENT
REASON FOR REJECTION
Verfaerbungen der Ag Oberflaechen ausserhalb des 
Kontaktierungsbereiches infolge der Reinigung des 
Schweissbereiches sind zulaessig und stellen keinen 
Reklamationsgrund dar 

TO BE USED WITH TAB 12X0.8mm ACC. TO 114-94201
PLATING LENGTH IN CONTACT AREA MIN. 10 mm
Geeignet fuer Flachstecker 12x0.8mm nach 114-94201
(Beschichtungslaenge im Kontaktbereich min. 10 mm)
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