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3．　性能
Characteristics

3．1機械的性能
Mechanical characteristics

項　目 条　　　　　　件 規　　　　　格
 Item Conditions Specifications

1 軸の移動形式 任意の方向に軸を倒し，軸を解放
Figure of shaft operation した際、垂直位置に自動復帰

The shaft shall reset to vertical position from 
optional position when the shaft is released.

2 軸移動角度 軸垂直位置から任意の方向への操作角度。
Operation angle　of shaft 軸に垂直荷重を加えない状態で測定。 23° of selected angle.

Operation angle is the angle optional directon 
from shaft vertical position.
No load shall be aplied at the tip of shaft in the axial
directon.

（注意）軸を垂直位置より23°以上傾けますと，製品内部で部品が干渉し
　　　　操作フィ－リンク゛に異常及び復帰不良をきたす可能性があります。
　　　　23°以上傾けないようにお願いします。

(Note)If shaft is moved over 23°from shaft vertical position,
bad operation feeling will be occored.
And,ｔhere is a possibility of causing a defective return.
Please do not move the shaft 23°over from veritical position.

3 軸作動トルク
Operation torque　of shaft 14±10mN･m

4 軸ストッパ強度 規定せず。
Operation　stopper strength Stopper strength is not specified..

製品単体で軸を末端まで傾け，さらに荷重を
加えると、操作感触に異常をきたす場合があります。
つまみと筺体で操作角度片側A以内で止まる様にし，
荷重は筺体とつまみで保持する様にして下さい。

If the load is added to the shaft at the end position,
bad orerational feeling will be occored. Please make
the operational angle A max with using nob and set
frame,and sttoper load is caught by set frame.

5 軸復帰精度 任意の位置から軸を解放し自動復帰させた時、
Accuracy of　reset position. 下ケ－ス底面に直角な直線とレバ－のなす角度。 ±5ﾟ

測定はX-X，Y-Y方向で行う。

It is the angle between vertical line of the base 
and the shaft.The shaft shall be released and　
reset to vertical position from optional position.
Measurement shall be done on the line 
X-X and Y-Y. 

6 軸強度 製品を固定し、軸を垂直位置に戻した状態で
shaft strength 軸先端に垂直方向に負荷する。 押し：　98N／3秒以上

push sec. min.
Hold the stick controller.　
And then reset the shaft to vertical position. 引き：  50N／3秒以上
The load shall be applied at the tip in the axial pull sec. min.
direction.

製品を固定し、軸を垂直位置に戻した状態で
軸の軸芯をセンタ－としてレバ－に回転負荷を 0.3N･m／3秒以上
加える。 sec. min.
Hold the stick controller. 
And then reset the shaft to vertical position.
The torsion moment shall be applied to the shaft.
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6．部品構成表
Parts List

部品名 材質 表面処理 難燃性
Parts name Material Surface　 treatment Flammability class
枠 ブリキ
FRAM TIN PLATED
駆動受 ポリブチレンテレフタレート
HOLDER PBT RESIN
駆動体A ポリアミド
ACTUATOR A PA RESIN 
駆動体C ポリアセタール
ACTUATOR C POM RESIN
軸 ポリブチレンテレフタレート
SHAFT PBT RESIN
ﾊﾞﾈ ピアノ線
SPRING LEAD
駆動体B ポリアセタール
ACTUATOR B POM RESIN
下ケース ポリブチレンテレフタレート
CASE PBT RESIN
摺動子受 ポリアセタール
BRUSH　HOLDER POM RESIN
摺動子片 ﾘﾝ青銅 Ni下銀メッキ
BRUSH　HOLDER PHOSPHOR BRONZE   Silver platingover coppersubstrate
ｱｳﾄｻｰﾄEL ポリブチレンテレフタレート
OUTSERT ELEMENT PBT RESIN
基板 ガラス基材エポキシ積層板
Substrate Glasspaper-epoxy
抵抗体 カーボン皮膜

 Resistive　element Carbon ink
銀皮膜
Silver ink

端子 冷間圧延鋼 銅下銀メッキ
TERMINAL STEEL   Silver platingover coppersubstrate
タクトスイッチ

SWITCH
ハウジングコンビ ポリブチレンテレフタレート
HOUSING COMB. PBT RESIN 

黄銅 Ni下銀メッキ
BRONZE   Silver platingover coppersubstrate

メタルコンタクト ﾘﾝ青銅 銀メッキ
METAL CONTACT PHOSPHOR BRONZE Silver-plated
ステム ポリフェニレンエーテル
STEM PPE RESIN 
フレーム 冷間圧延ｽﾃﾝﾚｽ鋼
FRAME STAINLESS STEEL STRIP 

潤滑剤 フッ素系オイル　
LUBRICANT Fluorine oil

鉱油系グリス
 Mineral oil  grease
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