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| (01) &
ERAFREFAREZAFRFESR, BPFRTISEREERER, HEZERE, MEBE
Eifl, APOHEARINETRAFFHERERL.

TMESER
EATSIMSIEERRIES (UTER"TSIM") B, BSLETFUTER:
o ERBERABHA, SUXABIE. RETLRNE, BABZZ0YW, UHSIEXR,
o BRIKIBE, WELIBETIAZI100 °C ~ 450 °C, BE/MBE KL RBREHE, ™HREH.
e PIMBTSIMEMFFH/BAKSD, ARFIBKFRERS, UNRSRARMERBI.
o BEEARERIFEMRIFNBIRGERBRSE, MREABRS.

1.2 FEEm
o TSIMEN NI BB B TR AR, BREE, UHRE.
® TSIMPE350 CHERRE TN ELFEALNI09ME, BEFREETRASTEY
50°C~60°C,
e HREAN, BRARREMA, BELTHENRE, XEFERIR.
1.3 B
ERREN, BHRLTHIERME /HE, —RTBHRERREOE, RIS HREMHT
SRR, YRERRYRBMGE, TISZUTHE:
o WFHBMIPFERRBNHR, BIMCERFRMRIPMEN=MDCEIR, HHRBIRN
EMIRETREEREXN, ABHERMtE,
e EXXMMFIFTEARBL, FHERTHRTMEL, RE-—RUFERERBL, BEMLH
ARUEEREAMBEN S, REARIEZZMBEFSHEBIRERR, LBREKRE
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BOES B A B
1.4 RERE

THRS ETHERS

BE +0°C ~ +50 °C -20C ~ +60°C
iaxt | B8 [40°C~50°C 0%~60%RH | 40 °C~60 °C 5%~60%RH
BE | {538 [0°C~40°C 10%~90%RH | 0°C~40°C 5%~90%RH

1.5 RAEHEA

S AREBAFMINAS (BFERRTFREFH, BERKE, EEER. TRFMN.
BRRHPE) NERETREMSHOEMTEI. BE, WERSENRARRE, TIEE
RESHENNE, AADIRABEARE, ZFREFRAVRICHEREBTAE,

o LAMBFE, MiErFmms BORARIRE, HHEREBTKIE,

S EREREAFRURILIESERE, EXEATENBRTERAT R,

L (02) 7=

TSIMBMEERRF AR BEX, FREPDIIRAEMY (12-28VERE, HE140W
=) ; EADCHEN, RAMETRAZE200W (12-28V) . RiEBEEF100-450 °C,
ERSTEZHR, REIFIMNIREBB/BUEINGE, H—SHREBESEEENNNATRR.
s, TSIMFEBT115RFI, 210550, 24587 RMINIWARE H1008(FFE RS, THM—HS
A, REKBERBER,

TSIMSEERIRIRERBIEERER R, —ZANSEREE, BAZITELE, RENLG
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HRE, BERFREY, SIRERBRLED, STHIMNET R, BE1.47HT320x1728%
H¥RE, REEE, BEINER. RE-IURRKQ, BEGES LF. AEEKDXX/ EX/
BX /| #X£ES, A—BEH4TEHT%, SRARANREAR., BFEXFHE, EREEFER
SR, W4, RETELBMEMFR, AFETXTXHERSH, RAEARENE.

21 kE5E0ONE
TSIMESEERIRIES :
USB Type-Ci&DO

REEZ DO
\-DC5525%00

WE4ED L
BuiE0-ARLRPRY LCDEx R

H1008FF#:




22FmRBH

= ] TSIMBIBERIRIES

B = LCD 320*1721&%&

USBi#&O USB Type-C

BiEED DC5525. USB Type-C

TEBE 12-28V

BAmE DC5525 ( WIESM ) 200W

USB Type-C 140W (PD3.1)
SMERS (B#IE) | K: 79mm =|: 33.5mm &: 35.9mm
2 2 (IRHR) 54.409g
2.3 TEBH

ITEEE 12-28V

mEEE 100 °C ~ 450 °C

BRERE +3%

BHRFHER | RAWE I#E8EE TEER | AZRFAZEI00ER/NE
24585 200W 28V 7.14A 3S
21085 100w 28V 3.57A 2S
15575 35W 28V 1.25A 2S




BHEFHER | RANE IFeE IR | AZEFAEI00ERK/NE
H1008FF 100W 28V 3.3A 7S

&iE: LEHAMINIWARESREREREIE, REtSE!

| (03) &

CRRBHLEABETR, BEBETMERBEATSIMEE;
CMBMBAINGE, EEENBABIRELE;
*J5USB Type-CEIEA X EDCRBASTSIMESIH NS REDESE CIEROEER AT
AEER) | BEBE, FHHEREIRBIE,

EE: BEEUWATSIMER " !f " RTREARRETRE, HERREREANEREER,




41 FRENE
411 #NRE
BEBRGE, TSIMERBERIKRTRlogoSHNAHE.

245
wnnne [l @ @

MINI SOLDERING STATION

HBA210HNSRFISHFRE, RAENRHFRLBEERE, APFREIFES
HITHIN, SBAEMRSFER (24585, HI00BFFHE) |, ENBEHIRAFTHLE
TRFHERE.

4.1.2 ARE

HEATERSE, MRRERANAREETRI, ERARRIT-RIREEETSHERF

ZRER.

25 o P:14OW V:202V R:240
S [€ 1007

i 200
I it 300
360°C  CcAL TK326°C
MAFRASHREXN:
BYHHFS SHER BNk
P = (Power) E LIRS



BHHES SHER Xk

\Y BE (Voltage) HE TIFERE

R fE# (Resistance) RS H IR

CAL imEME (Calibration) BEREMRE

Tk SMERIGE (External Temp) SMEREREEMEIR

Tr #imiEE (Reference Temp) BEVENRKSER[EE

413 WERE
Efrg BruEes, fEraRE. (R 029 135
SRR S RS RN ER,
KERne. AESiEyBRE,

414 RERE

MNEMREENRERZS

EDER: EENRET, RMRRES " RE " B, B
HARS: EBRERRDTREL, BARERS, Tham  200c
ERERSDSHS BN i

REER: RRENERKRER, EREEEXNRE,
HAFE: ERTEIERRLBWHALERE, #AZRENSHARRAE.

,8,



4.1.5DFURE

=5 ADFURER :

1ESRIE: FERERLR.

2ERBN: ERFRERRLEN, $IRSESUSB Type-CHIBELEREBM,

3RAHIN: BIEADFURRE, TSIMESER " DFU Mode " #RiR,
(RBBMER"TSIMDFU", WTFE) .

H1008FFHi# ADFURR :

18R WRTSIMEHRER LA SBH#ADFUR,

2 FRERRE: FERREHI00MFFRARE, BHI00FMERETSIMER.
3R BHI0OFRMHNIERITEANEREN, RREMWHFAHIO0FHE DFUE,
L B B 38 5 BB AR X FAR B 44 AT FHR LI

IBHDFUR : BiFFIR@E®BIR, RZEMKRE, EMERVRE, REGEDEANFNER.

DFU Mode
V1.00

TSTM_DFU (E:)
RGPS R E N oI B B) WK E B AT B IR 1

4.2 BRRIE

4.2.1 FRERIE

MENREEHH:

TERNANGE: EFNRET, RINRLED " 0K " BIF.

2EHEEEN: ERAREATRRIN, IREZHI100MFFRAR, REHJNELEX, H8
-9-



HREMREE.

SARHMA (EEERX) - AREERNT, KRERY I, REBFLENAFRESNEE.

MR BERBRE B0

READ: AREEIRBRAET, KRRELBLYIY, TEEENBERX (RSEHEFBFE
ERREE) .

4.2.2 BRRE

EREEATRHREREE:

1SR ESA: ERTRE LR, AREH100MFFRBRUTIRIUEERA,

(WMIEEE1/2/3)

2 BARSIER: SINERHOMUNBEER, REFHEUUREER.

3IREHREIRE: @ ERHREFFRHI00MFFHRBRITIGH RS EMEE, ATRIHRER

ERH1008F FRAR T IGE R ERIEE.

4RERR: BHRENEREEENMEEER, YLK IFREUOEER.

SBRERN: ERAREUERRERADSEHFERRAEE—R%,

4.2 3 REBFFIRERE

EFBRIERST, REHI00MFFHAR, HIOOFHIEHAN—RFEEX, BEKLEE
BABRHREARREHRIFER, INFARE, EERREDITRIFREHER.
EE: RAHI00MFFHRE LI
4.2.4 BHIRE

LTABNABHENREHERSH:
1)HANREXS: AFNRET, RHRREPKE"BR, SRAREATRHIA, HARE
-10-



RE,

2)ERRER: RHRRNEREER, BEBMRER, ERTRIARLBHA, #ANZRE
SYRERA.

3) BAESHE: ASRARRET, @LRHDRE: BNSHME, BTRDRE: BOSK
#Hia.

4) BIAEUE B
WiAMER: ERIBIEARBHARFLNREE.
BUEER: KELBIAREAOZD, RFELHRERNAEINSHIE.
5)BHIRERBSRE: AERREER, KELRYZY, TRHENMKERBHRLERH
RE. BHRENG: BHREREE, REHREMECHNERNOSHE,

6) BEERAILEIZ: RESHNAER, REKMERE " NK " BiR, HEAFPRESHIHR,
EMARBTREZRLELH3ID, JERHENREERS,

4.2.5 MR INRE

ERASR:

1ERMRRL : BIMEARBEBNRRLBA TSIMRSNMMED,

2BHMEEN: EFNRET, RIRRED "R " B, SRTRIRLREIA, REH
AEER, REETIMREREY / 8k,

3MEAE BRI

BHUR: #UERED, KEELRO3D, REFRENERXFEEFTAE.

e | RERFEN: BRALBUEFCRFINEN, BRERRLETREEHN.
BERBHE: KRRRENID, UBZUHNETNREERE (RS TRTERE) .

4.2.6 IRERRSIRIE
-11-



|EWAESHE GERTHRERSFR) -
HARE: ERERTT, BERTRBRNGHE, REGEDENRBERS, R EE
BERRAERE, ERABKETE: STRNSREPRLE, REGEDELABRS,
WERBER, FARIREEE,

RIRBEDEARGH: ERBRST, SRESEBELSITRGNIE, BEDBAFNR
.
BHAERET: SFANSREGREN, RESEDBHMBRS, RERDER,
FEZRERE.
RRBIHARH: ERBRS T, EREFEBEARITRGNNE, BEDEAF
RS,

EE: EREROEPHENNRRIEES, BTSIMENBOBREES, REHEETARA

BERNBHED, 7 TLIABNE,

L
TSIMZMEERIRIE S s

BE®FWR

& KRR



2 MFFHEMNE:
EATFMINIWARERZFH (3E115, 210, 245RFIEMFER) -
BHEANRE: FREERXT, EFRREEREELREFRKRRNE, RSBEMHANK
B (EREMEREE) , REVERERERD.
IRERRBE AN EENRBRS TRERERRFIEE, RSBEMHAFIRKE.

427 BE
TSIMRABHEBURSREINGE, ABRENSERYE, FHUEERNEL: BBHLERE
BOHHES, MERBENNERRERERABEHSHEUMHERE / A7/ EM, HIX
RSN,
1FHRERIETRRE
1) EARERIXE, MIRBREEIRA350°C;
2) ERHRLREAYIRE—BEY (BERESENS) ;
3) BIMERBBUREZZUSIEHRL, FHRERE (£410-2090) ;
4) MBRBETAHIMNEEE, HEHES5IREME350 CHEE,
5) BANRBRERSR, #E NEERE ) i, REZEBAFIIMZETHRE,
2. BMRERERE
1) BRMEABBURRSERLETNS, BEBRLRAYIRKES,

2) #HEERESRES, ﬁﬁ;&iﬁiﬂ]?ﬁgﬁiﬁﬁ HERTRE (ARRKLLESERTH
), ENBEDHNTRERE, BREESTE, EEER"RERD ", UER"RE
KW " IEERRAE,;

3) BITENRER, IMEEEREFHEN, WFFREDENIMEERE, BIURSE
RE,
ER: AmMmBEBLRRELED, TEGLIEE, B2EE!
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4.2.8 MEKRE

HSENMMRBRSEHNRESHIRSE, RABRERSHFERFBEXBR XY,
ERERPEFEESN TSIMback BMP B R, RRAKBEHMEHERZEEXERABNR
E; EREMETSIMback.BMPX#, N EREIAL 984 Logo SIEIRA.
429RE

TSIMRFHIERXT, FE1028 (RINRE, FUBK) TAFRE, BEHHEAER
R, HRBFERMEKIogoRER, FEI0DHERFRIF, KEDHEANBERS.

4.3 RERY

sHEn |BX HreE | aAzE

AREE |HAFIEN, MM 1 1-3

TERET | IERE 300°C 100 °C ~ 450 °C

THEE2| THRE 2 350 °C 100 °C ~ 450 °C

THmEs| TERE 3 380 °C 100 °C ~ 450 °C
oo |HEEE—anrREmEE (EA%S . .

HREERE ERA GRS ) 400 °C 100 °C ~450°C

25 og

OBMR |HI008Z FHERTER #e ;’;i: ;g‘

QB |HI00BZ FRETIAE e am. Fa

ORAE |HI00BTFRETNEE 10 110




BRER |BX HITigE TiEEE
ae
26 |BENHEEHE 255 1-255
i3]
IREBSRE | HAKEBEIN, BELeRE 100°C 100 °C ~ 180°C
MISKE S BIR
IREREE WSS RGN, HARRERNS/EE 1805 1005 ~1800S
#NEE |EREEXH, BESNAENS/NE |10m 10 m ~100 m
RESH |[BRRENNSHE 5 1~30
LREE |RENSE 8 1~10
245: 140 W| 30 W ~200W
WEEE |FERSHESETHRNINRGE 210: 65W |SOW-100W
115: 35W | 25W~35W
H100: 60W| 30 W ~100 W
BEXE |RE@ReN, BREENERE 0 0: °C. 1: °F
E IS8R E AN 3 0-5
ES®E |ERNOESHE X hoE EH




BHER [BX HRE oliEEE
245: 11V | MV~21V
DCHET, AARSHEHFARNRE [210: 6V 6V~21V

EERF
B3 PR I 15: 6V 6V~21V
H100: 11V | MV~21V
BELN (FRER. REREREN bad=] FRBE. XA
RERR |TERSRERER b:4i2 B . 8F
, o
— 245, H1008=F B IR

(210, 15F sk )

BRBHES, BEME, BE. BE.
RERRA, BEHRE

EH |REWIRE BUH. #IA
ER: HI00ORBEXLEDN %, SMIKELRN, RE. AEHETRFTAIMEE, ZREZRR.
4.4 BEXH

B

SHER B HRE | TiEEE

Default Temp ZINRER 1 1~3

Work Temp 1 g TERE 1 300°C °C:100 ~ 450 °F: 212~ 842
Work Temp 2 Mg TERE2 350°C °C:100 ~ 450 °F: 212~ 842
Work Temp 3 g TIERE3S 380°C |°C:100~450 °F:212 ~ 842
Boost Temp RERE 350°C °C:100 ~ 450 °F: 212~ 842

-16-



SHER BX HITRE | EEE

color Effect ORBR 0 0:ME. 1: ¥k, 2: X, 3:8E
color Mode FAER 0 0: 8. 1:F5

color Bright ARRE 10 1-10

colorR

colorG BENXEE 255 1-255

colorB

Sleep Temp RIBIRE 100°C | °C:100~180 °F:212 ~ 356
Sleep Time {RER B 8 180 S 0~1800S

Idle Time LA 10min |10 ~120 min

Temp Step BESH 5 1~30

Back Light EERE 8 1~10

Temp Type R 0 0:°C 1:°F

Beep Volume =8 3 0~5

Language BE= 1 0~4(0:%, 1:%, 2:4&, 3:1%)
Low Vol Protect | {EERIP 6V 6V~21V

Flip Over BN 1 0~1(0: k@M, 1: FEEN)
Max Pow_245 | 245 [R&IThZ 140W |30 W ~200W

Max Pow_210 | 210 fR&ITI= 65 W 30 W ~100 W

Max Pow_115 115 PRI 35W 25 W ~35W




SHER BX HITgE | TiAEE

Max Pow_100 H100 PRI T =& 60 W 30W~100W

Calibra Val_245 | 245 BEF&REE | 0 °C:-60~20 °F:-76~68
Calibra Val_210 | 210 BEFHKREE °C:-60~20 °F:-76~68
Calibra Val_115 | 115 iBEFREE °C:-60~20 °F:-76 ~ 68
Calibra Val_100 | H100 R EF R EE °C:-60~20 °F:-76 ~ 68

o|lo|o

| (05)

5.1 LIk

(I (D= (I (e (= (7

210-KU 210-1 210-1S 245-K 245-BC2 245-D24
TS-B2 TS-BC2 TS-C1 TS-C4 TS-D24 TS-I
TS-ILS TS-K TS-KU



5.2 HL R

1) KEBREN, BIGLEHLEE LS, HlEaEk,

2) EMEBHL KB BLTERMARE, BRFHRE.

3) EREE, BNEBULBNAXENERER, BRIEKLZR,

4) BIRRVFE BN RETEER %X,

5) NMRBHAXBEEURESH, APITNFEEM600 ~ 8008 RYH/NOERHA
ZABHESENBREE.

NEZE200 °C/EILENEH AR IEEL .

BENERSR. RESMENRN, RERESHMNIENEFEEMIRAENER .,

IDE

MMiFE www.miniware.com.cn R RXZHE, SERAFFH. BH4EH. EARBRERDNS.
6.1 BN imELE

w1 FRREER.

RE1: BEEFEEFREELRE

0E 2 EEBERNESHNTBHER

I 2 : BEKEHES.

WE1: BERETRBEN .

RE2.BEREFIE., (TEEREXHERENRERE)

=

6
7

= =

-19-



& 3:
WE1:
wE2:
W& 3:
wE4:
& 4:
WE:
faRE 5
wE1:
&6 :
WE:
0E 2:
faRE 7 :
wWE1:
& 8:
BE:
H0E 2:
wE3:
wE4:
wES:
0E 6:

Y& £ L BKNI AL R AR
BHLREE—RER
BRERTHMAR
BEARTRENS , RE—OBNEE,
HADEHEFTIS, 8% " EHRLRRSER",
snmmes" [ "
BELRERTEY50°C, WRBERIEH50°CIUT , REBEDBLRERE,
snmeER L2,
BERFIE, (BF<BERP), BREREERDA.
BNREER" ) .
BELRTEMEOE , RSELRBEEYT.
WROT 1EY, WEEREHL,
TSIME# ERE, EEHSNEE.
BERERTEERPNEE, SLEDAZETRERPHSENL, DTERER.
LEER SN
K& 2kiR R TBL400°C,
KRR TRIE LN,
ERE BB, BB, AMESELPREROMEH.
RESEMAARESATRTBAHARIEHL,
REEMIENMNLRE. ¥ (8) RERESHES,
EEERFAENESRRNEE.
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6.2 RS S5FHER

6.2.1 B E#H

A TSTMES % B 44 B 37

1L THEH: HEIEM www.miniware.com.cn, THEBFTSIMBBEGXE, HEERE
EHK,

2B NDFURRT: #RETSIMBIRL KRR, RNERUSBEBTSIMS BiNER, LY, TSIM
RBE L%ER"DFUMODE", RNREEMMEADFUER, BN, BRRIRIE—TEA
“TSIM DFU " (a8 shBk a2,

SRMEHFAR: B THIFHN hex BHXXHERE " TSIM DFU " BRMNRERT. HTSIM
BEHE7 "Update completed " BY, RREHARETM. W, RTUZ2HBETFUSB
EiE, REBEDHEBHNBHEM.

Pad N
TS1M_DFU (G:)
D —
TS1M_APP.hex

B.H100¥(F FHRE#E#

1TESEIE: BRENEM THHI00FHH R E M4 4.

2 EEFIm#EADFURT: &%, BREBLERA, TSIMERHIRESHERNLSE2, ETSIMERRK
HADFUER (RBER"DFUMODE", BEHI " TSIM_DFU " ##&) .

3EFHEANDFURR : ETSIMERFIIRLGFOFURKEIRE T, HERAHI00FRAIAR,
-21-



B FRERBRHK, YFRORCBETNILBREEEN, RRFREMNHFADFU
=8
AFENEMXH: W, ERMEE " TSIM DFU " Bt , REFEN (HEH) H00FRHE
[:5°¢ 0N
5.EMEMN: E/EXMHENRR. B4EMERSEMNHT, ENTHAEREBENER.
ER: BMERERED, 7KAFUSBERI N IQEHTEMRE.
6.2.2 EE5KRS
TSIMBEERREEEFHHKEFEAARKNYBERT, RE-FLBRERS. UE=ZZRE
RS, FERAHSHHTLE, TER, BRFRUBKLET2RESH, FREIE—2ER,
BARFIRIE,

| (07) 32
g EFEEERBBERZRIFCCAUES BAPHIE., BEREAFEUTHED
F@ (1) RRBABIIETH ; (2) FRSVARAZHKINEAFTIR, QFTRE
SEEIMRENTIR.

C € crmERRMERBNEREIR, KCEREERFRYSHEEXNRMEENTE.
UK UKCA (United Kingdom Conformity Assessed ) #Ric2EE&EIAERIAEIRIR
CA AREFLBFLSFBEAEETHARBEL WEEAM FORENHINE,
A ACERESELN/ATERETEE. AAFEHRSEELR-RER.
FREL AR EMBTLE,
RoHS IFiERH S RASHNENIFR, RBXTSHERAXTRIELSBTRE

ROHS wismumwammmemzim.
_22_
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NOTICE

This device is intended for use by individuals aged 14 years and above.
Persons lacking experience or knowledge should only use the device
under the supervision or guidance of someone familiar with its proper use.
Familiarize yourself with the safety instructions and potential hazards of
this product before use.

Children must not use this product without supervision. This device must
only be powered by a power source that meets the specifications indicated
on the product.

A Warning:

Ensure the tool is placed on a stable table or countertop during use. When
notin use, store it carefully to prevent damage or accidents.

—

-24-



__(01) Saf

Please read the user manual carefully before using the product. The user manual contains
information on safe use and please keep it properly for future reference. Users can visit our
website to learn about updates to the user manual.

1.1 Warnings

When using the TS1M multi-function mini soldering station (hereinafter referred to as
"TS1M"), please be sure to observe the following matters:

®Be sure to turn off the power when you finish using it or before leaving. Before the device is
completely cooled. Do not cover flammable materials to prevent fire.

®\When the power is on, the temperature of the soldering iron tip can reach 100°C ~ 450°C.
Do not touch the soldering iron tip and high-temperature parts to prevent burns.

® Do notimmerse the TS1M host or handle in water, or operate the device with wet hands to
prevent damage to the device and the risk of electric shock.

® Please use a power socket and power cord with good grounding protection to ensure
electrical safety.

1.2 Precautions

®The TS1M control terminal is composed of precision components. Avoid dropping it to
prevent damage.

e After the TS1M is used continuously at full power for about 40 minutes at 350 °C or higher,
the temperature of the soldering iron handle may rise to about 50 °C ~ 60 °C.

®\When used for the first time, the soldering iron tip may emit slight smoke due to the heating
element, which is normal.

1.3 Electrostatic protection
When using the equipment, the soldering iron tip may have induced electricity / static
electricity. Generally, there will be no problem with soldering components, but some sensitive
components may be damaged. When soldering sensitive components, you can refer to the
-25-



following solutions:

e For scenarios with high requirements for electrostatic protection, itis recommended to use
a three-pin DC power supply with grounding protection function, and ensure that the ground
terminal of the power supply is reliably connected to the ground. Or use a mobile power
supply for power supply.

e |f the conditions limit the use of a charging head, please use a dedicated grounding wire,
reliably connect one end of it to the charging head, and reliably connect the other end of the
grounding wire to the grounding point. At the same time, it is necessary to verify that the
grounding resistance meets the anti-static standard requirements to ensure the formation of
a stable electrostatic discharge circuit.

1.4 Operating Environment

Working State Non-working State
Temperature +0°C ~ +50°C -20°C ~+60°C
Relative High Temperature [ 40 °C~50 °C 0%~60%RH |40 °C~60 °C 5%~60%RH
Temperature| | ow Temperature | 0°C~40°C 10%~90%RH | 0°C~40°C 5%~90%RH

1.5 Liability Statements

e The company shall not be liable for any special, indirect, incidental or consequential damage
or loss caused by failure to follow the contents of this manual (including but not limited to
safety statements, operating environment, warnings, precautions, electrostatic protection,
etc. ) to operate the product, regardless of the cause or speculation, and the risk of such loss
ordamage shall be borne by the user.

® Any damage or loss caused by unauthorized disassembly and modification of the product
shall be borne by the user.

® Please keep this product properly to prevent children from using it as a toy without
supervision.

-26-



| (02) Pro

The TS1M multi-function mini soldering station supports dual power supply mode and is
compatible with the PD3.1 fast charging protocol ( 12-28V voltage, maximum 140W power ) ;
when using DC power supply, the maximum power can be increased to 200W ( 12-28V ). The
temperature control range covers 100-450°C, which is suitable for multiple Soldering
scenarios. The device supports external thermocouple temperature measurement function,
further expanding the application scenarios of welding and temperature monitoring. In
addition, TS1M is compatible with the 115 series, 210 series, 245 series and MINIWARE
H100 Digital Soldering Iron Handle series, realizing one machine for multiple uses and
meeting long-term use needs.

The TS1M multi-function mini soldering station adopts a non-traditional design with a
compact triangular body structure. The edges and corners are polished to retain the sense of
geometric lines and have a good grip. Auniversal screw interface is set on the back to support
external expansion. Equipped with a 1.47-inch 320x172 Pixel true color screen, the interface
is simple, and the temperature is displayed in real time. The scroll wheel + double button
design is easy to use. Built-in simplified Chinese / English / Russian / German multi-language,
the same firmware can be switched freely to adapt to users in different regions. The screen
supports flipping to adapt to left-handed usage habits. In addition, the device can be
upgraded through computer firmware, and supports modifying parameters in TXT documents
to improve usage flexibility.

2.1 Interface and button introduction

Sleep cable interface

DC5525 interface
Screw interface, Screw hole protection plug
Temperature measurement cable interface
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Up button
P S

croll wheel

Down button Soldering iron handle interface

LCD screen

H100 Digital Soldering Iron Handle:
Button A Button B

|
— ] b

2.2 Product Parameters

Screen LCD 320*172 Pixel
USB Interface USB Type-C
Power Interface DC5525, USB Type-C
Working Voltage 12-28V
DC5525 ( Positive inside and negative outside ) 200W
Max Power
USB Type-C 140W (PD 3.1)
Dimension . L Width- . Yeight
(TS1M Contorller) Length: 79mm; Width: 33.5mm; Height: 35.9mm
Weight
(TS1M Contorller) 54.40g
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2.3 Working Parameters

Working voltage 12-28V
Temperature control range 100°C -450°C
Temperature stability +3%

Soldering Handle| : . Minimum time from room
Type Max Power | Working Voltage |Working Current temperature to 300 degrees

245 Series 200W 28V 7.14A 38

210 Series 100W 28V 5.37A 28

115 Series 35W 28V 1.25A 28

H100 Digital
Soldering Iron Handle 100w 28V 3.3A 78

Note: The above data are internal data of MNIWARE laboratory and are for reference only !

e Insert the soldering iron tip into the soldering iron handle, and then insert the soldering iron
handle connection end into the TS1M control end;

e |f you need to measure temperature or sleep, please connect the temperature measurement
cable or sleep cable;

o Connect the USB Type-C power cable or DC power cable to the power interface of the TS1M
control end ( note that the two power supply methods cannot be used at the same time ),
turn on the power, and follow the on-screen prompts.

Note: If TS1M prompts " £ " after power-on, it indicates that the soldering iron tip is not

installed firmly. Please reinstall the soldering iron tip or soldering iron handle.
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4.1 Interface
4.1.1 Standby interface

After the power is turned on, the TS1M will display the product logo and the standby
interface in sequence.

MINIWARE

MINI SOLDERING STATION

When a 210 or 115 series soldering iron handle is inserted, the system will automatically pop
up the handle type selection interface, and the user needs to confirm according to the actual
,30,



model; if other compatible handles (such as 245 series, H100 Digital Soldering Iron Handle
series, etc. ) are inserted, the host will automatically identify and complete the matching
without manual operation.

4.1.2 Heating interface
After entering the working state, the heating interface defaults to waveform display mode.
Short press the scroll wheel button to switch between waveform display and pure digital
display mode with one click.

245 o P:140W V:20.2V R:2.40
f€ 100
I 200

300
360°C | cAL |TK C

Heating interface parameter interpretation

Parameter symbol Parameter name Meaning description

P Power Current working power
Y Voltage Current working voltage
R Resistance Current impedance of heating core
CAL Calibration Temperature calibration compensation value
Tk External Temp External sensor measurement temperature
Tr Reference Temp Cold end reference point temperature

4.1.3 Temperature measurement interface
Long press the up button: exit the temperature measurement mode and return to the upper
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interface.
Short press the scroll wheel button: pause / resume real-time waveform update.
Long press the scroll wheel button: clear the current waveform data.

029y | 135

4.1.4 Menu interface
Enter the settings menu from the standby interface:
Roll the wheel: In the standby interface, roll the wheel to select the "settings" icon.
Enter the menu: Short press the wheel button or the down button to confirm and enter the
settings menu.

Navigate and modify in the settings menu:

Roll to select: Roll the wheel to browse the menu options and select the item to be modified.
Enter adjustment: Short press the down button or short press the wheel button to confirm
the selection and enter the parameter adjustment interface of the item.

WorkTmp1
WorkTmp2

WorkTmp3
SlpTmP

4.1.5 DFU interface

TS1M controller enter DFU mode:

1. Preparation: Keep pressing the scroll wheel button.

2. Connect to computer: While keeping pressing the scroll wheel button, connect the device
to the computer via USB Type-C data cable.

3. Mode confirmation: After successfully entering DFU mode, the TS1M screen displays the
"DFU Mode" logo.
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H100 Digital Handle enter DFU mode:

1. Prerequisite: Ensure the TS1M controller has entered DFU mode as described above.

2.H100 Handle Connection: While holding down the button Aon the H100 digital handle,
connect the H100 handle to the TS1M controller.

3. Mode Confirmation : When the indicator light on the H100 handle turns blue, it indicates
successful entry into DFU mode. At this point, the H100 handle firmware can be upgraded
or maintained via computer.

Exit DFU mode: Disconnect the device power supply without pressing any buttons. After
reconnecting the power supply, the device will automatically enter standby mode.

DFU Mode
V1.00

TSTM_DFU (E:)

4.2 Basic Operation
4.2.1 Heating operation

Start heating from the standby interface

1. Select the heating function: In the standby interface, scroll the wheel to select the
"Heating" icon.

2. Start temperature control mode: Briefly press the TS1M control wheel or Down button,
or long-press the A button on the H100 digital soldering iron handle. The device enters
temperature control mode and automatically heats up to the preset temperature.

3. Exit heating ( temperature control mode ) : In the temperature control mode, press and hold
the up button for about 3 seconds, the setting will stop heating and return to the standby
interface.

Quickly start heating from the settings menu:

Quick entry: In the settings main menu interface, press and hold the scroll wheel for about 3
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seconds to directly enter the temperature control mode ( the device also starts to heat up to
the preset temperature ) .

4.2.2 Temperature control operation

Adjust the preset temperature in temperature control mode:

1. Switch the preset temperature gear: Briefly press the Up or Down button on the TS1M
control unit, or long-press the button B on the H100 digital soldering iron handle,
to switch between preset temperature levels (e.g., Work Temperature 1/2/3).

2.Gear status indication: The currently selected gear is displayed in orange, and the
unselected gear is displayed in gray.

3.Temporary temperature adjustment: Rotate the wheel upwards or press the B button
on the H100 to temporarily increase the target temperature. Rotate the wheel downwards
or press the Abutton on the H100 to temporarily decrease the target temperature.

4.Temperature display: The temporarily set target temperature value is displayed in orange,
and the current actual working temperature is displayed in white.

5.Switch display mode: Short press the wheel button to switch between the waveform
display interface and the pure digital display interface with one click.

Modify the preset temperature value in the settings menu:

1. Enter the preset temperature adjustment: In the settings menu, scroll the wheel to select
the target preset temperature ( such as "Working Temperature 1", "Working Temperature 2"
or "Working Temperature 3" ), short press the down button or the scroll wheel to confirm,
and enter the temperature adjustment interface of this item.

2. Adjust the preset temperature value: In the adjustment interface, turn the scroll wheel
up to increase the preset temperature value, and turn the scroll wheel down to decrease
the preset temperature value.

3. Confirm or cancel the modification:

Confirm the modification: Short press the up button or the scroll wheel to confirm and
save the current setting value
Cancel the modification: Long press the up button or the scroll wheel for about 3



seconds to abandon the modification and restore the temperature value before this
adjustment.

Automatic save: After exiting this menu item ( whether confirming or canceling the exit ),
the device automatically saves all effective preset temperature values.

4.2.3 Boost Heating Mode:
During heating, long press the button Aon the H100 digital soldering iron handle to enter
boost heating mode. The tip will heat to the quick heating temperature and maintain it. When
the button Ais released, the temperature will return to the preset working temperature and
hold steady.
Note: This function is available only on the H100 digital soldering iron handle.

4.2.4 Parameter settings
1. Enter the settings and modify parameters from the standby interface:

1) Enter the settings menu: In the standby interface, scroll the wheel to select the "Settings
icon, short press the scroll wheel or the down button to confirm, and enter the settings
menu.
2) Select the setting item: Scroll the wheel to browse the menu options, move to the target
setting item, short press the down button or the scroll wheel to confirm, and enter the
parameter adjustment interface of the item.
3) Adjust the parameter value: In the parameter adjustment interface,
turn the wheel up: increase the parameter value, turn the wheel down: decrease the
parameter value;
4) Confirm or cancel the modification:
Confirm the modification: Short press the up button or the scroll wheel to confirm and
save the current setting value.
Cancel the modification: Long press the up button or the scroll wheel for about 3 seconds
to abandon the modification and restore the parameter value before this adjustment.
5) Exit the settings menu and save: At any menu level, long press the up button for about
3 seconds to exit the entire settings menu a%dsreturn to the standby interface.



Automatic save mechanism: After exiting the settings menu, the device automatically
saves all confirmed modified parameter values.

6) Intelligent state memory: When returning to the standby interface, the system will
prioritize returning to the "heating" icon, allowing users to quickly start heating.

In the heating interface, press and hold the scroll wheel for about 3 seconds to directly
enter the main settings menu.

4.2.5 Thermometer function

Usage steps:

1. Connect the temperature probe: insert the external thermocouple temperature probe
into the corresponding interface of the TS1M device.

2. Start the temperature measurement mode: In the standby interface, scroll the wheel to
select the "temperature measurement" icon, short press the down button or the scroll
wheel button to confirm, the device enters the temperature measurement mode, and the
interface displays the real-time temperature waveform / data.

3. Temperature measurement mode operation:

Exit temperature measurement: In the temperature measurement interface, press and
hold the up button for about 3 seconds, the device will exit the temperature
measurement mode and return to the standby interface.

Pause /resume waveform update: Short press the scroll wheel button to pause the
real-time update of the waveform; short press the scroll wheel button again to resume the
update. Clear waveform data: Long press the scroll wheel button for about 3 seconds to
clear the currently displayed waveform data ( can also be operated in the pause state ).

4.2.6 Sleep state operation

1.Basic sleep and recovery (applicable to all compatible handles):
Enter sleep: In the temperature control state, put the soldering iron handle into the
soldering iron stand, the device will automatically enter the sleep state, and the
temperature of the soldering iron tip will drop directly to the preset sleep temperature.
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Exit sleep and resume work: When the handle is taken out of the soldering iron stand,
the device will automatically exit the sleep state, restore the temperature control mode,
and heat up to the set temperature.

Enter standby after sleep timeout: In the sleep state, if the device continues to be
stationary and reaches the preset standby time, it will automatically enter the standby
state.

Note: Use the sleep connection cable included in the product package to connect the TS1M
controller and the soldering iron stand, and then put the soldering iron handle into the
connected soldering iron stand to realize the sleep function.

\ Sleep cable
TS1M Multi-Function \ / Soldering iron stand

Soldering iron handle

2. Automatic sleep of digital handle
Applicable to MINIWARE digital handle (not 115, 210, 245 series analog handle):
Automatically enter sleep: In temperature control mode, if the handle is not operated for
along time and reaches the preset sleep time, the device will automatically enter sleep
(no need to place the sleep seat ), and the interface will switch to the sleep interface.
Sleep timeout enters standby: In the automatic sleep state, if it is left still for a preset
standby time, the device will automatically enter standby state.
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4.2.7 Calibration

TS1M uses thermocouple temperature measurement and calibration functions. To ensure
measurement accuracy, the temperature measuring wire must be used in a standardized
manner: the surface of the soldering iron tip must be evenly covered with solder, and the
temperature measuring end of the external thermocouple must be completely embedded
in the tin layer and fully in contact with the surface/interior of the material being measured
to achieve accurate temperature measurement.
1. Manual calibration operation process
1) After entering the temperature control mode, set the preset target temperature to 350°C;
2)Apply alayer of solder evenly on the surface of the soldering iron tip (to ensure uniform
heat conduction ) ;
3) Fit the external thermocouple temperature measuring end tightly to the soldering iron tip
and wait for the temperature to stabilize (about 10-20 seconds ) ;
4) Observe the real-time temperature value in the lower right corner of the screen and
calculate the difference between it and the set value of 350°C;
5) Enter the device setting menu, select the "Temperature Calibration" function, and enter
the manual compensation value according to the difference to complete the calibration.

2. Instructions for automatic calibration

1) Ensure that the external thermocouple temperature measuring end fits tightly with the

soldering iron tip, and evenly apply solder on the surface of the soldering iron tip;

2) After the device status is stable, short press the wheel button to digital interface and long

press the down button (the specific duration is subject to the device prompt), the host will

automatically perform temperature calibration, please keep the posture balanced until

" Calibration successful " is displayed; If" Calibration failed " is displayed, please

recalibrate;

3.) After automatic calibration, the compensation temperature cannot be manually modified.

If you need to clear the compensation temperature of automatic calibration, itis

recommended to restore the factory settings.
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Note: The 4mm banana plug is a sleep cable interface and has no grounding function.
Please do not connectitincorrectly!

4.2.8 Personalized interface

When the host automatically switches from sleep mode to standby mode, the system will
check whether there is a user-defined image file. If there is an image named TS1Mback.BMP
in the root directory, the system will automatically load and display the custom image as
the standby interface; If the TS1Mback.BMP file is not detected, the default MINIWARE
Logo animation interface will be displayed.

4.2.9 Screen off

When TS1M is in standby mode, if there is no user operation for 10 minutes ( default setting,
unmodifiable ), it will automatically enter the screen-off state; or after the device displays the
personalized logo interface, if there is no user operation for 10 minutes, it will automatically
enter the screen-off state.

4.3 Menu Explanation

Parameter name |Interpretation Factory settings |Adjustable range
When heating up, the default
Def Work working position 1 1-3
Work Tmp 1 Operating temperature 1 300 °C 100 °C ~ 450 °C
Work Tmp 2 Operating temperature 2 350 °C 100 °C ~450°C
Work Tmp 3 Operating temperature 3 380 °C 100 °C~450°C
Use the digital handle to boost
Boost temperature(This option menu will 400 °C 100 °C~450°C
temperature only appear if you insert a digital
handle)
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Parameter name

Interpretation

Factory settings

Adjustable range

H100 Digital Soldering Iron Handle

Satr / Breathing /

Color Effects Indicator Modes Satr Power / Temperature
Color Mode mg?&ggglfgdenng Iran Handle Auto Auto / Manual
Color Brightness mg?&grgg?ilgigﬁigng Iron Handle 10 Range 1-10
Red
Green Custom color values 255 1-255
Blue
When entering sleep mode, the o o o
Slp Tmp temperature of the soldering 100°C 100°C~180°C
Temperature calibration o o o
Tmp Cal compensation value 0°C -60°C~20°C
When the soldering iron is not in use,
Slp Tme the waiting time to enter the sleep 180 S 1008 ~1800S
mode.
In sleep mode, the waiting time to
Standby return to the standby interface 10m 10m~100m
Step value when adjusting
Tmp Stp temperature 5 10~30
Bk Lght Screen brightness 8 1~10
245: 140 W 30 W~200W
Pwr Set Power settings for heating up 210:65W 30W~100 W
different types of soldering irons 115: 35 W 25 W ~35W
H100: 60 W 30W~100W
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Parameter name |Interpretation Factory settings |Adjustable range

Temperature display units, Celsius .o .o
Tmp Typ and Fahrenheit 0 0:°C,1:°F
Vol Buzzer sound volume 3 0~5
Lang Sel The language type displayed CN CN, EN, DE, RU
245: 11V 1MV~21V
The minimum voltage limit for . -
LVP different types of soldering to heat 210:6V 6V-21V
up under DC power supply 115:6 V 6V~21V
H100: 11V 11VvV~21V
: Screen display, button reverse .
Flip Det detection ON ON; OFF
Interface Modes |Working Status Interface Modes Waveform Waveform, Digital
C245,H100 Digital Soldering Iron
TipTyp Handle automatic identification

(C210, C115 manual selection )

Display soldering iron model,
resistance value, voltage,

Info .
temperature, software version,
hardware version
Rst Fac Factory Reset Cancel, Confirm

4.4 Config file

Parameter name Interpretation Factory settings|Adjustable range

Default Temp Default temperature position 1 1~3

Work Temp 1 Operating temperature 1 300 °C °C: 100 ~ 450 °F: 212 ~ 842
Work Temp 2 Operating temperature 2 350 °C °C: 100 ~ 450 °F: 212 ~ 842
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Parameter name

Interpretation

Factory settings

Adjustable range

Work Temp 3 Operating temperature 3 380°C °C: 100 ~ 450 °F: 212 ~ 842
Boost Temp Boost temperature 350 °C °C: 100 ~ 450 °F: 212 ~ 842
color Effect Color Effects 0 g gfv\r,e:: :?:r"le'gg:lpr]e%ature
color Mode Color Mode 0 0: Auto 1: Manual

color Bright Color Brightness 10 1-10

Red

Green Custom color values 255 1-255

Blue

Sleep Temp Sleeping temperature 100 °C °C: 100 ~ 180 °F: 212 ~ 356
Sleep Time Sleeping time 180S 0~1800S

Idle Time Standby time 10 min 10 min ~ 120 min

Temp Step Temperature step 5 1~30

Back Light Background brightness 8 1~10

Temp Type Temperature Type 0 0:°C, 1:°F

Beep Volume Volume 3 0~5

Language Language 1 0~4(0:EN, 1:CN, 2:DE, 3:RU )
Low Vol Protect |Low voltage protection 6V 6V~21V

; O Tt
Max Pow_245  |245 Power Limit 140 W 30 W~ 200 W

Max Pow_210  |210 Power Limit 65 W 30 W~ 100 W

Max Pow_115 115 Power Limit 3B/5W 25W ~35W
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Parameter name [Interpretation Factory settings|Adjustable range

Max Pow_100  |H100 power limit 60 W 30 W~ 100 W

Calibra Val_245 |245 Temperature calibration value|0 °C:-60~20 °F:-76~68

Calibra Val_210 [210 Temperature calibration value °C:-60~20 °F:-76~68

0
Calibra Val_115 115 Temperature calibration value |0 °C:-60~20 °F:-76~68
0

Calibra Val_100 H100 Temperature

Manual Calibration °C:-60~20 °F:-76~68

IE

5.1 Soldering Tip Selection

(I (Jr= (I (o (= (7

210-KU 210-1 210-1S 245-K 245-BC2 245-D24
5.1 Tip Maintenance

1) When notin use for a long time, itis recommended to tin the soldering tip appropriately to
prevent oxidation.

2) Do not keep the soldering tip in a high temperature state for a long time to avoid dry

burning.

3) When soldering, do not apply too much pressure to the soldering tip to rub the solder joint
to avoid damage to the soldering tip.

4) Itis absolutely not allowed to use rough materials or files to clean the soldering tip.

5) If the surface of the soldering tip has oxidized and does not stick to tin, the user can use
600~800 mesh diamond cloth to carefully rub and clean it with ethylene propylene alcohol
or an equivalent solution as needed.
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6) After heating to 200°C, immediately tin it to prevent oxidation.
7) Do not use flux containing too much chlorine or acid, only use synthetic resin or activated
resin flux.

| (06) T

Welcome to www.miniware.com.cn for product support, including user manuals, firmware
updates, usage tips and the latest news.

6.1 Common Problem Solving
Problem 1: The screen does not display.
Check 1: Is the power plugged in properly or is the cable damaged.
Check 2: Does the removable hard disk appear when connected to the computer.
Problem 2: The soldering iron automatically restarts.
Check 1: Is the power supply not properly plugged in.
Check 2: Is the voltage too low. ( You can check the minimum voltage set in the configuration file )
Question 3: Is the soldering iron tip intermittently heated or the temperature fluctuates.
Check 1: Is the soldering iron tip used for the first time.
Check 2: Is the power cord in poor contact.
Check 3: Is the soldering iron tip too hot. Set a suitable temperature.
Check 4: Has the soldering iron tip been cleaned. Refer to “Soldering Iron Tip Care and Use” .
Question 4: Standby screen display “ AILA ”
Check 1: Is the temperature of the soldering iron tip above 50°C. If the temperature drops below

50°C, the system will automatically exit the alarm state;
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Question 5: Standby screen display “ [t

Check 1: Is the voltage too low. ( Voltage < low voltage protection ) to see if the power supply
needs to be replaced.

Question 6: Standby screen displays “ gf‘ D

Check 1: Is there any problem with the soldering iron tip. Is it firmly plugged in.
Check 2: If Check 1 passes, the soldering iron tip needs to be replaced.

Question 7: When the TS1M is in normal use, it returns to the standby screen.
Check 1: Is the voltage lower than the low voltage protection voltage. When the voltage rises
back to above the low voltage protection voltage, it can be used normally.
Question 8: The soldering iron tip is not tinned.

. Is the temperature of the soldering iron tip over 400°C.

Is the soldering iron tip not properly tinned.

Is there a lack of flux during soldering, detinning, repair, and re-soldering.

Has a sponge or rag with high sulfur content or dryness been used to wipe the
soldering iron tip.

5. Has it been exposed to organic matter such as plastics, silicone grease and other chemicals.
6. Has impure and low-tin solder been used.

H W

6.2 Service & Upgrades
6.2.1 Firmware Update

A.TS1M Controller Firmware Update

1. Download the firmware: Visit the official website www.miniware.com.cn, download the
firmware file for TS1M, and save it to your computer.

2. Enter DFU mode: Press and hold the scroll wheel button of TS1M and connect TS1M to
the computer using a USB cable. At this time, "DFU MODE" will be displayed on the TS1M
screen, indicating that the device has successfully entered DFU mode. At the same time,
the computer will recognize a removable disk named "TS1M_DFU".
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3.Complete the firmware upgrade: copy the downloaded hex firmware file to the root directory
of the "TS1M_DFU" disk. When the TS1M screen displays "Update completed”, it means the
firmware upgrade is complete. At this point, you can safely disconnect the USB connection
and the device will automatically reboot and apply the new firmware.

AR
@D
TS1M_DFU (G:)

D R—

TS1M_APP.hex

B.H100 Handle Firmware Update

1. Preparation: Ensure that the latest H100 handle firmware file has been downloaded from
the official website.

2. Enter DFU mode on the controller: Follow Step 2 of the A/ TS1M controller firmware
update procedure above to put the TS1M controller into DFU mode (the screen displays
“DFU MODE” and the computer shows the “TS1M_DFU” drive).

3. Enter DFU mode on the handle: With the TS1M controller in DFU mode, press and hold the
Abutton on the H100 handle and connect the handle to the controller. When the handle’s
RGB indicator lights turn solid blue, the handle has successfully entered DFU mode.

4. Copy the firmware file: On the computer, open the “TS1M_DFU” drive and drag (or copy)
the H100 handle firmware file into it.

5. Complete the update: Wait for the file transfer to finish. The firmware update will run
automatically, and the device will reboot once the update is complete.

Note: Do not disconnect the USB cable or operate the device during the firmware update
process.
6.2.2 After-sales Service

The TS1M multi-function mini soldering station controller provides a one-year free warranty
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service in the case of non-human damage. If you need to enjoy the warranty service, please
contact the seller for processing.Please note that the soldering iron handle and soldering
iron tip are consumable parts. Once used, they will not be returned or exchanged unless
there is a quality problem.

L (07) Le

FS

q3

UK
cA

A\

This device complies with the regulation in the 15th part of FCC regulation.
Operation of the devices is subject to the following two conditions:

(1)This device may not cause harmful interference.

(2) This device must accept any interference received, including the interference that
may cause undesired operation.

The CE mark is a registered trademark of European Community.
This CE mark indicates that the product complies with all the relevant
European Legal Directives.

UKCA ( United Kingdom Conformity Assessed ) mark is a certification mark

for UK conformity.

This device complies with the testing standard and certification under British
regulations required for electrical and electronic products to enter the British market.

This product contains batteries and / or recyclable electronic parts.
Do not dispose of the product together with household waste.
Please handle itin accordance with your local laws and regulations.

RoHS is a mark of conformity, indicating that the product complies with EU

ROHS regulations on restricting the use of certain hazardous substances in electrical and

electronic equipment.
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—
HINWEISE

Dieses Geratist fur die Verwendung durch Personen ab 14 Jahren bestimmt.
Dieses Gerat kann auch von Personen mit eingeschréankten kérperlichen,
sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder mangelnder Erfahrung und
Kenntnis verwendet werden, wenn sie in die sichere Benutzung des Gerates
eingewiesen wurden und die damit verbundenen Gefahren verstehen.

Machen Sie sich vor der Verwendung mit den Sicherheitshinweisen und den
potenziellen Gefahren vertraut. Kinder sollten dieses Produkt nicht ohne
Aufsicht benutzen. Dieses Gerat darf nur mit einem Netzteil betrieben werden,
das mit der Geratekennzeichnung tbereinstimmt.

AWarnung:

Stellen Sie dieses Gerat bei der Verwendung auf einen stabilen Tisch oder eine
Arbeitsplatte oder befestigen Sie es auf andere Weise. Bewahren Sie es bei
Nichtgebrauch ordnungsgemaf auf.

-
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| (01) Sich

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor dem Gebrauch sorgféltig durch und bewahren
Sie sie zur spateren Verwendung an einem sicheren Ort auf. Weitere Informationen tber diese
Bedienungsanleitung finden Sie bitte auf unserer offiziellen Website.

1.1 Warnhinweise

Beider Verwendung der multifunktionalen Mini-Létstation TS1M (im Folgenden als ,TS1M*

bezeichnet) sind folgende Punkte zu beachten:

e Schalten Sie das Gerat nach Gebrauch oder vor dem Verlassen unbedingt aus. Decken Sie
das Gerat vor dem vollstandigen Abkiihlen nicht mit brennbaren Materialien ab, um Brande
zu vermeiden.

e Nach dem Einschalten des Gerats erreicht die Temperatur der L6tspitze 100 °C bis 450 °C.
Bitte seien Sie vorsichtig, um Verbrennungen zu vermeiden. Beriihren Sie daher weder die
Lotspitze noch andere heilRe Teile, um Verbrennungen zu vermeiden.

e Tauchen Sie das TS1M-Hauptgerat oder den L6tgriff niemals in Wasser und bedienen Sie
das Gerat nicht mit nassen Handen, um Schaden am Gerat und die Gefahr eines
Stromschlags zu vermeiden.

e Verwenden Sie eine gut geerdete Steckdose und ein gut geerdetes Netzkabel, um die
elektrische Sicherheit zu gewahrleisten.

1.2 Wichtige Hinweise

e Das TS1M-Hauptgeréat besteht aus Prazisionskomponenten. Lassen Sie es nicht fallen, um
Beschadigungen zu vermeiden.

e Nach etwa 40 Minuten Dauerbetrieb bei voller Leistung und einer Temperatur von 350 °C
oder héher kann die Temperatur des Lotgriffs auf etwa 50 °C bis 60 °C ansteigen.

e Beidem ersten Gebrauch kann die L6tspitze aufgrund des Heizelements leicht rauchen,
was jedoch normal ist.
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1.3 Schutz vor elektrostatischer Entladung

Beider Verwendung des Geréts kann die Lotspitze induzierte Elektrizitat/statische Elektrizitat

aufweisen. Im Allgemeinen gibt es keine Probleme beim L6éten von Bauteilen, aber einige

empfindliche Bauteile konnen beschadigt werden. Beim L6ten empfindlicher Bauteile kénnen

Sie die folgenden MaRBnahmen ergreifen:

®|n Umgebungen mit hohen Anforderungen an den Schutz vor elektrostatischer Entladung
wird empfohlen, ein dreipoliges Gleichstromnetzteil mit Erdungsschutz zu verwenden und
sicherzustellen, dass der Erdungsanschluss des Netzteils zuverlassig mit der Erde
verbunden ist. Oder verwenden Sie ein mobiles Netzteil fir die Stromversorgung.

e Wenn aufgrund der Umstande ein Ladeadapter verwendet werden muss, verwenden Sie
bitte ein spezielles Erdungskabel. Verbinden Sie ein Ende davon mit dem Ladeadapter und
das andere Ende mit dem Erdungspunkt. Prifen Sie, ob der Erdungswiderstand den
Anforderungen der Antistatik-Norm entspricht, um die Bildung eines stabilen
elektrostatischen Entladungskreises zu gewahrleisten.

1.4 Betriebsbedingung

Betriebszustand Nicht-Betriebszustand
Temperatur +0°C ~ +50°C -20°C ~+60°C
Hohe Temperatur ~ [40 °C~50 °C 0%~60%RH|40 °C~60 °C 5%~60%RH
Niedrige Temperatur|0 °C~40 °C 10%~90%RH| 0 °C~40 °C 5%~90%RH

Luftfeuchtigkeit|

1.5 Haftungsausschlus
e Das Unternehmen haftet nicht flir besondere, indirekte, zufallige oder Folgeschaden oder
Verluste, die durch die Nichtbeachtung der Inhalte dieser Bedienungsanleitung
(einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf Sicherheitshinweise, Betriebsumgebung,
Warnhinweise, VorsichtsmaRnahmen, Schutz vor elektrostatischer Entladung usw.) beim
Betrieb des Produkts entstehen, unabhéngig von deren Ursachen oder Vermutungen. Das
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Risiko solcher Verluste oder Schaden tragt der Benutzer.

e Jegliche Schaden oder Verluste, die durch unbefugte Demontage und Modifikation des
Produkts verursacht werden, haftet der Benutzer selbst.

e Bitte bewahren Sie das Produkt ordnungsgemag auf, um zu verhindern, dass Kinder es
ohne Aufsicht als Spielzeug verwenden.

_(02)E

Die multifunktionale Mini-L&tstation TS1M unterstitzt einen dualen Stromversorgungsmodus
und ist mitdem PD3.1-Schnellladeprotokoll (12-28 V Spannung, maximal 140 W Leistung)
kompatibel. Bei Verwendung einer Gleichstromversorgung kann die maximale Leistung auf
200 W (12-28 V) erh6ht werden. Der Temperaturbereich reicht von 100 bis 450 °C und eignet
sich fur verschiedene Lotanwendungen. Das Gerat unterstutzt die externe
Temperaturmessung mit Thermoelementen, wodurch die Anwendungsmaoglichkeiten fur
SchweiRen und Temperaturiiberwachung weiter ausgebaut werden. Darlber hinaus ist die
TS1M mitden Serien 115, 210, 245 und den digitalen Létgriffen von MINIWARE H100
Digitaler Lotkolbengriff Serie, sodass ein Gerét fir mehrere Anwendungen eingesetzt werden
kann und den Anforderungen einer langfristigen Nutzung gerecht wird.

Die multifunktionale Mini-L&tstation TS1M verfligt (iber ein unkonventionelles Design mit
einer kompakten dreieckigen Gehausestruktur. Die Kanten und Ecken sind poliert, um die
geometrischen Linien zu betonen und eine gute Griffigkeit zu gewéahrleisten. Auf der
Riickseite befindet sich eine universelle Schraubschnittstelle fir externe Erweiterungen. Das
Geratist mit einem 1,47-Zoll-Echtfarbenbildschirm mit einer Auflésung von 320 x 172 Pixeln
ausgestattet, der eine Ubersichtliche Benutzeroberflache hat und die Temperatur in Echtzeit
anzeigt. Das Design mit Scrollrad und zwei Tasten ist einfach zu bedienen. Mit integrierter
Mehrsprachigkeit in vereinfachtem Chinesisch/Englisch/Russisch/Deutsch kann dieselbe
Firmware frei umgeschaltet werden, um sich an Benutzer in verschiedenen Regionen
anzupassen. Der Bildschirm unterstitzt das Drehen und passt sich an die Gewohnheiten
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von Rechts- und Linkshandern an. AuBerdem kann das Gerat tber den Computer mit
Firmware-Updates aktualisiert werden und unterstitzt die Anderung von Parametern in
TXT-Dokumenten, was die Flexibilitat bei der Verwendung verbessert.

2.1 Tasten & Anschliisse
Typ-C-Anschluss

DC5525-Anschluss
—— — £/—schraubschnittstelle, Schraubloch-Schutzkappe
Temperaturmesskabel-Anschluss

Aufwartstaste Scrolirad

Abwaértstaste
Lotgriff-Anschluss

LCD Bildschirm

H100 Digitaler L6tkolbengriff:
Taste A Taste B

|
<] -b-3

-53-




2.2 Spezifikationen

Bildschirm LCD 320*172 Pixel
USB-Anschluss USB Type-C
Stromanschluss DC5525, USB Type-C
Betriebsspannung 12-28V
DC5525 ( Pluspol innen und Minuspol auBen) 200W
Maximale Leistung
USB Type-C 140W (PD3.1)
Abmessungen . ; .
(TS1M-Contr%IIer) Lange: 79mm; Breite: 33.5mm; Héhe: 35.9mm
Gewicht
( TS1M-Controller ) 54.409
2.3 Betriebsparameter
Betriebsspannung 12-28V
Temperaturbereich 100°C -450°C
Stabilitat der Temperatur +3%
Lotgriff-Typ r:‘i’;'tz':ée Betriebsspannung|Betriebsstrom g;'&'mf;;s::‘a:ﬂ:gﬁ?:ﬁ,%ﬂg gven
245 Series | 200W 28V 7.14A 38
210 Series 100W 28V 5.37A 28
115 Series 35W 28V 1.25A 28
H100 Digitaler|
Lotkolbengriff 100W 28V 3.3A 78
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L (03)1n

e Stecken Sie die Lotspitze in den Lotgriff und stecken Sie dann das Anschlussende des
Lotgriffs in das TS1M-Steuergerat.

e Wenn Sie die Temperatur messen oder den Schlafmodus aktivieren méchten, schlieBen Sie
bitte das Temperaturmesskabel oder das Ruhemoduskabel an.

e Schliefen Sie das Typ-C-Netzkabel oder das Gleichstromkabel an den Stromanschluss des
TS1M-Steuergeréts an (die beiden Stromversorgungsmethoden kénnen nicht gleichzeitig

verwendet werden), schalten Sie das Gerat ein und folgen Sie den Anweisungen auf dem
Bildschirm.

Hinweis: Wenn die TS1M nach dem Einschalten die Meldung ,, l “anzeigt, ist die

Lotspitze nicht richtig installiert. Bitte installieren Sie die L&étspitze oder den Létkolben wieder.




4.1 Schnittstelle
4.1.1 Standby-Schnittstelle
Nach dem Einschalten zeigt der TS1M-Bildschirm nacheinander das Produktlogo und die

Standby-Schnittstelle an.
[ -

Wenn ein Lotgriff der Serie 210 oder 115 fiir Létkolben eingesetzt wird, 6ffnet sich
automatisch die Auswahlschnittstelle fur den Lotgrifftyp. Der Benutzer muss entsprechend
dem tatséchlichen Modell bestatigen. Wenn ein anderer kompatibler Lotgriff (z. B. der Serie
245,,H100 Digitaler Létkolbengriff) (z. B. der Serie 245 usw.) eingesteckt wird, erkennt das
Steuergerat diesen automatisch und fuhrt die Zuordnung ohne manuellen Eingriff durch.

AN

MINIWARE

MINI SOLDERING STATION

4.1.2 Heizschnittstelle

Nach dem Aufrufen des Betriebsmodus wird die Heizschnittstelle standardmaRig im
Wellenform-Anzeigemodus angezeigt. Durch kurzes Driicken des Scrollrads kann zwischen
dem Wellenform-Anzeigemodus und dem numerischen Anzeigemodus umgeschaltet werden.
25 Q) P:140W V:202V R:240 2 2
9 1007
| 200

300
360°C  CAL TK326°C

-56-



Definition der Parameter der Heizschnittstelle

Parametersymbol Parametername Interpretation
P Leistung Aktuelle Betriebsleistung
\Y Spannung Aktuelle Betriebsspannung
R Widerstand Aktueller Widerstand des Heizelements
CAL Temperaturkompensation Kompensationswert der Temperaturkalibrierung
Tk Externe Temperaturmessung Temperaturmessung des externen Sensors
Tr Referenztemperatur Temperatur des Referenzpunkts am kalten Ende

4.1.3 Schnittstelle zur Temperaturmessung
Aufwirtstaste gedriickt halten: Den Temperaturmessmodus beenden und zur oberen
Schnittstelle zurtickkehren.
Scrollrad kurz driicken: Pausieren/Fortsetzen der Wellenformaktualisierung in Echtzeit.
Scrollrad gedriickt halten: Léschen der aktuellen Wellenformdaten.

029 1 135

4.1.4 Meniioberflache
Aufrufen des Einstellungsmeniis aus dem Standby-Modus:
Scrollrad scrollen: Wahlen Sie im Standby-Modus mit dem Scrollrad das Symbol
4Einstellungen” aus. Aufrufen des Ments: Driicken Sie kurz das Scrollrad oder die



Abwartstaste, um das Einstellungsmenu aufzurufen.
Navigieren und Andern im Einstellungsmenii: Auswahlen durch Scrollen: Scrollen Sie das
Scrollrad, um die Mentoptionen zu durchsuchen und den zu &ndernden Punkt auszuwéhlen.
Einstellung aufrufen: Dricken Sie kurz die Abwéartstaste oder das Scrollrad, um die Auswahl
zu bestatigen und die Parameter-Einstellungsschnittstelle fiir die Option aufzurufen.

WorkTmp1
WorkTmp2

WorkTmp3
SlpTmP

4.1.5 DFU-Schnittstelle

TS1M-Controller wechselt in den DFU-Modus:

1. Vorbereiten: Halten Sie das Scrollrad gedrickt.

2. Anden Computer anschlieBen: Halten Sie das Scrollrad gedriickt und schlieRen Sie das
Gerat uber ein Typ-C-Kabel an den Computer an.

3. Modus bestétigen: Nach erfolgreichem Aufrufen des DFU-Modus wird auf dem
TS1M-Bildschirm die Meldung ,DFU-Modus* angezeigt. (Auf ,Mein Computer* wird
,TS1M_DFU" angezeigt, wie unten dargestellt.)

H100 Digitalgriffim DFU-Modus:

1. Voraussetzung: Stellen Sie sicher, dass sich der TS1M-Controller wie oben beschrieben
im DFU-Modus befindet.

2. H100-Griff anschlieBen: Halten Sie die Taste Aam H100 Digitalgriff gedriickt und
verbinden Sie den H100-Griff mit dem TS1M-Controller.

3. Modusbestéatigung: Sobald die Kontrollleuchte am H100-Griff blau leuchtet, ist der
DFU-Modus erfolgreich aktiviert. Die Firmware des H100-Griffs kann nun tiber den
Computer aktualisiert oder gewartet werden.
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DFU-Modus verlassen: Trennen Sie das Geréat von der Stromversorgung, ohne eine Taste
zu dricken. Nach dem erneuten AnschlieRen der Stromversorgung wechselt das Geréat
automatisch in den Standby-Modus.

DFU Mode
V1.00

TSTM_DFU (E:)

4.2 Grundlegende Bedienung
4.2.1 Aufheizvorgang

Heizvorgang aus dem Standby-Modus starten

1. Heizfunktion auswahlen: Wahlen Sie im Standby-Modus mit dem Scrollrad das Symbol
LJAufheizen® aus.

2. Temperaturregelungsmodus aktivieren: Driicken Sie kurz das TS1M-Drehrad oder
die Abwartstaste bzw. halten Sie die A-Taste am Griff des digitalen Létkolbens H100
gedriickt. Das Gerat wechseltin den Temperaturregelungsmodus und heizt automatisch
aufdie voreingestellte Temperatur auf.

3. Heizvorgang (Temperaturregelungsmodus) beenden: Halten Sie im
Temperaturregelungsmodus die Aufwértstaste etwa 3 Sekunden lang gedriickt. Das Gerat
beendet den Heizvorgang und kehrt zur Standby-Oberflache zurtick.

Schnellstart des Heizvorgangs iiber das Einstellungsmeni:
Schnellzugriff: Halten Sie im Hauptment der Einstellungen das Scrollrad etwa 3 Sekunden
lang gedriickt, um den Temperaturregelungsmodus direkt aufzurufen (das Geréat beginnt
ebenfalls, sich auf die voreingestellte Temperatur aufzuheizen).

4.2.2 Temperaturregelung
Einstellen der voreingestellten Temperatur im Temperaturregelungsmodus:
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1. Voreingestellte Temperaturstufen umschalten: Driicken Sie kurz die Aufwérts- oder
Abwairtstaste an der Steuereinheit TS1M oder halten Sie die B-Taste am Griff des
digitalen Lotkolbens H100 gedriickt, um zwischen voreingestellten Temperaturstufen
(z. B. Arbeitstemperatur 1/2/3) umzuschalten.

2.Anzeige des Stufenstatus: Die aktuell ausgewahlte Stufe wird orange angezeigt, und die
nicht ausgewahlten Stufen werden grau.

3.Tempordre Temperaturanpassung: Drehen Sie das Rad nach oben oder driicken Sie
die Taste B am H100, um die Zieltemperatur voriibergehend zu erh6hen. Drehen Sie das
Rad nach unten oder driicken Sie die Taste Aam H100, um die Zieltemperatur
voriubergehend zu senken.

4.Temperaturanzeige: Der voriibergehend eingestellte Zielwert wird orange angezeigt.
Die aktuelle tatsachliche Betriebstemperatur wird weilt angezeigt.

5.Umschalten des Anzeigemodus: Durch kurzes Driicken des Scrollrads kann zwischen
dem Wellenform-Anzeigemodus und dem numerischen Anzeigemodus umgeschaltet werden.

Andern des voreingestellten Temperaturwerts im Einstellungsmenii:

1.Voreingestellte Temperaturanpassung aufrufen: Wahlen Sie im Einstellungsment mit
dem Scrollrad die gewiinschte voreingestellte Temperatur aus (z. B. ,Betriebstemperatur 1%,
,Betriebstemperatur 2“ oder ,Betriebstemperatur 3“). Driicken Sie kurz die Abwértstaste
oder das Scrollrad, um den Temperaturregelungsmodus fir diesen Punkt aufzurufen.

2. Voreingestellten Temperaturwert anpassen: Scrollen Sie im Einstellungsmentmit dem
Scrollrad nach oben, um den voreingestellten Temperaturwert zu erh6hen; und nach unten,
umihn zu verringern.

3. Anderung bestitigen oder abbrechen:

Anderung bestitigen: Driicken Sie kurz die Aufwértstaste oder das Scrollrad, um den
aktuellen Einstellungswert zu bestatigen und zu speichern.

Anderung abbrechen: Driicken Sie die Aufwirtstaste oder das Scrollrad etwa 3
Sekunden lang, um die Anderung abzubrechen und den Temperaturwert vor dieser
Einstellung wiederherzustellen.
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Automatisches Speichern: Nach dem Verlassen dieses MenUlpunkts (unabh&ngig davon,
ob Sie den Vorgang bestéatigen oder abbrechen) speichert das Gerat automatisch alle
gultigen voreingestellten Temperaturwerte.

4.2.3 Boost-Heizmodus
Halten Sie wéahrend des Heizvorgangs die Taste A am Griff des digitalen Létkolbens H100
gedriickt, um den Boost-Heizmodus zu aktivieren. Die Lotspitze erhitzt sich schnell auf die
gewlinschte Temperatur und hélt diese konstant. Sobald Sie die Taste A loslassen, kehrt die
Temperatur zur voreingestellten Arbeitstemperatur zuriick und bleibt dort.

Note: This function is available only on the H100 digital soldering iron handle.

4.2.4 Parametereinstellungen

1. Die Einstellungen aufrufen und die Parameter Gber die Standby-Oberflache dndern:
1) Aufrufen des Einstellungsmeniis: Wahlen Sie das Symbol ,Einstellungen® mit dem
Scrollrad in der Standby-Oberflache aus. Scrollen Sie kurz das Scrollrad oder die
Abwértstaste, um das Einstellungsmenti aufzurufen.
2) Einstellungsoption auswahlen: Scrollen Sie mit dem Scrollrad, um die MenUoptionen zu
durchsuchen. Navigieren Sie zur gewtinschten Einstellungsoption. Driicken Sie kurz die
Abwartstaste oder das Scrollrad, um die Parameter-Einstellungsschnittstelle fur die Option
aufzurufen.
3) Parameterwert einstellen: Scrollen Sie in der Parameter-Einstellungsschnittstelle das
Scrollrad nach oben, um den Parameterwert zu erh6hen; und nach unten, umihn zu
verringern.

4) Anderung bestéatigen oder abbrechen:

Anderung bestatigen: Driicken Sie kurz die Aufwértstaste oder das Scrollrad, um den
aktuellen Einstellungswert zu bestatigen und zu speichern.

Anderung abbrechen: Driicken Sie die Aufwértstaste oder das Scrollrad etwa 3 Sekunden

-61-



lang, um die Anderung abzubrechen und den Parameterwert vor dieser Einstellung
wiederherzustellen.

5) Einstellungsment verlassen und speichern: Halten Sie in einer beliebigen Mentiebene
die Aufwartstaste etwa 3 Sekunden lang gedrickt, um das gesamte Einstellungsmeni zu
verlassen und zur Standby-Oberflache zurtickzukehren.

Automatischer Speichervorgang: Nach dem Verlassen dieses Menupunkts speichert das
Geréat automatisch alle geanderten Parameterwerte.

6) Intelligente Statusspeicherung: Bei der Riickkehr zur Standby-Oberflache kehrt das
System vorrangig zum Symbol ,Aufheizen” zurtick, damit Benutzer schnell mit dem
Heizvorgang beginnen kénnen.

Halten Sie in der Heizschnittstelle das Scrollrad etwa 3 Sekunden lang gedriickt, um das
Haupteinstellungsmenu direkt aufzurufen.

4.2.5 Thermometerfunktion

Schritte:

1. Temperaturfithler anschlieRen: Stecken Sie den externen
Thermoelement-Temperaturfuhlerin den entsprechenden Anschluss des TS1M-Gerats.

2. Temperaturmessmodus aktivieren: Wahlen Sie im Standby-Modus mit dem Scrollrad
das Symbol ,Temperaturmessung“ aus. Driicken Sie zum Bestéatigen kurz die Abwéartstaste
oder das Scrollrad. Das Gerat wechselt in den Temperaturmessmodus und zeigt die
Echtzeit-Temperaturwellenform/-daten an.

3.Bedienen im Temperaturmessmodus:

Temperaturmessung beenden: Halten Sie im Temperaturmessmodus die Aufwartstaste
etwa 3 Sekunden lang gedrickt. Das Geréat verlasst den Temperaturmessmodus und kehrt
zur Standby-Schnittstelle zurlick.
Wellenformaktualisierung pausieren/fortsetzen: Driicken Sie kurz das Scrollrad, um die
Echtzeit-Aktualisierung der Wellenform zu pausieren. Driicken Sie das Scrollrad erneut
kurz, um die Aktualisierung fortzusetzen.
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Wellenformdaten I6schen: Halten Sie das Scrollrad etwa 3 Sekunden lang gedrtickt, um
die aktuell angezeigten Wellenformdaten zu I6schen (auch im Pausenmodus méglich).

4.2.6 Betrieb im Ruhezustand
1. Grundlegender Ruhezustand und Wiederherstellung
(gilt fiir alle kompatiblen Lotgriffe):
Ruhezustand aufrufen: Wenn sich das Geratim Temperaturregelungsmodus befindet und
der Lotgriffin den Létkolbenstéander eingesetzt wird, wechselt das Gerat automatisch in den
Ruhezustand und die Temperatur der L6tspitze sinkt direkt auf die voreingestellte
Ruhezustandstemperatur.

Ruhezustand verlassen und Arbeit fortsetzen: Wenn der Lotgriff aus dem
Lotkolbenstander genommen wird, verldsst das Gerdt automatisch den Ruhezustand
stellt den Temperaturregelungsmodus wieder her und heizt sich auf die eingestellte
Temperatur auf.

Ruhezeit iberschreiten und in den Standby-Modus wechseln: Wenn das Geréatim
Ruhezustand unbenutzt bleibt und die voreingestellte Standby-Zeit erreicht ist, wechselt
es automatisch in den Standby-Modus.,

Hinweis: Bitte verwenden Sie das mitgelieferte Ruhemoduskabel, um den TS1M-Controller

mit dem Létkolbenstander zu verbinden. Stecken Sie dann den Létgriff in den

angeschlossenen Lotkolbenstédnder, um die Ruhemodus-Funktion zu aktivieren.
Ruhemoduskabel

S Létkolbenstinder

Lotgriff
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2. Automatischer Ruhemodus des digitalen Lotgriffs
Gilt fiir den digitalen Lotgriff von MINIWARE (nicht fiir analoge Griffe der Serien 115,
210 und 245):
Automatischer Wechsel in den Ruhemodus: Im Temperaturregelungsmodus wechselt
das Gerat automatisch in den Ruhemodus (ohne Ruhemodus-Sténder), wenn der Griff
langere Zeit nicht bedient wird und die voreingestellte Ruhezeit erreicht ist. Die Anzeige
wechselt dann zur Ruhemodus-Oberflache.
Ruhezeit liberschreiten und in den Standby-Modus wechseln: Im Ruhemodus wechselt
das Gerat automatisch in den Standby-Modus, wenn es ldnger als die voreingestellte
Standby-Zeit unbewegt bleibt.

4.2.7 Kalibrierung
TS1M verfugt iber Thermoelement-Temperaturmessung und Kalibrierungsfunktion. Um die
Messgenauigkeit zu gewéahrleisten, muss das Temperaturmesskabel ordnungsgemaf
verwendet werden: Die Oberflache der Lotspitze muss gleichmaRig mit Lotzinn bedeckt
sein. Die Messspitze des externen Thermoelements muss vollstédndig in die Zinnschicht
eingebettet sein und guten Kontakt zur Oberflaiche/zum Inneren des zu messenden
Materials haben.
1. Manueller Kalibrierungsvorgang
1) Nach dem Aufrufen des Temperaturregelungsmodus stellen Sie die voreingestellte
Zieltemperatur auf 350 °C ein.

2) Tragen Sie eine gleichmaBige Schicht L6tzinn auf die Oberflache der L6tspitze auf (um
eine gleichmalige Warmeleitung zu gewahrleisten).

3) Die Messspitze des externen Thermoelements sollte fest an der Létspitze anliegen, bis
sich die Temperatur stabilisiert hat (ca. 10-20 Sekunden).

4) Legen Sie den Echtzeit-Temperaturwert in der unteren rechten Ecke des Bildschirms fest
und berechnen Sie die Differenz zum Sollwert von 350 °C.
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5) Rufen Sie das Einstellungsment auf, wahlen Sie die Funktion ,Temperaturkalibrierung”
und geben Sie den manuellen Kompensationswert entsprechend der Differenz ein, um die
Kalibrierung abzuschlieRen.

2. Anweisungen fir automatische Kalibrierung
1) Stellen Sie sicher, dass die Messspitze des externen Thermoelements fest an der
Lotspitze anliegt und die Oberflache der Lotspitze gleichmaRig mit Lotzinn bedeckt ist.

2) Nachdem sich das Geréat stabilisiert hat, halten Sie die Abwartstaste gedriickt (die
Dauer richtet sich nach der Anzeige). Das Gerét fuhrt dann automatisch eine
Temperaturkalibrierung durch. Halten Sie das Gerét in einer waagerechten Position, bis
,Kalibrierung erfolgreich* angezeigt wird. Wenn ,Kalibrierung fehlgeschlagen® angezeigt
wird, fuhren Sie die Kalibrierung bitte erneut durch.

3) Nach der automatischen Kalibrierung kann die Kompensationstemperatur nicht manuell
geandert werden. Wenn Sie die Kompensationstemperatur der automatischen Kalibrierung
I6schen missen, setzen Sie das Gerat bitte auf die Werkseinstellungen zurtick.

Hinweis: Der 4-mm-Stecker ist ein Ruhemoduskabel-Anschluss und hat keine
Erdungsfunktion. Bitte schlieRfen Sie ihn nicht falsch an.

4.2.8 Personalisierte Benutzeroberflache

Wenn das Hauptgerat automatisch vom Ruhemodus in den Standby-Modus wechselt,
Uberpruft das System, ob benutzerdefinierte Bilddateien vorhanden sind.Wenn sich im
Stammverzeichnis eine Bilddatei mit dem Namen ,TS1Mback.BMP* befindet, 1adt das
System diese Bilddatei automatisch und zeigt sie als Standby-Oberflaiche an.Wenn die
Datei , TS1Mback.BMP“ nicht gefunden wird, wird die Standard-Oberfliche mit dem
MINIWARE-Logo angezeigt.

4.2.9 Bildschirm ausschalten

Wenn sich die TS1M im Standby-Modus befindet und 10 Minuten lang keine Bedienung
erfolgt (Standardeinstellung, nicht veranderbar), wird der Bildschirm automatisch
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ausgeschaltet. Oder wenn das Geréat das personalisierte Logo anzeigt und 10 Minuten lang
keine Bedienung erfolgt, wird der Bildschirm automatisch ausgeschaltet.

4.3 Menii-Erkldrung

Parameter

Definition

Werkseinstellung

Einstellbereich

Voreingestellte

Erwartete Betriebstemperatur

1

Temperaturkalibrierung

Temperatur beim Aufheizen 1~3
Betriebstemperatur 1 | Betriebstemperatur 1 300 °C 100 °C~450°C
Betriebstemperatur 2 | Betriebstemperatur 2 350 °C 100 °C ~ 450 °C
Betriebstemperatur 3 | Betriebstemperatur 3 380 °C 100 °C~450°C
Aufheizen auf Zieltemperatur mit
Boost-Temperatur einem Knopfdrucy 400 °C 100 °C ~ 450 °C
(Verfugbar fur digitale Lotgriffe)
Anzeigemodi fiir den digitalen Meteor / Atmung /
Farbeffekte Létkol%engriff H100 ¢ Meteor Leistung / Temperatur
Farbmodus Eg{lgglgedrgr?flfglrﬁgge H100 Auto Auto/Manuell
Farbhelligkeit [‘g&g,‘g;gﬁgﬂﬁgHwo 10 Bereich 1-10
Rot
Griin Benutzerdefinierte Farbwerte 255 1-255
Blau
Schlaftemperatur | femPeratur der Lotspitze im 100°C 100°C~180°C
Temperaturkalibrierung Kompensationswert der 0°C -60°C ~20°C

-66-




Parameter Definition Werkseinstellung | Einstellbereich
. Wartezeit bis zum Wechsel in den
Schlafzeit Ruhemodus, wenn der Létkolben 1808 100S ~1800S
nicht verwendet wird
. Wartezeit bis zur Riickkehr zur
Standby-Zeit Standby-Oberfléche im Ruhemodus| 10™ 10m~100m
Schrittweite der Schrittweite bei der
Temperatur Temperatureinstellung 5 10~30
Helligkeit der ] ) s
Hintergrundbeleuchtung| Bildschirmhelligkeit 8 1~10
. . Leistungseinstellungen zum 245: 140 W 30 W ~200W
Leistungseinstellung | Aufheizen verschiedener
Létkolbenmodelle 210:65W 30W~100W
. . Leistungseinstellungen zum 115:35W 25W~35W
Leistungseinstellung [ Aufheizen verschiedener
Létkolbenmodelle H100: 60 W 30W~100W
ihei Temperaturanzeige in Celsius .o .o
Einheit der Temperatur oder Fahrenheit 0 0:°C,1:°F
Lautstérke Lautstarke des Summers 3 0~5
Sprachauswahl Anzeige der Sprache CN CN, EN, DE, RU
245: 11V 1M1V~21V
Mindestspannung zum Aufheizen 210:6 V 6V~21V
Unterspannungsschutz | verschiedener Létkolbenmodelle
unter Gleichstromversorgung 115:6V 6V~21V
H100: 11V 1MV~21V
Bildschirmanzeige, .
Umkehrerkennung Tastenumkehrerkennung An An; Aus
Schnittstellenmodi Betriebsstatus Schnittstellenmodi Wellenform \é\lizliltzrlmform;
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Parameter

Definition

Werkseinstellung

Einstellbereich

Létkolbentyp

und C115)

Automatische Erkennung fiir C245,
H100 Digitaler Lotkolbengriff
(manuelle Auswahl fiur C210

Information

Hardwareversion

Anzeige von Létkolbenmodell,
Widerstandswert, Spannung,
Temperatur, Softwareversion und

Zurlicksetzen

Wiederherstellung der
Werkseinstellungen

Abbrechen,
Bestéatigen

4.4 Konfigurationsdatei

[Parameter Definition Werkseinstellung| Einstellbereich

Default Temp  |Standard-Temperaturstufe 1 1~3

\Work Temp 1 |Voreingestellte Betriebstemperatur 1| 300 °C °C: 100 ~ 450 °F:212 ~ 842
\Work Temp 2 |Voreingestellte Betriebstemperatur 2| 350 °C °C: 100 ~ 450 °F: 212 ~ 842
\Work Temp 3 |Voreingestellte Betriebstemperatur 3| 380 °C °C: 100 ~ 450 °F:212 ~ 842
Boost Temp Boost-Temperatur 350 °C °C: 100 ~ 450 °F: 212 ~ 842
color Effect Farbeffekte 0 g EA;;?L?;; :Sétlr're]umn;?eratu
color Mode Color Mode 0 0: Auto 1: Manual

color Bright Color Brightness 10 1-10

Rot

Grin Benutzerdefinierte Farbwerte 255 1-255

Blau
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Parameter Definition Werkseinstellung| Einstellbereich

Sleep Temp Schlaftemperatur 100 °C °C: 100 ~ 180 °F:212 ~ 356
Sleep Time Schlafzeit 180S 0~1800S

Idle Time Standby-Zeit 10 min 10 min ~ 120 min

Temp Step Schrittweite der Temperatur 5 1~30

Back Light Bildschirmhelligkeit 8 1~10

[Temp Type Einheit der Temperatur 0 0:°C, 1: °F

Beep Volume |Lautstarke 3 0~5

Language Sprache 1 0~4(0:EN, 1:CN, 2:DE, 3:RU ),
Low Vol Protect|Unterspannungsschutz 6V 6V~21V

Flip Over Umkehrerkennung 1 0~1(0:Aus, 1: An)

Max Pow_245 |Leistungsbegrenzung fir 245 140 W 30 W~ 200 W

Max Pow_210 |Leistungsbegrenzung fir 210 65 W 30 W~ 100 W

Max Pow_115 |Leistungsbegrenzung fur 115 35W 25W~35W

Max Pow_100 |H100 Leistungsgrenze 60 W 30 W bis 100 W

Calibra Val_210[Yiarueler Kafbrietungswertder | °C:-60~20 °F:-76~68
Calibra Val_115 #";;‘;Z'r';'uf?dirb;ifgungswe” der 0 °C:-60~20 °F:-76~68
Calibra Val_100[{ 100 Temperatur-Manuelle 0 °C:-60~20 °F:-76~68

Hinweis: Der H100 verwendet True-Color-LEDs. Geringfligige Abweichungen in Helligkeit
und Farbe einzelner LEDs wahrend des Betriebs sind normal.
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| (05) Lé

5.1 Auswahl der Lotspitze

(7 (= (I (o (= (7

210-KU 210-1 210-1S 245-K 245-BC2 245-D24

5.1 Instandhaltung der Létspitze

1) Beilangerem Nichtgebrauch wird empfohlen, die L6tspitze zu verzinnen, um Oxidation zu
vermeiden.

2) Lassen Sie die Lotspitze nicht fur Iangere Zeit bei hoher Temperatur erhitzen, um
Trockenbrand zu vermeiden.

3) Uben Sie beim Léten nicht zu viel Druck auf die Létspitze aus, um die Létstelle zu reiben,
damit die Lotspitze nicht beschadigt wird.

4) Reinigen Sie die Lotspitze niemals mit rauen Materialien oder Feilen.

5) Wenn die Oberflache der L6tspitze oxidiert ist und nicht am Zinn haftet, kann der Benutzer
sie vorsichtig mit 600-800 Maschen Schmirgelleinen abreiben und mit Ethylpropanol oder
einer gleichwertigen Lésung reinigen.

6) Tauchen Sie die L6tspitze sofort nach dem Erhitzen auf 200°C in Zinn, um die Oxidation zu
verhindern.

7) Verwenden Sie keine chlor- oder sdurehaltigen Flussmittel, sondern nur Kunstharze oder
aktivierte Harzflussmittel.

| (06) Technis

Bitte besuchen Sie www.miniware.com.cn, um die technische Unterstiitzung zu erhalten,
darunter Bedienungsanleitungen, Firmware-Updates und Tipps zur Verwendung.
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6.1 FAQ

F1: Keine Anzeige auf dem Bildschirm nach dem Einschalten.
A1: Prufen Sie, ob das Netzteil richtig angeschlossen oder das Verbindungskabel beschadigt ist.

A2: Prifen Sie, ob beim AnschlieRen des Geréats an den Computer das Symbol fur Festplatte
angezeigt wird.

F2: Der Lotkolben startet automatisch neu.
A1: Prufen Sie, ob das Netzkabel richtig angeschlossen ist.

A2: Prifen Sie, ob die Spannung zu niedrig ist.
(Die in der Konfigurationsdatei festgelegte Mindestspannung kann tiberprift werden.)

F3: Die Lotspitze erhitzt nur zeitweise oder die Temperatur schwankt.
A1: Prufen Sie, ob die Lotspitze zum ersten Mal verwendet wird.
A2: Prifen Sie, ob der Stromanschluss in Ordnung ist.
A3: Priifen Sie, ob die Lotspitze zu heil} ist. Stellen Sie bitte eine geeignete Temperatur ein.
A4: Prufen Sie, ob die Lotspitze gereinigt wurde. Siehe ,Instandhaltung der Létspitze®.
F4: JILA wird auf dem Standby-Bildschirm angezeigt.
A1: Prufen Sie, ob die Temperatur der Lotkolbenspitze Gber 50 °C liegt. Wenn die Temperatur
unter 50 °C féllt, verlasst das System automatisch den Alarmzustand.
F5: W% wird auf dem Standby-Bildschirm angezeigt.
A1: Prufen Sie, ob die Spannung zu niedrig ist (Spannung < Unterspannungsschutz). In diesem
Fall muss das Netzteil ausgetauscht werden.
F6: l‘ wird auf dem Standby-Bildschirm angezeigt.
A1: Prifen Sie, ob die Lotspitze in Ordnung oder fest eingesteck ist.
A2: Wenn bei Priifung 1 kein Problem festgestellt wurde, muss die Lotspitze ausgetauscht werden.
F7: Bei normalem Gebrauch kehrt die TS1M zur Standby-Oberflache zuriick.
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A1: Prufen Sie, ob die Spannung niedriger als die Unterspannungsschutzspannung ist. Wenn die
Spannung wieder Uber die Unterspannungsschutzspannung steigt, kann das Gerat normal
verwendet werden.

F8: Die Lotspitze ist nicht verzinnt.

1. Prufen Sie, ob die Temperatur der Lotspitze tber 400 °C ist.

2.Prufen Sie, ob die Létspitze nicht ordnungsgemaf verzinnt ist.

3.Prifen Sie, ob es beim Léten, Entzinnen, Reparieren und Nachl6ten an Flussmittel fehlt.

4 Prufen Sie, ob die Létspitze mit einem trockenen Schwamm oder Lappen mit hohem
Schwefelgehalt abgewischt wurde.

5.Priifen Sie, ob sie mit organischen Stoffen wie Kunststoff, silikonhaltigen Fetten oder anderen
Chemikalien in Kontakt gekommen ist?

6.Prufen Sie, ob unreines Létzinn oder L6tzinn mit niedrigem Zinngehalt verwendet wurde.

6.2 Kundenservice und Upgrade
6.2.1 Firmware-Update
A.TS1M Controller Firmware-Update

1. Firmware herunterladen: Besuchen Sie www.miniware.com.cn und laden Sie die
entsprechende TS1M-Firmware auf Ihren Computer herunter.

2. DFU-Modus aufrufen: Halten Sie das TS1M-Scroll gedriickt und schlieRen Sie die TS1M
Uber ein USB-Kabel an lhren Computer. Auf dem Bildschirm wird nun ,DFU MODE*
angezeigt und die TS1M hat erfolgreich in den DFU-Modus gewechselt. Gleichzeitig
erkennt der Computer eine Festplatte mitdem Namen ,TS1M_DFU".

3.Firmware-Update durchfiihren: Kopieren Sie die heruntergeladene .hex-Firmware in das
Stammverzeichnis der Festplatte ,TS1M_DFU". Wenn auf dem Bildschirm der TS1M
,Update abgeschlossen* angezeigt wird, ist das Firmware-Update abgeschlossen.

Nun kénnen Sie die USB-Verbindung sicher trennen. Das Gerat wird automatisch neu
gestartet und die neue Firmware wird angewendet.
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B.Firmware-Update fiir H100-Griffe

. Vorbereitung: Stellen Sie sicher, dass die neueste Firmware-Datei fur den
H100-Controller von der offiziellen Website heruntergeladen wurde.

2. DFU-Modus am Controller aktivieren: Fiihren Sie Schritt 2 der oben beschriebenen
Firmware-Aktualisierungsprozedur fiir den A/TS1M-Controller aus, um den

TS1M-Controller in den DFU-Modus zu versetzen (auf dem Bildschirm wird

,DFU MODE" angezeigt und auf dem Computer das Laufwerk ,TS1M_DFU").
DFU-Modus am Controller aktivieren: Halten Sie bei aktiviertem TS1M-Controller im
DFU-Modus die A-Taste am H100-Controller gedriickt und verbinden Sie den
Controller mit dem Controller. Sobald die RGB-Anzeige am Controller durchgehend
blau leuchtet, befindet sich der Controller erfolgreich im DFU-Modus.

4. Firmware-Datei kopieren: Offnen Sie auf dem Computer das Laufwerk ,TS1TM_DFU*
und ziehen (oder kopieren) Sie die Firmware-Datei fur den H100-Controller dorthin.
. Aktualisierung abschlieBen: Warten Sie, bis die Dateitibertragung abgeschlossen ist.
Die Firmware-Aktualisierung wird automatisch durchgefiihrt, und das Gerét startet
nach Abschluss der Aktualisierung neu. AR
KD

TS1M_DFU (G:)

N

®@

[$)]

Hinweis: Trennen Sie wahrend des
Firmware-Aktualisierungsvorgangs

nicht das USB-Kabel und bedienen D
Sie das Gerit nicht. TS1M APP.hex

Update completed.

6.2.2 Kundendienst
Fur die multifunktionale Mini-Lotstation TS1M gilt ein einjéhriger kostenloser
Garantieservice im Falle eines nicht von Menschen verursachten Schadens. Wenden Sie
sich bitte an den Handler, um die Garantie in Anspruch zu nehmen.
Hinweis: Lotgriffe und Lotspitzen sind Verbrauchsmaterial und kénnen bei
Qualitatsproblemen nicht mehr zuriickgegeben oder umgetauscht werden.
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Dieses Gerat erflllt die Anforderungen von Teil 15 derFCC Bestimmungen.
Der Betrieb unterliegt den folgenden Bedingungen:

1.Dieses Gerat darf keine schadlichen Stérungen verursachen.

2.Dieses Gerat muss alle empfangenen Stérungen aufnehmen.
einschlieBlich Storungen, die den Betrieb beeintrachtigen.

Die CE-Kennzeichnung ist eine eingetragene Marke derEuropédischen Gemeinschaft.
Die CE-Kennzeichnung zeigt an,dass das Produkt mit allen relevanten
europdischenRechtsvorschriften ibereinstimmt.

Die UKCA-Kennzeichnung (United Kingdom Conformity Assessed)ist ein
Zertifizierungszeichen fur die Konformitat mit britischenVorschriften.Dieses Gerat
entspricht den Standardtests und derZertifizierung gemaf den britischen Vorschriften,
die furelektrische und elektronische Produkte fiir den britischen Markterforderlich sind.

Dieses Produkt enthalt Batterien und/oder wiederverwertbareelektronische Teile.

Entsorgen Sie das Produkt nicht zusammen mitdem Hausmdll.
Bitte behandeln Sie es entsprechend den 6rtlichenGesetzen und Vorschriften.

Das ROHS-Zeichen ist ein Zeichen, das der Konformitétszertifizierungder

RoOHS Européischen Union entspricht und angibt, dass das Produkt denVorschriften der

Européischen Union zur Beschrankung der Verwendungbestimmter gefahrlicher
Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten entspricht.
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Conepxxkanue

06 TexHuYecKAS MOTTEPHKKA »*==r=vrnns 97

07 3aKoHBI UM HOPMATHBHBIE AKTBI === =« + 101
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Mepsbl NpexoCcTOPOKHOCTH

DTO yCTPOMCTBO MpeIHA3HAYEHO /I UCIIOJIb30BAHMS JIMLIAMU B BO3pacTe OT 14 jer.
Jluma, He UMEIOIIYe ONBITA M 3HAHUM, JOJDKHBI HCIIOJIB30BATh YCTPOHCTBO 110
HaOJIIOICHIEM UIIH T10]] PYKOBOJICTBOM JIHIIA, 00JI1af0IIEro COOTBETCTBY FOIHMHU
3HAHUSIMU O TIPOZLYKTE.

ITepen UCIIONB30BaHHEM 03HAKOMBTECH C HHCTPYKIHSMU 110 Oe30I1acHOU
9KCILIyaTallly ¥ MOTEHIMAIbHBIMU OMACHOCTSMH, CBSI3aHHBIMU C JAHHBIM
MIPOYKTOM. JIeTH He JOJDKHBI HCIIOIb30BaTh JaHHBIN MPOIYKT Oe3 pHecMoTpa
B3pOCIBIX. JlaHHOE yCTPOHCTBO MOKET MUTAThCS TOMBKO OT HCTOUHMKA IMUTAHNUS,
COOTBETCTBYIOLIEr0 TPEOOBAHHAM, YKa3aHHBIM Ha ITUKETKE YCTPOUCTBA.

A Ilpeaynpexaenue:

HpPI HMCIIOJIB30BaHUM 3TOI'0 HHCTPYMEHTA IIOMECTUTE €TI0 Ha yCTOﬁ‘IHBHﬁ CTOJI
NI CTOJICHIHUITY WITH 3aKPETIUTE APYTUM CIocoOoM. XpaHuTe €T0 B HAJJIC)KAIIEM
MECTE, KOria HC UCTIOJIB3YCTE.

-
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Hepeﬂ HCITOJB30BAHUCM NMPOAYKTA BHUMATCIIBHO MPOYTHTE PYKOBOJACTBO MOJIB30BATECIIA. PyKOBO}JCTBO
MOJTb30BATEIA COACPKUT HHPOPMAIUIO 1O 6E30TIACHOCTH, TOTOMY COXPAHHTE €T0 JUIA HCIIOIb30BaHUS
B Oyayuiem. IToJb30BaTeNH MOTYT IIOCETHTD HAIl BeO-CallT, 4TOOBI y3HATH 00 0GHOBICHUSAX PYKOBOACTBA

10JIb30BATEIsA.

1.1 peaynpexaenus

ITpu ucnonp30BaHNM MHOTODYHKIIMOHANBHON MUHH-NasabHOM cTaniun TSIM (nanee « TS1M»)

o0s3aTenbHO cOOMIONaliTe CileTyoNne NpaBuIa:

e Ilepe/1 yX010M MM TTOCJIC MCTI0Ib30BaHNs BCET/Ia BRIKITIOUaiiTe muTanue. He HakphiBaiiTe ycTpoiicTBO
TOPIOYMMH MaTepHalaMH, 4To0bl MPEJOTBPATUTH BO3TOPAaHUE.

o Korya nuTanue BKIIOYEHO, TEMIIEPATypa jKajla nasiabHuka MoxeT gocturats 100°C 450°C. He
HpHKaCaﬁTCCL K Kaly nasgjibHUKa H KOMIIOHCHTAM, HArpeBarIMUMCs 10 BBICOKHX TEMIIEPATYp, ‘IT06LI
n30eKaTh 0KOTOB.

e He norpy:xaiire ocHoBHO# 610k TS1 M 1t pyuky B BOJY U He paboTaiiTe ¢ ycTpoiicTBOM MOKPBIMH
pyKaMu, 4TOObI HE OBPEAUTH yCTPOICTBO U HE MOABEPTHYTh ce0si PUCKY MOPaKEHUS MEKTPUUSCKUM
TOKOM.

® J[1s obecnedeHns HIeKTPOOE30MaCHOCTH HCITOIB3YHTE PO3ETKY U LIHYP MUTAHMUS C XOpOoIueii 3amuToit

3a3CMJICHUA.

1.2 MepbI 1pe10cTOPOKHOCTH

©OcuHoBHOI1 6110k TS1 M coOCTOUT U3 NPELU3HOHHBIX KOMIIOHEHTOB, I109TOMY n3beraiite ero najeHus,
4TOOBI HE TOBPEUTD.

eIlocye HenpepsiBHOM paboTel TS1 M Ha MOMHOM MOIIHOCTH B TeUCHUE NPUMEPHO 40 MUHYT NpH
Temneparype 350 °C uiau BbIle TEMIEPaTypa PyKOATKH MasIbHUKa MOKET MOAHATHCA 10 IPHMEPHO
50°C~60°C.

.le/l IEPBOM MCIOIb30BAHUY MASATBHUK MOXKET BBIACIATH HebO0JIbIIOE KOJIMYECTBO JibIMa u3-3a
HAarpeBaTCIIbHOTO JICMCHTA, YTO ABJIACTCA HOPMAJIBHBIM SABJICHUCM.
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1.3 3amuTa 0T 31EKTPOCTATHYECKOTO pa3psaaa

IIpu ucnonpzoBaHuK 060PYI0OBAHNS HA HAKOHCYHHUKE NAsIbHUKA MOKET BOSHHUKHYTh HHIYKI[HOHHBII
TOK/CTaTHYECKOE HMEKTPHUecTBO. Kak mpaBuiio, 9To He co3aaeT npobiem npu naiike KOMIOHEHTOB, HO
HEKOTOPBIC YYBCTBUTECIbHBIC KOMIIOHCHTHI MOTYT OBITH TIOBPEIKIACHBI. le/l naiike YYBCTBHTEIBHBIX
KOMITOHEHTOB MOKHO BOCIIOJIb30BAThCA CIEAYIOUMMHU PELICHUAMH

®B ciiydasix, KOrja npebsBisoTCs BBICOKHE TPEOOBAHMS K 3aLIUTE OT IEKTPOCTATHYECKOTO Paspsija,
PEKOMEHIYETCs HCIOIb30BATh TPEXKOHTAKTHBINH HCTOYHHK MTUTAHHS [IOCTOSHHOTO TOKA ¢ PyHKIHEH
3aMUTHI 3a3eMICHUS H yOSAUTHCS, YTO 3a3EMIISIOMINIT BBIBOJ HCTOUHHKA MUTAHHS HaCKHO COCNHCH
¢ 3a3emiieHneM. MIH HCIOab3ylTe MOGHIbHbI HCTOYHHK MHTAHHSA.

@ EcJii yCIIOBHs He 03BOJISIOT HCIIONIB30BATh 3aPsHY IO FOJIOBKY, HCIIONIb3YHTe ClIeLHalbHbIH
3a3eMIISIOLIUIT IPOBOJ, HAIEHKHO MOAKIOYUTE OJMH KOHEL 3a3¢MIISIOIIEr0 IPOBOA K 3aPsAHO
TONOBKE, a IPYTOif KOHEI] 3a3EMIISIOIETO MPOBO/IA HAZICHKHO MOAKITIOYHTE K TOUKE 3a3EMIICHHS.
OJHOBpPEMEHHO HEOOXOMMMO YOSIUTHCS, YTO CONPOTHBICHHE 3a3EMICHHA COOTBETCTBYET
TpeOOBaHUAM AHTHCTATHYECKOTO CTaHAapTa, 4T00bI 00ecednTh opMUpOBaHHE CTAOHIBHOI LemH
paspsijia 3IeKTPOCTATHYECKOT0 3apsijia.

1.4 PaGouas cpena

Padouee cocTosiHue Hepabouyee cocTosinne

Temmneparypa +0°C ~+50°C 220°C ~+60 °C

oTHocHTeapnas | PPICOKAT TEMIIEPaTyPa |40 °C~50 °C 0%~60%RH | 40 °C~60 °C 5%~60%RH
BJAKHOCTH

Huskas Temnepatypa |0 °C~40°C 10%~90%RH [ 0°C~40°C 5%~90%RH

1.53asBaenne 06 0OTBETCTBEHHOM HCIOJb30BAHUH

@ HE HECeT HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTH 33 JllOGble 0C06ble, KOCBEHHBIE, cnyuaiiuue WK nocieAyouue
yOBITKY M yepO, BBI3BAHHBIC HECOOIIOACHUEM COACPIKAHUS JTAHHOTO PYKOBOACTBA (BKIII0Yasi, HO
HE OTPAHHYHMBASACH, 3aABICHUAMH O 6330HECHOCTM, YCIOBHAMHM IKCIUTyaTalluH, MPEAYTIPECKIACHUAMH,
MepaMHu NPe0CTOPOKHOCTH, 3aIIUTOMH OT SMEKTPOCTATHYECKOTO Pa3ps/ia U T. JI.) IPH SKCITyaTalun
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MPOAYKTa, HE3ABUCUMO OT NPUYNHBI HITH an}JnOHO)KCHMﬁ. Puck takux y6LlTKOB HniIn y!llepﬁﬂ HECEeT
MOJIb30BaTEb.

® JTt06oii yuiep6 niin yObITKH, BHI3BaHHBIC HECAHKIIMOHUPOBAHHOM pa360pkoii, cOopKoii nin
MoaupUKaLHel IPOAYKTa, HEeCeT [0JIb30BaTelb.

® XpaHUTE TaHHBINA IPOJYKT B HAJIEKAIIEM MECTE, 4TOOBI ICTH HE MOTJIM HCIIOJIB30BaTh €0 B KAU4eCTBE
MTPYIIKH.

| (02) 06

MuorodyHkIHOHaIbHAS MUHH-TIAsNbHAsA cTaHua TS1M moanepkuBaeT 1Ba pexknMa MUTAHUS 0
COBMECTHMa C IIPOTOKOIOM ObIcTpoii 3apsaku PD3.1 (nanpsxenne 12-28 B, MakcuMaibHas

MomHocTh 140 BT); npy ucnonb30BaHMM HCTOYHUKA TUTAHMUS TOCTOAHHOTO TOKA MAKCHMAallbHAs
MOIIHOCTbH MOXKET ObITh yBenuuena 10 200 Bt (12-28 B). [lnanaszon peryaupoBaHus TEMIEpaTypbl
coctapnaet 100-450 °C, 9TO MOAXOTHUT /IS PA3THYHBIX CIICHAPHCB CBAPKH. YCTPOHCTBO MOAACPKNBACT
(DYHKIHMIO H3MEPEHNS TeMIIEPaTyPhl ¢ TOMOIIBIO BHEIIHEH TePMOTIapsl, YTO elle 0ospIIe pacmupsaeT
ClEeHapUH IPUMEHEHMs CBAPKH M KOHTPOJis Temneparypbl. Kpome roro, TSIM coBmecTHM ¢ cepusMu
115,210, 245 u nudpossivu pykostkamu MINIWARE H100 Pyuka undposoro nasibHuKa, 410
MO3BOJIAET UCIOIB30BATh OIHO YCTPOHCTBO JUIA Pa3IUUHBIX IENCH U yIOBICTBOPUTE MOTPEOHOCTH B
JUTHTETBHOM HCIIONTb30BAHUH.

MHoro(yHKIHOHANbHAS MUHU-NasnbHas cTanuus TS 1M nMeeT HeTpaANIHOHHBIN TH3aiH ¢
KOMITAaKTHOM TPeyroJibHOM KOHCTpYKIMel kopiyca. Kpasi 1 yriibl OTHOJIMPOBAHEL, Y4TOOBI COXPAHUTH
OLIYIICHHE FEOMETPUUECKUX IMHUI 1 y106¢TBO B pyke. Ha 3aaneii nanenn umMeeTcs yHuBepcaibHbli
BHHTOBO# nHTEpdeiic A MOJKTI0UCHNS BHCIIHUX yeTpoiicTB. CTaHius ocHameHa 1,47-110iiMOBBIM
SKpaHoM ¢ paspemernem 320x 172 nukceneii n 0ToOpakeHHeM peabHBIX I[BETOB, HHTepdeiic mpocr,
TeMIepaTypa 0ToOpaKkaeTcs B pexknUMe peanbHoro BpeMeH. KOHCTPYKIHs ¢ KOJIECHKOM IIPOKPYTKH
U ABYMS KHOIIKAMM IIPOCTA U ynoOHa B 9KCIUTyaTaluu. BeTpoeHHbIe yIPOIIEeHHBIN KUTANCKNUIL,
aHl"J’[HﬁCKHﬁ, pyCCKl/Iﬁ n HEME“KHFI A3BIKH, OZTHO M TO K€ MPOMIMBKA MOXKCT 6LlTL CBO60}JHO
TEPECKIOYATHCA, YTO MOAXOAUT JJIsA MoJIb30BaTe e B Pa3HBIX pETHOHAX. 3KpaH TIOAACPIKHUBACT
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MepeBOPOT JUls aJaNTaluy K IPUBbIYKaM JieBiueii. Kpome Toro, ycTpoiicTBo MokeT GbITh 0GHOBICHO
4yepes NPOLINBKY KOMIBIOTEPa U MOACPKUBACT H3MEHEHUE TapaMeTpoB B JokymeHTax TXT

JAJIA MOBBIIICHUA ruOKOCTH HCTIOJIB30BAHMUS.
2.1 Onucanue uHTEepdeiica 1 KHONOK

ITopt USB Type-C

HuTepdeiic TMHAN H3MEPEHUS TEMIIEPATY Pbl

Kronka Beepx

Kuomnka Bun3

LCD Jlucnuneit

H100 Pyuxa uugpoBoro nasabHuKa:

Knonka A Knonka B

||
<] -b-3
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2.2 ITapameTpsl

Okpan LCD 320*172 Iukcens
HuTtepdeiic USB USB Type-C

Hnrepdeiic nuTanus DC5525, USB Type-C
PaGouee Hanpsikenne 12-28V

Makceumanapnag | PC3525 (TTonokuTenbHbIH BHYTPH, OTPHUATENbHbIH CHAPYKH) 200W
rommoets USB Type-C 140W (PD3.1)
(KOHTpl())ijlh;f)pTSIM) Jlnna: 79mm; mupuua: 33.5mm; Beicora: 35.9mm

Bec
(xouTposzep TSIM)

54.40g

2.3 Paboune napamMeTpsbl

Pabouee nanpsikenue

12-28V

Jlnana3oH TemMneparyp

100°C - 450°C

CTalHIbHOCT TEMIIEPATYPbI

+3%

Tun pykositkn | Makcumasibuas PaGouee o MunumaibHOe BpeMsi 0T KOMHATHO#
nasyibHAKA b P PaGounii Tox Temnepatypbi 10 300 rpaaycos

245 Cepus 200W 28V 7.14A 3S

210 Cepus 100W 28V 5.37A 28

115 Cepus 35W 28V 1.25A 28

H100 Pyuka

1ipoBoro 100W 28V 3.3A 7S

nasIbHIKA
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TIpumeyanne: Bee npuBeaeHHbIe BbllIe AaHHbIe noay4yeHbl B 1abopatropun MINIWARE u nocsar
CHPEBO'—IHHﬁ xapaKTep.

@ BcTaBbTe XKalo HasibHUKA B PyKOATKY MasIbHUKA, 4 3aTeM BCTABHTE COCIUHUTENbHbII KOHEI
PYKOATKHM NMasnbHUKA B KOHEl ynpasnenus TSIM.

e Eciii HeoOX0IMMO H3MEPHTh TEMIICPATy Py HIIH NIEPEBECTH YCTPOHCTBO B CIIANIMI PEKHUM,
TOAKJIIOYNTE THHUIO H3MEPEHH TeMIIePaTyphl WM JIHHUIO CIIAIIET0 PeXKHMA.
o [Toxkmounte USB-kabenp nuranus tuna C uiam kabesib NUTAaHUs HOCTOSHHOIO TOKA K pa3beMy

nutanus kouconu TSIM (o6paTurte BHUMaHKe, YTO ABA C1I0C00A MHTAHHS HE MOTYT HCIIOJIb30BATHCS
OIJHOBPCMEHHO), BKJIKOUYUTC MMTAHUC U CJTC}Z[yﬁTE HHCTPYKIMAM HA SKpaHe.

TMpumedanue: ecnu nocie Bkaodenus nutanus TS1M Binaet coobuieHne«

»,9TO O3HAYAET,
YTO HAKOHECYHUK NasiJIbHUKA YCTAHOBJIICH HeHaJ:lé)KHOA VeTaHOBUTE HAKOHEYHHK NAsIbHUKA UITH
PYKOATKY nasiIbHUKA 3aHOBO.




4.1 Beenenne B uurepdeiic
4.1.1 UuTepdeiic B peskuMe 0KHIAHUS
Iocne Bxmoyenus nutanus Ha aucniee TSIM nocienosarenbHo 0TOOPa3UTCs JIOTOTUI IPOJYKTA 1

nuTepdeiic pexxnma 0OKUIAHI.

MINIWARE

MINI SOLDERING STATION

IIpu BcTaBKe pyKosATKHU HasuibHuKa cepun 210 miu 115 cucrema aBromarudecku oro6pasuT uurepdeiic
BHIOOPA THIIA PYKOSTKH, H [I0JIb30BATENI0 HEOOX0AUMO MOATBEPANUTE BHIOOP B COOTBETCTBHH C
(hakTHUECKOI MOICIIBIO; IPH BCTABKE JPYTHX cOBMeCTHMBIX pykosaTokCepus (245, H100

Pyuka nudpoBoro nasyibHUKa )XOCT aBTOMATHYECCKH PACMO3HACT M 3aBEPIIUT COMOCTaBICHNE 6e3

PYYHOTO yIpaBICHHS.

4.1.2 Untepdeiic narpesa
TTocne mepexo/a B pabounii pesxumM nuTepdeiic Harpesa Mo yMoJI4aHHIO 0TOOpakaeT BOIHOBOMH
rpalbm(. KO]JO'“(OC HaXaTue KHOIKH KOJIECHUKA IMO3BOJISAET OAHUM HAKATUEM IIEPEKIIOYATHCA MEKAY
pexKUMaMu OTOGPB)KCHI/IZ BOJIHOBOTO rpa(bm(a u Llli(prBOl'O nmokKasa.

<0 P:140W V:20.2V R:2.40
@ 100¢

200
300
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HWHTepnperanus napamerpos HHTepdeiica Harpesa

IMapamerp CumBon Ha3Banue napamerpa Tosicnenne 3HaYeHHust
P MomHOoCTE Tekymas pabodast MOIMHOCTh
Hanpsxenune Tekymee paboyee HanpsKeHHE
Hmnenanc MMnenanc Toka HarpeBaTEIbHOTO YJIEMEHTA
CAL Kommnencanus remnepaTypsl 3HayeHHE KOMICHCAIIMY TEMIIEPATYPHOH KainOpoBKU

Usmepenue BHeMIHEH

Tk TeMmeparypel BHEIIHHIT JaTYNK H3MEPSET TEMIIEPaTypy
T T TemmepaTypa X0JI0AHOTO ClIasi, HCOIb3yeMas B
r CMIIEPaTypa XOJIOAHOIO CAA  yayecTRe STANOHA [ M3MEPEHUS TEMIEPATYPhI

4.1.3 UnTepdeiic u3MepeHnsi TeMuepaTypsl
ﬂJ’IVlTeJ’IbHOC Ha*KaTHe KHONNKH «BBCPX»: BBIXOJ1 U3 PCKHUMA U3MCPCHHUSA TCMIICPATYPhbl M BO3BpAT K
npeapaymemMy narepdeiicy
KopoTkoe HakaTHe KHONKH NPOKPYTKH: [1ay3a/B0300HOBICHHE 0OHOBICHHS (OPMBI BOJIHBI B
pC€ajbHOM BPEMEHH.
ﬂJIMTeJle()C HAKATHE KHONKH NPOKPYTKH: OYMCTKA TEKYIIHX JTaHHBIX OCIHJITIOTPAMMBI.

029 1 135

4.1.4 UnTtepdeiic menio
BoiinTe B MEHIO HACTPOEK C IKPAHA OXKUIAHHSA:
l'lpoxpy’ru’re KOJIECHKO: B PCKUMEC OKUJAAHUS IPOKPYTUTE KOJICCHUKO, 4TOOBI Bl:l6paTb 3HA4Y0K

«HacTtpoiiku».
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BoiianTe B MEHI0: KOPOTKO HAKMHUTE KOJICCHKO IPOKPYTKH MIIH KHONKY «BHH3», 4TOOBI IOATBEPANTH
1 BOWUTH B MEHIO HACTPOCK.

Hagurauus u pelakTHPOBAHNE MEHIO HACTPOEK:

npOprT"Te s Bblﬁopa: MPOKPYTHTE KOJICCHUKO, lITO6H TPOCMOTPETH MapaMETPbl MCHIO Bb]ﬁpaTb
3JIEMEHT, KOTOPBIH XOTHTE H3MECHHTh.

BBeanTe HACTPOIKY: KOPOTKO HAKMHUTE KJIABHIIY UIIH KOJIECHKO MPOKPYTKH, 4TOOBI IOATBEPAUTH
BbIOOp U BoiiTH B MHTEpdEHc HACTPOIKY TapaMEeTPOB DISMEHTA.

WorkTmp1
WorkTmp2

WorkTmp3
SlpTmP

4.1.5 Bxoa B peskum DFU

Koutposnep TSIM nepexoaut B pexxum DFU :

1. IMoAroTOBKA: HAKMHUTE U yICPKHUBAHTE KHOTIKY IPOKPYTKH.

2. Moak/I0YeHHe K KOMIIBIOTEPY: yACPKHUBas KOICCHKO MPOKPYTKH, MOJKIIOUHTE yCTPOHCTBO K
KoMmbIoTepy ¢ momoribio kabesns USB Type-C.

3. MoaTBep:keHNe peRMMA: TTOCTIC YCTICIHOro BXo1a B peskuM DFU Ha skpane TSIM otobpasurcs
norotun «kDFU Mode» (Pexxum DFU). (Ha moeM kommbioTepe otoopaxaercs « TSIM_DFUy, kak
MoKa3aHO HHXKeE)

Ilepexox ungposoro kourposuepa H100 B peskum DFU:

1. IlpenBapurensuoe yciaosue: Yoeaurecs, uto konrposnep TSIM nepewen B pexum DFU, kax
OINMCAHO BBILIE.

2. [Moaxmouenne kouTpoaepa H100: Yaepxusas kHonky A Ha nudposom kouTpoutepe H100,
noakmounte kKontpomnep H100 k koutponnepy TSIM.

3. [oarsepxaenue pexuma: Korna unaukarop Ha koutposnepe H100 3aropurcs cuHUM HBETOM, 9TO

O3HayaeT ycnemnsiii mepexon B pexknm DFU. Ha aTom sTane npomusky kouTposiepa H100 moxnO

0OHOBHUTH HJIM OGHOBUTH C TIOMOIIBIO KOMITBIOTEPA.
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Boixoa u3 pesxkuma DFU: OTkiiounTe ycTpoiicTBO OT HCTOUHMKA MUTAHMS, HE HAXKNUMas HUKaKUX
kHomok. [Tocie TOBTOPHOTO IMOJAKJIIOYECHUSA UCTOYHUKA TUTAHUSA yCTpOﬁCTBO ABTOMATH4Y€CKH nepcﬁae‘r
B PCKHUM OKHIAAHUA.

DFU Mode
V1.00

TSTM_DFU (E:)

4.2 OcHOBHBIE ONIEPALUH

4.2.1 Harpes

3anmyck HarpeBa ¢ IKpaHa OKHJAHHUS:

1 .Bl)lﬁep“Te q)yHKIlHIO HarpeBa: Ha 5KpaHC O)KHIaHUA MPOKPYTHUTC KOJICCHKO, llT()Gbl RblﬁpaTh 3HaA4Y0K
«HarpeB».

2.3anmycK pe:KHMa KOHTPOJIsi TeMiepaTypbi: KpaTkoBpeMeHHO HAKMHTE HA KOJIECHKO
ynpasiaenust TSIM naun kHonky « BHU3», MM yaep:KUBaiiTe KHONKY A Ha pYKOsSITKe HHPPOBOro
nassibHuka H100. YeTpoiicTBo nepeiiier B pexknuM KOHTPOIIS TEMIEPATyphl M aBTOMATHYECKH
HarpeeTcs /10 3a/1aHHO TeMIepaTyphbl.

3.BBIX0J M3 pe;KHMA HATPeBa (PeKHM KOHTPOJISI TeMIePaTyPhl): B PeXKUME KOHTPOJIS TEMIIEPaTyPbl
HAXMHTE U YeP/KHBANiTe KHONKY BBEPX B Te4eHHE IPHMEPHO 3 CeKYH/I, HACTPOIiKA NPeKPaTHT
H‘dl'peB M BCPHETCA K OKpaHy OXKHUIAAHHUA.

BbIcTpBIii 3aMyCK HATPeBa H3 MEHIO HACTPOEK :

Eblchblﬁ BXO/1: B TJIAaBHOM MCHKO HAXKMHUTC U yuepmunal“rre KOJIECHKO NPOKPYTKH B TeYEeHHE
NpHMepHO 3 CeKYH/I, 4TOOBI MepeHTH HEMOCPEICTBEHHO B PEXKHM KOHTPOJIS TeMIIepaTy phl
(ycTpoiicTBO TaKKe HAYHET HarpeBaThCs 10 3a1aHHOI TeMIepaTyphl).

4.2.2 PaGoTa peskHMa KOHTPOJISI TEMIIEPATYPbI
Pel'y."ll‘lpOBK‘a 3anamwl7| TEMNOEepaTypol B PEKHME KOHTPOJIA TEMIIEepaTyphbl:
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l,l'lepelcnloqenne MEKAY NPpeIyCTAHOBJIECHHBIMH YPOBHAMH TEMIIEPATYPhI : KPATKOBPEMEHHO
HAKMHTe KHONKY «BBepx» nian « Buu3» Ha 6;10ke ynpapiaenusi TS1M unn ynepxupaiite kHonky B
Ha pykosTKe undposoro nasiabHuka H100, 4T06bI MepekTIOUHTHCSA MEKILY IIPELyCTaAHOBICHHBIMH
YPOBHsIMH TeMIepaTypsl (Hanpumep, pabouas temneparypa 1/2/3).

Z,Mnuuxauun COCTOSAHHSA nepeua-m: TeKymas BBIﬁpaHHaﬂ nepeaayda 0T06pa>|<ae'rcs{ opamxeaum
IBETOM, a HeBblﬁpaHHaﬂ CepbIM.

3.BpeMeHHasi peryJiHPOBKA TeMIIePATYPbl: MOBEPHHTE KOJIECHKO BBEPX HIIH HAXKMHUTE KHONKY
B uaH100, uTo6b! BpeMEHHO IIOBBICUTH 33aJaHHYI0 TeMIlepaTypy. [loBepHUTE KOIEeCHKO BHH3
nnn HaxkmuTe KHonky A Ha H100, 4ToOb1 BpeMEHHO MOHU3UTE 3aJaHHYI0 TEMIIEPATY Y.

4.0ToOpakeHne TeMIEPAaTYPhl: BDEMEHHO YCTAHOBICHHOE 3HAUCHHE IIEJICBOI TeMIepaTyphl
oToOpaxaercs OpaHKeBbIM IBETOM, a TeKyllas GakTuueckas pabodas TeMnepaTypa orobpakaercs
O€eJIbIM LIBETOM.

5.11epekiil0ueHne PesKUMA 0TOOPAIKEH U KOPOTKOE HAKATHE KHONKH KOJIECHKA IPOKPYTKH
TO3BOJIACT OTHUM HAXKATHEM MEPEKITIOYATHECA MCKIY HHTCpClJCﬁCDM OTO6pa)¥(EHHﬂ BOJTHOBOM (pOprI
M MHTEpheiicoM YHCTOro IMPPOBOro OTOOPAKEHHS.

H3Menenue 3aJaHHOT0 3HAYEHHsI TEMNIEPATYPhl B MEHI0 HACTPOEK:

1.BBeauTe HACTPOIKY 32laHHOK TeMIEPATYPbI: B MEHIO HACTPOEK IPOKPYTHUTE KOJIECHKO, 4TOOb
BBIOpATh 3aaHHy0 TeMuepartypy (Hanpumep, «Pabouas remneparypa 1», «PaGouas remneparypa 2»
unn «Paboyas TemMneparypa 3»), HAAKMHTE HHKHIOI0 KHOTIKY HJIH KOJECHKO, YTOOBI MOATBEPANTE
BBIOOD, M BOIANTE B MHTEp(eiic HACTPONKHM TeMIepaTyphl 7 JaHHOTO 3JIeMEHTA.

2.0TperynupyiiTe 3HaYeHHe 32JaHHOI TeMIepaTyphl: B uHTepQeiice HACTPONKH MOBEPHUTE
KOJIECHKO BBEPX, 4TOObI yBEJIMYUTh 3HAYCHUE 3alaHHON TeMIIepaTypbl, H BHU3, Y4TOObI yMEHBIINUTh
3HA4YCHUC 321}:[«'1HH0!7I TEeMIEpaTypshl.

3,]']0111'Bep}1u're HJIH OTMEHHTE H3MEHCHHUSA
IMoaTBepaANTe H3MEHEHHE: HAKMHTE KHONKY BBEPX HJIH KOJeCHKO IPOKPYTKH, 4TOOBI MOATBEPANTH
M COXPAHUTH TEKyLlee 3HAaYeHHE HACTPOUKHU.
OTMeHa H3MEHEHHS: HAXKMUTE H YIePKUBAiiTe KHONKY BBePX HJIH KOJIECHKO IPOKPYTKH B
TeYEeHHE l'lpl/IMepHO 3 ceKyHﬂ, ‘IT06H OTMCHHTB U3MCHCHHMC W BOCCTAHOBUTh 3HAYCHHUEC TCMIICPATYPBhI,
KOTOpPOE OBIJIO 10 HACTPOHKH.
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ABTOMATHYECKOE COXPAHEHME: [I0CJIe BBIX0/1a U3 YTOr0 IIyHKTa MEHIO (HE3aBHCHMO OT
MOATBEPIKASHUS UM OTMEHBI BBIX0/1a) YCTPOHCTBO aBTOMATHYECKH COXPAHAET BCE AEHCTBYIOINE
3HAYCHUA 3aJlaHHOM TeMIepaTyphl.

4.2.3 Pe:kHM yCKOPEeHHOTO HarpeBa:
BeeaBo Bpems HarpeBa HAXXMHUTE U yJIepPKHBaiiTe KHONKY A Ha pyKosTke undposoro nasubsuuka H100,
4TOObI BKIIIOYUTH PEKUM YCKOPEHHOT0 Harpesa. HakoHeYHHUK HarpeeTcs 0 TeMIepaTypbl ObICTPOro
Harpesa u Oyaet nogaep:xuBath e&. [locme oTmyckanus KHOKH A TeMIIepaTypa BEpHETCs K 3aJaHHOIT
paboucii TeMneparype u Oy/eT 0CTaBaThCsA CTAOMIBHOI.

Tpuveyanne: ITa GyHKUHUSA T0CTYNHA TOJBKO HA pyKosiTKe Hndposoro nasabuuka H100.

4.2.4 HacTpoiika mapameTpoB
1.BpeauTe HACTPOiiKK M3 HHTepdelica OXKHUAAHNS M H3MEHHTE MapaMeTphbl:

1)BX0J1 B MEHIO HACTPOEK: B PEKMME OKHIaHHs IIPOKPYTUTE KOJIECHKO, 4TOOBI BEIOPATh 3HAUOK
«Hactpoiiku», HaKMHTe KOPOTKO HA KHONKY KOJeCHKA HIH KHONKY BHH3 JUlsl HOATBEPKIACHHUS U
BOHIUTE B MEHIO HACTPOEK.
2)BH6CP"TC MYHKT HaCTpOﬁKMZ TIPOKPYTHUTE KOJICCHKO, qTOﬁH TMPOCMOTPETH MYHKTHI MCHIO,
nepeiiiuTe K Hy)KHOMY MyHKTY HACTPOHKH, HAKMHTE KHONKY HJIH KOJIeCHKO, YTOObI MOATBEPANTD,
1 BoiiauTe B HHTEp(eiic HaCTPOIKH apaMeTPOB.
3)napamerpa. Hactpoiite 3HaueHne napamerpa: B uHTepdeiice HaCTPOiKy IapaMeTPOB HOBEPHHTE
KOJIECHKO Bnepx, '“lT06LI YBCJIHYHUTE 3HAYCHHUEC ITapaMeTpa, ﬂOBepH“Te KOJIECHKO BHH3, '“lT06LI
YMCHBIIMTH 3HAYCHHUC MapaMeTpa.
4)IToaTBepaMTE UM OTMEHUTE U3MEHEHHUS
IToarBepauTe M3MeHEHHE: HAXKMHUTE KHONKY BBePX HJIH KOJeCHKO IPOKPYTKH, 4TOObI IOATBEPAUTH
M COXPAHUTh TEKYIIEE 3HAUCHUE HACTPOHKH.
OTMCH& HU3MCHCHHUS: HAKKMHUTE H yﬂepﬂ(“ﬂﬁﬁTe KHOI'IKy BBEPX HJIH KOJIECHKO I'lp()prTK“ B
TeueHHe NPUMEPHO 3 CeKYH/I, YTOOBI OTMEHHTh H3MEHEHHE M BOCCTAHOBUMTH 3HAUEHHE NapaMeTpa
J10 HACTPOUKH.
5)BbIX0/J M3 MEHIO HACTPOEK H COXPAHEHHUE: Ha II000M yPOBHE MEHIO HAXKMUTE U yAepKUBalTe
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5)BBIX0/1 M3 MEHIO HACTPOCK M COXPaHEHHE: Ha JII0O0M yPOBHE MEHIO HAXMHTE U yAepXKHBaiiTe
KHONKY BBEePX B Te4eHHe NPUMePHO 3 ceKyH/I, 4TOObI BBIITH U3 BCEr0 MEHIO HACTPOCK H BEPHYThHCS B
uHTepdeiic OXKUIaAHNS.

MexaHu3M aBTOMAaTHYECKOTO COXPAaHCHHA: MOCJIC BBIX0OAA U3 MEHIO HACTPOCK yCTpOﬁCTBO
ABTOMATHYECKH COXPAHAET BCE MOATBEPKACHHbIEC H3MEHEHHBIE 3HAYEHH S TAPAMETPOB.
6)AHTeIeKTyalbHas MaMsATh COCTOSHHA: IPH BO3BPalleHHH B HHTepdelic 0KnIaHus CHCTEMa B
MEPBYIO 04epeib BepHETCs K 3HauKy «OTOMICHHE», 4TO 1O3BOJIUT [0/Ib30BATE/ISIM OBICTPO HAYATH
oTomuenune. B uurepdeiice 0TOMICHN HAKMHUTE U YAePKUBAKITE KOJECHKO NIPOKPYTKH B TeUeHHe
NpHMEPHO 3 CeKYH/I, YTOOBI HAMPAMYIO BOWTH B IJTaBHOE MCHIO HACTPOCK.

4.2.5 ®yaxkuus TepMomMeTpa

Mopsaaok HECNOAB30BAHUSA:

1.MoaKI0YHTE 1aATYHK TeMNepaTyphl: BcTaBbTe BHEITHHUIE TEPMOTIAPOBOil JaTYHK TEMIIEPATyPhI B
COOTBETCTBYIOWMUIT pazbeM ycTpoiicTsa yerpoiicTsa TSIM.

2.3amycTHTe peKUM H3MEPEeHUsI TEMIIePATYPhI: B PEIKUME 03KHAAHUS IPOKPYTUTE KOJIECHKO, 4TOObI
Bl:l6paTl> 3HAYO0K « l/l3MCpCHHC TEMIECpaATyphl », HAKMHUTC KPATKOBPCMCHHO KJIaBUIITY UJIH KHONKY
TPOKPYTKH JUIA TOATBCPIKACHUSA, yCTpOﬁCTBO HCpCﬁ}ICT B PCKUM U3MCPCHHUA TEMIICPATYpPhl , a HA
nHTepdeiice oToOpasATCsA BOJHA/NaHHBIE TEMIIEPATYPhl B PealbHOM BPEMEHH.

3.PaGoTa B pe:kHMe H3MepeHHs TeMIIepaTyphl:
BbIXo/ M3 pesKuMa H3MepeHUs TeMIePaTypbl: B uHTepdeiice H3MEPEHUS TEMIIEPATyPbl HAKMUTE U
y}:(cp)l(nsaﬁ'rc KHOTIKY ((BBCpX)) B TCYCHHC IPUMCPHO 3 CCKYyHI, yCTpOﬁCTBO Bb]ﬁl[CT U3 peKUMa
M3MEpPEHHs TEMIIEPaTyPhl H BEPHETCS B PEXKUM OKHIAHUS.

Ilay3a/Bo300H0B/IeHHEe 00HOBIEHHS] KPUBOIi: KPATKOBPEMCHHO HAKMHUTE KHOIKY KOJIECHKA
TIPOKPYTKH, ‘lTOﬁH TIPHOCTAHOBUTH OﬁHOBﬂCHHe KpHBOﬁ B pCaTbHOM BPEMCHH, KPATKOBPEMEHHO
Ha)XMHTE KHOTKY KOJIeCHKa TPOKPYTKH eIe a3, 4ToObl BO30OHOBHTE OGHOBICHHUE.

OuYHCeTKA JAHHBIX KPHBOH : HAXKMHUTE U YIepKUBaHTe KOJECHKO NPOKPYTKH B T€UEHHE IPUMEPHO 3
CEeKYHJ, 4TOOBI OUMCTUTD JAHHbIC KPUBOIL, 0TOOpa)kaeMble B JaHHBII MOMEHT (9Ta ONEpaLus TaKKe
BO3MOJXHA B PCIKHUMEC l'lﬂy3lzl).
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4.2.6 PadoTa B cisimem pexxume

1.0cHOBHOIi pe;kHM CHA M B0300HOBJIeHHe padoThl (71 BCeX COBMECTHMBIX KOHTPOJLJIEPOB):
Bxo/ B peskuM €cHA: B PEKUME KOHTPOJIS TEMIIEPATYPbl IOMECTUTE PYKOATKY NasibHHKA B HOACTABKY
JUIsL TasUIbHUKA, YCTPOUCTBO aBTOMATHYCCKH IEPEHICT B PEIKUM CHA, @ TEMIIepaTypa HAKOHCYHUKA
nasgJIbHUKA CHU3HUTCA 10 33}:[21[-[1-]0[7[ TEMIICPATypBI CHA.
BhIX0/1 M3 peKMMAa CHA H BO300HOB/IeHHEe PaboThI: KOI1a PYKOATKA H3BICKACTCS U3 MOJACTaBKH
TasIbHUKA, yCTPOHCTBO aBTOMATHYECKH BHIXOUT U3 PEXKUMA CHA, BO3OOHOBJIAET PEKUM KOHTPOJI
TEMIIEPATyPbl U HATPEBACTCS 10 3a1aHHOI TEMIIEPaTyPBI.
Taﬁmay‘r CHa nepexouuT B pe)KIIIM OKH/IAHUS: B PpCKHUME CHA, CCIn yCTpOﬁCTBO ocracrcsa
HCMOABHKHBIM B TCUCHHUC JUTUTCIIBHOTO BPEMCHH M IOCTUTACT 3aJJTaHHOTO BPECMCHHU OXKHUaHHUA, OHO
aBTOMATHYECKHU MIEPEXOAUT B PEKUM OKHIAHHS .

l'lpumeqanne: JUTS IOAKITIOYCHU S KOHTPpOJIIICpa TSIM M MOACTABKH 1A NasiJIbHUKA HCHOHBSyﬁTC

Ka6Cﬂb JUIA TIEpexo/ia B peKUM CHa, BXO}]S{[IU/Iﬁ B KOMITJICKT MOCTABKH, a 3aTCM ITOMCCTHUTEC PYKOATKY

nasabHUKA B OAKIKOYEHHYIO OJCTaBKY JUIS MasIbHUKA, YTOOB aKTHBUPOBATH QYHKIIMIO CHA.

MuorogyHKnnonanbHas
MHUHH-TIAATbHAS CTAHINS
I'S1V

KaGestb peskima oxuIaHms

[ozcTaBKa juist MasIbHUKA

Pyuxka nna naiikn

2.1uppoBasi pyuyKa aBTOMATHYECKH NEPEXOTHT B PEXKHM CHA:
[Tpumenumo k unpposbim kouTpossiepam MINIWARE (kpome aHa/10roBbIX KOHTPO.LI1€POB
cepwuii 115,210, 245):
ABTOMAaTHYECKHI PEKUM CHA: B PEKUME PEryTHPOBAHMUS TEMIIEPATYPhI, €CIIN PyYKa HEe HCIONb3YeTCs
B TEUEHUE AIUTEIbHOTO BPEMEHH U JJOCTUTAeTCs 3aJaHHOE BPEMsi CHA, YCTPOHCTBO ABTOMATHY eCKH
MepexouT B pe;KHM cHa (0e3 yCTAaHOBKH NOACTABKH IJIsl CHA), M HHTepdelic mepeKInyaeTcs Ha
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uHTepdeiic cua.
TaiimayT cHa U IIEPEXO0/ B PEIKUM OKUAAHUS: €CIH YCTPOHCTBO OCTACTCS B PEIKIME OKULAHUS B

TEYCHHE 3aJTAHHOTO BPCMCHHU B aBTOMATHYCCKOM PEIKUME CHA, OHO ABTOMATHYECKH NePEeXOUT B
PEKHM OKUAAHUS.

4.2.7 Kaaudposka

TS1M ucnonb3yeT QyHKIMU H3MEPEHUS TeMIIEPaTyphl TepPMOTIapoii n kaaudposku. Jlns obecrnedeHus
TOYHOCTH H3MEPEHHs H3MEPUTENbLHBII IPOBOJ TEMIIEPATYPbl 10JIKEH HCII0JIb30BATHCS B COOTBETCTBUH
CO CTaHJapTaMU: MOBEPXHOCTH KaJla MasIbHUKA 10JKHA ObITH PABHOMEPHO OKPBITA IIPUIIOEM,
a Pl'jMCpHTC.ﬂl:HLIﬁ KOHEI BHEIIHECH TEPMOIIAPkI JOTKCH 6l:lTB TOJIHOCTBIO MOTPYKCH B crnoit TpUIos u
TIOJTHOCTBIO CONTPUKAcaThCs C HOBCpXHOCTLIO/BHyTpCHHCﬁ TIOBCPXHOCTHIO H3MECPACMOTO MaTcpuaza
JUIs obecredeHus TOYHOTO H3MEePEHHS TeMIIePaTy Phi.
I.Ilpouecc py4yHoii KannOpOBKH
1 )l'locne BX0/1a B pC)KHM KOHTPOJIA TEMIIEpaTyphl 3a/laHHasd I[€JIeBas TEMIIEpaTypa yCTaHaBIUBACTCA
na350°C.
2)HaHecuTe pOBHBIH CJI0M NIPUIIOS HA HOBEPXHOCTD jKaJja NasabHuKa (/15 00eceyeHHs paBHOMEPHOIL
TEHJ’IOHpOBDﬂHOCTl/l).
3)1_[J'IDTHO TIPHKMHUTE I/I3MCpMTCHBHHﬁ KOHEI[ BHEIIHEH TE€pMOMapel K HAKOHEYHHUKY MassJIbHUKA U
JIOKIMTECh cTabnIu3anuy Temmeparypsi (okosno 10-20 cexyHn).
4)HaGmionaiiTe 3a 3HA4EHUEM TEMIIEPATyPhl B pealbHOM BPEMEHHU B IPABOM HHKHEM YIIIy SKpaHa i
paccunTaiiTe pasHULY MEXKIy HUM U 3aJaHHBIM 3HadeHueM 350 °C.
5)BoiiauTe B MEHIO HACTPOCK YCTPOHCTRA, BrIOepuTE hyHKIMIO « Kanubposka TeMmepaTypsi» u
BBCJUTEC 3HAYCHUEC py‘lHOﬁ KOMIICHCAIIMHU B COOTBETCTBHH C pa?H"Ileﬁ, ‘{TOGM 3aBCPIIUTH Kaﬂ“ﬁpOBKy.
2.MHCTPYKIMHU 110 aBTOMATHYECKO#i KannGpoBke
1)Ybenurecs, 4To H3MEPUTEIbHBIH KOHEL BHELIHEH TEPMONAPhI INIOTHO IPUIIEraeT K )Kajla
nasJbHUKA, M PABHOMEPHO HAHECUTEC l'lpl/ll'lOﬁ Ha MOBEPXHOCTH XKaja nasjbHHKA.
2)IToce cTaOnIM3aMHu yCTPOHCTBA HAXKMUTE H yICPKHBAHTE KHONKY (KOHKpETHas
MPOJIOJKHTEIBHOCTD 3aBHCHT OT MOJICKA3KH YCTPOHCTBA), XOCT ABTOMATHYECKH BBITIOJIHHUT
KaJuOpOBKY TeMIIepaTypbl, I0KaLyifcTa, COXpaHsiiTe paBHOBECHE, [10KA HA JUCILICE HE ITOSBUTCS
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HaJIAMUCh «Kann6poska ycnemHay; eCin OTOGPE)KEETCﬂ HaJIAMUuCh ((KaJ'H/I6POBKa HE ynamnacb»,
MO’KajyicTa, BRIIOJHATE TIOBTOPHYIO KaTuOPOBKY.

3)Iociie aBTOMAaTHYECKOM KaIUOPOBKU TeMIIepaTypy KOMIEHCAIMN Hellb3si H3MEHNTh BPYUHYIO.
Ecnn He00X0AMMO OYUCTHTb TEMIIEPATYPY KOMIICHCAIIMY ABTOMATUYECKOI Kal1uOpOBKH,
PCKOMCHAYETCSA BOCCTAHOBUTD 3aBOJICKHE HaCTpOﬁKH.

Tpumeuanue: 4-MM pa3beM THIA «GaHaH» ABIACTCA HCAKTHBHBIM HHTEp(DEHicOM 1 He MMeeT GyHKINH
3azemienus. He mojxmoyaiite ero HenpapuiIbHO.

4.2.8 [lepcoHaIM3MpPOBAHHBI HHTepeiic

Korza XocT aBTOMaTHYECKU MEPEXOIUT U3 CIAIIET0 PEXKIMA B PEIKUM OKHIAHUS , CHCTEMA MPOBEPsET
Hauudne daiina u306pakeHus, ONpeleeHHOro ojib3oBaTeneM. Eclii B KopHeBOM KaTaiore ecThb (aiin
c umenem TS1Mback.BMP B kopHeBOM KaTaore , CHCTEMa aBTOMAaTUYECKHU 3arPy3UT H 0TOOPA3UT
HACTPOCHHOE M300paXeHNE B KauecTBe HHTepdeiica pexknma oxunanus ; ecnu paiin TSIMback.BMP
He o0HapyxeH, Oyaet oroOpasken nutepdeiic anumarnu Minwei Logo mo ymongaHuio.

4.2.9 OTKJII04YeHHE IKPaHa

TS 1M HaxoIUTCs B peXKUME OXKHIaHHA, H €CliM B Tedenne 10 MUHYT (110 yMOJIYaHHIO, HE H3MEHACTCS)
HE BBIMOJIHACTCSA HUKAKUX ,ueiic*rlsm?i noJib30Baresis, yC’l‘pOﬁC'l‘BO ABTOMATHYECKH NEPEXOJIUT B PEKHUM
OTKJIIOUCHUS DKpaHa; UJIu MoCIe OTOGPEKCHVISK HUHJIUBUYAJIbHOIO JIOrOTHUIIA ycrpoﬁcraa, €CIu B
TCUCHHUC 10 MHHYT HC BBITTOJTHACTCSA HUKAKUX ;(CﬁCTBI/Iﬁ noab30BaTend, yCTpOﬁCTBO ABTOMATHYCCKH
MEPEXOUT B PEKHM OTKIIOUEHHUS IKpaHa.

4.3 O0bsicHEeHNE MEHIO

Haspauune napamerpa | Aurepnperanus f,?,‘ég’l‘,f)‘,f,',‘fu ﬁg&?ﬁggsx"
[Ipu BBOMIE TEMMEpATYphl HATpeBa,

3ananHaz revmepatypa okuaeMblii pabounii pexum ! -3

PaGouas Temneparypa | | Pabouas Temmeparypa 1 300°C 100°C~450°C

PaGouas temneparypa 3 | Pabouas temneparypa 2 350°C 100°C~450°C
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4.3 O0bsicHeHHE MEHIO

BO3BpAILCHUsA K MHTEpeiicy pexuma

OXKHJIAHUSL.

Haspaune napamerpa | MuTepnperanus 33‘3?{‘,?,‘,%’,‘{; ’gg&“a}f“ "
PaGouas Temneparypa 2 | PaGouas temmneparypa 3 380°C 100°C~450°C
TIngposast pyuka ¢ 01HOM KHOIKOI
Brictpoe narpesanue JUIS HACTPOMKM 3a1aHHOI Temmeparypsl | 400 °C 100°C ~450°C
Harpea(T0 MEHIO JIOCTYITHO TONBKO
TPH YCTAHOBKE 1H()POBOr0 KOHTPOLIEpa)
PesxnMBI MHIMKATOPA HA PydKe Mereop / Jlpixanie
Ugerossie opdextst mudposoro masnbHuKa H100 Meteop Moutrocts / Temnepatypal
. IIBera nnuKkaropa Ha pyuke .
IBeToBOIi pexum 1 posoro naspHmKa H100 ABTO (ABTO / PyuHoit
SIpKOCTh MHJIMKATOPa Ha PyuKe
SIpkocTs 1BeTa wdppoBoro masibimka H100 10 JHuanazon 1-10
Kpacu
3enéHbIi TTonp3oBatenbekne 3HAYEHUs LBETA 255 1-255
Cunmii
Ilpu nepexosie B pesxuM CHa
o oC o
Temrieparypa B peXxuMe CHa TeMIIEpATYPA HAKOHEMHHKA IASUIbHAKA 100 °C 100°C~180°C
KOMI'ICHCE]I.[VU{ BBITIOJIHACTCSA HA OCHOBEC
Pa3HUILBI MEKy TEMIIEPATY PO jKaIa
Kammbposka Temmeparyps!| HasibHUKA, H3MEPEHHOM BHEIIHUM 0°C -60°C~20°C
TepMOTapoii, i 0ToOpaxaeMoit
TeMIepaTypoit.
CKOITbKO BpeMeHH Tpebyercst Uit
Bpewms cra Tiepexosia B PeKUM CHa, KOTia 180 S 100S ~1800S
TasiIbHUK HE MCHOﬂb3yeTC5{?
B peskime CHa BpeMs 0XKH/IaHHs
Bpews oxuanis P b 10m 10m~100m
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Haspanue napamerpa Hurepnperauus igggﬁf)ﬁl:& ﬂ;_&:pazon
I1Jar 3Ha4eHNs IIPH PETYITHPOBKE
IIlar Temneparypbi B ——-— 5 10 ~30
Slproctb dona SpkocTh dkpana 8 1~10
245: 140 W 30 W~200W
H . Hacrpoiikn nuTanus Juis Harpesa 210: 65 W 30 W~100 W
ACTPOUKH IHTAHUS Pa3IMYHBIX TUTIOB NAsJIbBHUKOB 115:35W 25W~35W
H100: 60 W 30 W~ 100 W
Tun Temmeparypst EMHHLE! H3MEPCHHA TeMIICpATy Pbi, 0 0:°C,1:F
Llenbcuii u dapenreiT
I'pomkocts T'pOoMKOCTB 3BYKOBOTO CUTHAJIA 3 0~5
Br16op si3bIKa Twun A3bIka auUCTIes CN CN, EN, DE, RU
245: 11V 11V~21V
le/l TIMTAHUU OT UCTOYHUKA
3ammra OT HOHMKEHHOTO | TOCTOSHHOTO TOKAa MUHMMAIIbHO® 210: 6V 6V~21V
HATPSOKCHUS. HANPAKCHAE JUTS HATPCBA PASIHUHBIX [ 5. ¢y 6V~21V
THUIIOB MAsAJIBHUKOB -
H100: 11V 11~21V
O6napyxeHne OrobpaskeHne Ha dKpaHe, 0OHapyKeHHe H . Hemenkwuii;
O CMCUKHH .
TepeBOpaYHBaAHMS 00paTHOrO HAKATHS KHOIOK Pyccknii
udposasié;

Pexumbl uurepdeiica

PaGouee cocrosnme Pexinbl uHTepdeiical

®dopma curuana

dopma curnana

Tun nasyibHUKa

ABTOMAaTHYECKAs HACHTH(UKALNS
(C245,H100 Pyuka mmposoro
nasuibHuKa (py4Hoit BeIGop C210, C115)

Wudopmarms

OrobpaskeHue MOJIENH TasIbHUKA,
3HAYCHUSA CONMPOTHUBIICHUS, HANIPSIKCHNUA,|
TEMIIEPATypPBbl, BEPCHH IPOTPAMMHOTO
ofecriedeH s, BEPCHHU allliapaTHOro
obecnieyenus
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Haspanne napaverpa | Miepuperauns e, oyt
SS’T(;)C()E;;:MCK”M BoccraHoBlieHHe 3aBOJICKHX HACTPOCK ?:Kb;‘iitllﬂ,
4.4 ®aiia kondurypauuu

#:Sgaggga Hurepnperauus 332%%‘%& Peryaupyemblii inanason
Default Temp ‘YpoBeHb TeMmIieparyphl 110 yMOTYaHHIO| | 1~3
Work Temp 1 3ananHas pabouas Temmeparypa | 300 °C °C: 100~450 F:212~842
Work Temp 2 3ayanHas pabouas Temmeparypa 2 350°C °C:100~450 T:212~842
Work Temp 3 3ajiannHas pabouas Temmneparypa 3 380 °C °C:100~450 T:212~842
Boost Temp Bricrpas Temneparypa 350 °C °C: 100~450 F:212~842
color Effect Hperossie sexra 0 g Mgzggcili %‘?l?z‘;:'leeparypa
color Mode IBeToBOIi pexum 0 0: ABro 1:Pyunoit
color Bright SIprocTh 1BeTa 10 0~10
colorR
colorG Tonb3oBarenbckue 3Hadenus usera | 255 1~255
colorB
Sleep Temp Temnepatypa cHa 100 °C °C:100~180 F:212~356
Sleep Time Bpewms cHa 180 S 0~1800S
Idle Time Bpems B pesknMe OKMIaHUS 10 min 10 min ~ 120 min
Temp Step Ilar Temneparypst 5 1~30
Back Light Spkocth dona 8 1~10
Temp Type Tun Temnepatypbl 0 0:°C, 1:°F
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Ha3sBanue

3.

apaveTpa Wurepnperauus Hachoﬁvllc;l Perynpyemblii Ananazon
Beep Volume I'pomkocTh 3 0~5
Language SA3BIK 1 0~4(0: EN, 1:CN, 2:DE, 3:RU )
Low Vol Protect | 3ammTa oT HU3KOro HanpsKeHNs 6V 6V~21V
0~1
Flip Over OGHapyKeHHE MePEeBOPAUHBAHUS 1 (0: OTKMIOUHTH OOHAPYXKEHHE,
1: BkiiounTh 0OHApYIKEHHE )
Max Pow_245 Orpanuyenye MOIHocTH 245 140 W 30 W~200 W
Max Pow_210 210 orpaHnyeHre MOIHOCTH 65 W 30 W~ 100 W
Max Pow_115 115 OrpaHnyenne MOIHOCTH 35W 25W~35W
Max Pow_100 Orpannyenne momuocti H100 60 W 30 Br~ 100 Br
Calibra Val 245 | 245 Biasenne pysoit xanmGposiar °C:-60~20 F :-76~68
. 210 3nadenue py4HOil KaInOPOBKI of . o .
Calibra Val_210 TeMMepaTyphl 0 C:-60~20 T :-76~68
Calibra Val 115 | 11 uaiewme pyswoil camuGposran o °C:-60~20 F :-76~68
Calibra Val_l()() Elyl‘g'(i)aﬂ KMMGPOBK& TEMIICpaTyphl 0 °C:-60~20 F 2276 ~68

Tpumevanne: B H100 ncnoab3yioTesi cBeTOAHOABI ¢ HCTHHHOI IBeTonepenayeii. He3naunrtenbubie
pa3nu=mn B HPKOCT" U 1 BeTe 0T/1eJIbHBIX CBETO/IHO/10B BO BpeMﬂ paﬁon,l SIBJISAOTCH H()pMZlJ'lI:Hl:lM

sIBJICHHEM. el CTBHI M0JIb30BaTe/Isl, YCTPOICTBO ABTOMATHYECKH MEPEXOIHT B PEKHM OTKIIOYEHHSsI

IKpaHa.

_(05) H

5.1 BbI60op HAKOHEYHU KA NasiIbHUKA
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(7 (= (I (o (= 7z

210-KU 210-1 210-1S 245-K 245-BC2 245-D24

5.2 ¥xoa 3a nasIbHUKOM

l) l'lpu JIUTCIIBHOM XPAHCHHUH PEKOMCHAYCTCSA HAHCCTH HA MAATIBHUK HeOOIbIIOE KOJTHUYECTBO npunos,
4TOOBI TIPCAOTBPATHTh OKHUCIICHHUC.

2) He ocTaBusiiTe NasibHUK B COCTOSHMU HATPeBa B TeUSHHE JUINTEIBLHOTO BPEMEHHU, 4TOOBI H30ekKaTh
neperpesa.

3) Ilpu naiike He JaBUTE HA NASIBHUK H HE TPUTE UM MECTO HaiKH, YTOOBI HE MOBPEAUTH NASTIbHUK.

4) Hu B koem ciay4dac He MCHOHBByﬁTC JUI YMCTKHU NasiJibHUKaA prﬁBlC MaTepHualbl HJIH HAMMJIBHUKH.

5) Eciii MOBEpXHOCTD NasjibHUKA OKUCIHIIACH U HE PUIIMIACT K IPHIIOK0, MOXKHO TIPH HEOOXOAMMOCTH
0CTOPOXKHO MOTEPETh €€ HaXKJa4yHoU Oymaroii 3epHucTocThi0 600-800 1 OYHCTUTE PACTBOPOM
ATHJAleTaTa Uik aHAJTOTMYHBIM PACTBOPOM.

6) ITocse narpesa 10 200 °C cpa3sy ke HAHECUTE TIPUTION, YTOOBI IPEAOTBPATHT OKMCIICHHUE.

7) He ucrnionb3yiite Giochl ¢ BBICOKUM COJIEPKAHUEM XJI0Pa HITH KHCIOTHI, HCIOMB3YHTE TOTBKO
CHHTETHYECKHE CMOJIBI HJIH AKTHBHPOBAHHBIC CMOJISHBIE (IIIOCHI.

TIpurnamaem moceTuTh www.miniware.com.cn IToaydure HOIAEPKKY 110 IPOAYKTAM, BKJIIOYast
PYKOBOACTBA MOJb30BATENS, oOHOBIICHUS NPOLIUBKHU, COBETHI I10 UCITOJIB30BAHUIO U MOCIEAHUE

HOBOCTH.
6.1 Pemenne pacnpocTpaHeHHBIX NPodieM

IIpo6iema 1: DkpaH He oToOpakaeTcs.

Tlposepxka 1: IIpaBuiibHO 11 MOAKITIOYEH MIHYP MUTAHUS WITH MOBPEXK/ICH Kabeb COCTMHEHUA?
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l'lpoBcpKa 21 BVI}ICH JIM ChEMHBIN JKECTKUI JIMCK TIPH TIOAKITFOYCHHH K KDMTIBIOTpr?
IIpodiema 2: IasyIbHUK ABTOMATHYECKH IEPe3aIyCKaeTcsl.

ITposepka 1: [IpaBHIEHO JIM TIOAKITIOUEH OIOK MHTaHMs:A?

IIposepka 2: He caMIIKoM 1 HU3KOE HaMpsbKeHne?
(BbI MOskeTe POBEPUTH MUHUMAJIbHOE HAIPSLKEHHE, yCTaHOBICHHOE B (haiilie KOHUTryparmm)

Ipobiema 3: KoHunk nasiibHHKA HAarpeBaercs ¢ WIH T paTypa Kosedaercs.

P
IIposepka 1: TTasnbHUK HCIIONB3YeTCs BIEpBhie?
IIpoBepxka 2: I110X0i KOHTAKT LIHYpa MUTAHUs?
l'lpoBcpKa 31 He TIEPETPET JIH HAKOHCYHHUK Hai{ﬂbHHKa? ‘VceranoBute TIOAXOAIIYIO TEMIICPaTypy.

TIposepka 4: Bbul 1 O4MIIEH HAKOHEYHHUK NasibHuKa? CM. pasjien «YX0l U HCIIOJIb30BaHHE HAKOHEYHUKA
TasiJIbHUKaA» .

Bomnpoc 4: O1o0p 9KPaHa B P OKHIAHHS: JlLA

TTpoepxa 1: Temneparypa xana nasnphuka seimne 50 °C? Ecin Temneparypa onyckaercs muxe 50 °C,
CHCTEMa aBTOMAaTHYCCKH BBIXOJUT M3 COCTOSHHS TPEBOTH.

Bomnpoc 5: Ot 9KPaHa B P OKHIAHM.

Lowpower

Iposepka 1: He ciumkoM 1 Huskoe Hanpspkenue? (Hanmpsokenue < 3alliTa OT OHHXEHHOTO
HaIpsUKEHHS), 4TOOBI IPOBEPHTH, HE HYKHO JIN 3aMEHHTh HCTOYHUK ITNTAHHS.

Bomnpoc 6: Ha axpane B p 0T00p ez g
IIposepka 1: Ectb s mpo6iiema ¢ xkaioM nasuibHuKa? OHO IUIOTHO HOJKITIOYEHO?

Hposepka 2: Ecin TIpOBEpKa 1 Tipouuia yCrneuHo, H606XO£U/IMO 3aMCHUTh HAKOHCYHHK IMasAIbHUKA.
Bomnpoc 7: Ipu nopmasbHoii dkeityaramun TSIM Bo3Bpaiaercsi K IKpaHy 0:KHIAHHS.

Tlposepxka 1: Hanpsokenue HIKe HANPSKEHUs 3aIUThI OT TIOHMKEHHOTO Hanpsukenus? Tlogoxkure, noka
HAIPSKCHUE HE TIOAHUMETCS BILIE HANPSDKCHUS 3ALUUTHI OT MOHIKEHHOIO HANPSIKEHNUS, PEXK/IE YEM
TIPUCTYTIATh K HOPMaJIbHOI SKCILTyaTalnu.
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Bonpoc 8: IlasgapHHK He NPUJINIIAET K NPHIOI0.

1. Temmeparypa HakOHEYHHKa MasibHUKa pesbiinaet 400 °C?

2.ITastIbHUK HPABUIIBHO JTyKeH?

3.He xBaraer ¢uiioca npy naiike, yJaJaeHHH 010Ba, PEMOHTE MIIM IIOBTOPHOI maiike?

4.VIcrionp30Baiy JIv BBl KO]'}Z[a-HM6y}JL Ty6Ky I TPATKY C BBICOKHM COZICPKAHHUEM CCPBI HITH CYXYHO
TPANKY JUIsl IPOTHPAHNS XKaja NasIbHUKa?

5.BbU JIM OH TIOJIBEPIKEH BO3JICHCTBUIO OPraHMYECKHX BEIIECTB, TAKMX KaK IUIACTHK, CHIIMKOHOBAs CMasKa
U JIpyrie XUMHYECKHe BelecTsa?

6.Mcnionb3yeTcs i PUIIOH ¢ NPUMECAMHU ¥ HU3KUM COJIEPIKAaHHEM OJI0Ba.

6.2 O6cay:kUBaHUE U MOJCPHH3ALUS
6.2.1 Kanauoposka
A.ObHoBJIeHHe TPOHBKH KOHTpoaaepa TSIM
1.3arpy3ka npoumHBKU: noceTute opULUNaIbHbIH BeO-caiiT www.miniware.com.cn. 3arpysure ¢aiin
TPOIIUBKH JJIs TSIM u COXPAHHUTEC €ro Ha CBOCM KOMITBKOTCPEC.
2.Bxon B pexxnm DFU: HaxxMuTe U yiepKuBaliTe KHOTIKY pokpyTku Ha TSIM n moxkmounte TSIM K
KOMIbI0TEpy ¢ momousio USB-kaGess. B 9To BpeMs Ha 9kpane TS1M oToGpasures HaAnuch
«DFU MODEw, o3nauaromuias, 4To ycTpoiicTBo ycnemno nepeuwio B pesxxum DFU. OxnoBpemenuo
KOMIIBIOTEP PACMO3HACT CheMHbIH aucK ¢ uMeneM « TSIM_DFU».
3.3aBepmnTe 0OHOBICHHE IPOMNBKU: CKOMUPYHTE 3arpyKCHHEBII (aiii NpoumnBKY B KOPHEBO# KaTamor
nqucka «TSIM_DFU». Korna Ha skpane TS1M oro6pasutes vaanuch «Update completed»
(OOHOBIIEHHE 3aBEPIICHO), 3TO O3HAYAET, YTO OOHOBIICHHE IPOLIMBKY 3aBepIIeHO. Ternepb MOKHO
GesonacHo oTkiaounTs USB-coequHeHne, 1 ycTPOUCTBO aBTOMATHYECKH I€PE3arpy3UTCs U IPUMEHUT
HOBYIO IIPOIIUBKY.

B. O6noBaenue npomuBkH pykoaTku H100
1. IMoaroroBka: Yoeaurecs, 4To HOCIEAHsAs BepCus npouuBKu 1s pykostku H100 3arpyxena ¢
oduumanbHOTO caiTa.
2. IepeseanTte KouTpomep B pexxnm DFU: Cnenyiite mary 2 npoie/lypsl 00HOBICHHSA TPOMUBKH
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koHTposepa A/TS1M, onucanHoii Bbilie, 4T00b mepesecTr KoHTposiep TS1IM B pexum DFU
(na skpane orodpasutcs «DFU MODE», a na komnsiotepe — nuck « TSIM_DFU»).

3. IlepeBenure pykostky B pexxuM DFU: Koraga kontponnep TS1M naxogurces B pesxxume DFU,
HaXMUTE U ylepKHuBaiiTe KHONKY A Ha pykosaTke H100 i mogkmounTe pyKoaTKy K KOHTPOJLIEpY.
Korna HWHIUKATOPbI RGB na PYKOATKE 3aropsATCs CHHUM IIBETOM, PYKOSATKA YCIIEIIHO Nepenuia B
pexum DFU.

4. Cxonupyiite daiin npomnsku: Ha komnsiorepe otkpoiite auck « TSIM_DFU» u neperauure

(unu ckonupyiite) (aiin npomnskn s pykostku H100 B mero.

5.3aBepmmTe obHOBICHUE: JlOKANTECH 3aBepuICHUS Iepeaaun (paiina. OGHOBICHNE MPOITHBKH

Gy/eT BBIMOJNHATHCA ABTOMATHYECKH, H YCTPOHCTBO TIepe3arpy3nTcs mociie 3aBepuieHns 00HOBICHHS.

Ipumeuanne: He oTkiarouaiite USB-kaGesb n He HCIOJIB3YiiTe yCTPOiicTBO BO BpeMs mpolecca
00HOBJIEHH S IPOLIHBKH.

Update completed.

TS1M_APP.hex

6.2.2 ocaenpoaaxknoe o6cay:;KuBaHHe

Ha MHOTODYHKIIMOHATBHBI MHHH-KOHTpPOJUIEp nasabHOoil ctaninu TS1M npenocrasisercs
GecriaTHas rapaHTHA CPOKOM Ha OJIMH I'0OJl B Cllydae MOBPEKICHHS, HE BbI3BAHHOIO YEJIOBEYSCKUM
daxropom. Ecinu Bam He0OX0AMMO BOCIIOIb30BAThCs FAPAHTUIHBIM 00CITyKHBaHUEM, 00pPaTUTECh K
nmpoaaBiy s 0GOpMIECHHS.

OO6partuTe BHUMaHUE, YTO PYKOSTKA MasIbHUKA ¥ KATbHUK MasIbHUKA SBISIOTCS PACXOTHBIMH
Marepuagamu. TTociie cmoONb30BaHMS OHH HE OJJIeKAT BO3BpaTy UJIM 3aME€HE, 3a HCKIIIOYCHUEM
cllydaeB, KOIJja UMeeTcs podiemMa ¢ KaueCTBOM.
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RoHS

Oto yerpoiictBo cootBeTcTByer HopmaM B wactu 15 npaBun FCC®enepanbHoil KOMHCCHH TTO
cesa3u CIIIA. PaGodee ycTpOiCTBO J0OIKHO COOTBETCTBOBATE CICYIOIIHM JIBYM YCIOBHAM:
(1) DTO ycTpOHCTBO HE MOKET BBI3BIBATH IOMEX

(2)210 ycTpOUCTBO HOJIKHO BBIACPIKUBATE JI00bIE 10J1y4aeMble UMIIOMEXHU, BKIII0Yask IOMEXH,
KOTOPBIC MOTYT MPUBE3TH K HeO)l(PI}Z[aHHOﬁ Oonepanuu.

3nak CE sBasiercs 3apeructpuposannsllm ToBapubiIM 3HakoM EBpomneiickoro coobiecrsa.
3'1‘& MapKupOBKa CE YKa3bIBACT HA TO, YTO NPOAYKT COOTBETCTBYET BCEM NPUMCHHMBIM
CBpOl’ICﬁCKHM TIpaBOBBIM HOpMaM.

3uak UKCA (United Kingdom Conformity Assessed) sBasieTcst cepTu(HHKAIMOHHBIM 3HAKOM
cooTBeTcTBUsA BennkoGpuranun. DTo 060pyn0oBaHue COOTBETCTBYET CTAHIAPTHBIM
UCHBITAHUSAMH CePTHOHUKALHUH B COOTBETCTBHU ¢ OPUTAHCKHMHU IPABUIAMH, HEOOXOAMMBIMU
JULSL BBIXOZIA DJIEKTPUYECKUX M ICKTPOHHBIX IIPOAYKTOB Ha OPUTAHCKUII PHIHOK.

YTunusupys uzaenue, He BpioOpaceiBaiiTe ero BMecTe ¢ ObITOBBIM MycopoM. [ToxkanyiicTa,
obpamaifTech ¢ HUM B COOTBETCTBHH C MECTHBIMHU 3aKOHAMH M TOCTAHOBICHUAMH.

3nak ROHS—5T0 3HAK, COOTBETCTBYIONIHIT CepTHHKALMH COOTBETCTBHS EBporneiickoro
Cor03a, yKa3slBalOLIHIl, 4TO NPOJYKT COOTBETCTBYET npaBuiam. Esponeiickoro Coio3a no
OTPpaAHHYCHHIO HCMOJIb30BAHHUSA OMIPCACICHHBIX OMACHBIX BCIICCTB B DJICKTPHUYCCKOM H
3MEKTPOHHOM 000PYTI0BaHHH.
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