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修改结构，以配合自动机生产，

包装数量改小，以改善运输过程中端子脚变形问题。

修改结构，以配合自动机生产，



作 业 说 明

 1.根据物料清单备好所需包材;

 2.接上工序所传已做好之产品以水平放置统一方向放入吸塑盒内.  如图所示,每盘吸塑盒内放20PCS;

 3.将放满产品的吸塑盒底用盒盖叠放吻合,一箱装25盘

 4.外箱用胶布工字型封箱，并在外箱贴上相应标签

注 意 事 项

 1.吸塑盒内产品不可多装,少装,方向须做到一致;

 2.有未装满之纸箱须使用泡棉或其它不影响品质之物品填充且在纸箱麦头或标签上注明尾数;

 3.确认所使用包材无钉或铁扣之类连接;
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