
特殊性要求

品质管控等级要求

全检要求 自动机检验

重点要求 巡检，定义检验频率

等级 产品管控要求符号
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（正位度以8.96为中心后测量）

膜厚区域测量取点范围



焊盘区域

产品轮廓

TCR 68 - 61  1  2  16  05 -  05



PICK/SHIP

(出料方向)


