




2、托盘包装

1、卡托包装

核准版本 日期 修订内容 作成 审核

A0 吴双张桃梅李凯2016.9.20 新规作成
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吸

塑

托

盘

纸箱：
400*300*250

1.每盘装满以后依次叠加，托盘方向一致。

产品70层+空托盘1层

托盘两端用缠绕膜包裹3圈 用包装袋进行包装

注：包装时作

业员需带上无

尘手套，注意

卡托的摆放方

向，刻字面向

上。

包装方式：
采用55PCS托盘进

行包装，每满一盘

叠加放置，放置时

注意托盘方向。



3、内箱包装

吴双

版本 日期 修订内容 作成 审核 核准

A0 2016.9.20 新规作成 李凯 张桃梅

M288卡托包装作业指导书
文件编号

版次

深圳市精睿兴业科技有限公司
KR-03-KC06-06

日期 2016.9.20

页次 2/2

A0

外箱粘贴出

货标签位置

纸箱底部放1层隔板、2层气泡纸 放入产品以后四周用泡沫填满

纸箱顶加盖

2层气泡纸

+1层隔板

箱子封好以

后，外箱左

上角贴上出

货标签

包装要求：

1、每个托盘可装55PCS,装满一盘，托盘叠加放置，包

装完成以后，产品上方叠加一个空的托盘。

2、依据纸箱规格装3850PCS;包装需要71个托盘.

3、包装时必须确保每个托盘中产品放置的方向一致。




