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外箱封箱示意图
产品入外箱示意图

成品标签

7盘产品叠层示意图

卷

卷盘贴标签示意图

产品入载带示意图

内 标签

包装说明：

1.将检验好的成品;对插口朝前放入载带;每卷装700PCS产品;具体如图一所示

2.将包装好的产品;每盘必需贴上内标签;具体如图二所示

3.将贴好内标签的产品每7盘叠;具体如图三所示

5.装好后并封好纸箱及贴好相关标签;具体如图五所示;

(产品包装的标签，如客户有要求，请按客户要求包装出货)

6.载带前面留16PCS空格，后面留16PCS空格

7.COVER与CARRY剥离力:50-125g,速度:300mm/分钟左右,

剥离角度:165°-180°

外箱

CONNECTOR (PCS) 700 4900
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